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LATVIESU

LENKZAGIS
DWS780

Apsveicam!

Jus izvelejaties DeWALT instrumentu. DeWALT
ir viens no uzticamakajiem profesionalu
elektroinstrumentu lietotaju partneriem, jo tam
ir ilggadiga pieredze instrumentu izveidé un
novatorisma.

Tehniskie dati

DWS780

Spriegums Vi 230

Apvienota Karaliste un Irija Vi 230/115
Veids 10
leejas jauda W 1675
Asmens diametrs mm 305
Asmens iek$&jais diametrs mm 30
Asmens biezums mm 1,8
Maks. asmens atrums min’* 1900-3800

Apvienota Karaliste un Irija min’ 1600-3600
Maks. $kérszagésanas platums 90° mm 349
Maks. lenkzagésanas platums 45°  mm 244
Maks. zagésanas dzilums 90° mm 12
Maks. slipas Skérszagésanas
dzilums 45° mm 56
Lenkis (maks. pozicijas) pa kreisi 50°

pa labi 60°
Sagazums (maks. pozicijas) pa kreisi 49°
pa labi 49°

0° lenkis

Galigais platums maks.

augstuma 112 mm mm 299

Galigais platums maks.

augstuma 110 mm mm 303

Galigais augstums maks.

platuma 345 mm mm 76
45° lenkis pa kreisi

Galigais platums maks.

augstuma 112 mm mm 200

Galigais augstums maks.

platuma 244 mm mm 76
45° lenkis pa labi

Galigais platums maks.

augstuma 112 mm mm 211

Galigais augstums maks.

platuma 244 mm mm 76

45° sagazums pa kreisi
Galigais platums maks.

augstuma 63 mm mm 268
Galigais augstums maks.
platuma 345 mm mm 44

45° sagazums pa labi
Galigais platums maks.

augstuma 62 mm mm 193

Galigais augstums maks.

platuma 345 mm mm 28
Automatisko asmens bremzu laiks s <10
Svars kg 254
L,,, (skanas spiediens) dB(A) 93
K., (skanas spiediena neprecizitate) dB(A) 3,0
L, (skanas jauda) dB(A) 100
K., (Skanas jaudas neprecizitate)  dB(A) 3,0

Vibraciju kopéjas vértibas (tris asu vektoru summa) ir noteiktas
atbilstosi EN 61029:
Vibraciju emisijas vértiba ah
ah = m/s’ <25
Neprecizitate K = m/s’ 1,5

Saja informacijas lapa noradita vibraciju emisijas
vértiba ir izmeérita saskana ar standarta parbaudes
metodi, kas noradita EN 61029, un to var izmantot
viena instrumenta salidzinaganai ar citu. So vértibu
var izmantot, lai iepriek§ novéertétu iedarbibu.

BRIDINAJUMS! Deklaréta vibraciju

A emisijas vértiba attiecas uz instrumenta
galveno paredzéto lietoSanu. Tomér
vibraciju emisija var atskirties atkariba
no ta, kadiem darbiem instrumentu
lieto, kadus piederumus tam uzstada
vai cik labi veic ta apkopi. Sados
gadijumos var ievérojami palielinaties
iedarbibas limenis visa darba
laikposma.

Noveértéejot vibraciju iedarbibas imeni,
lidztekus darba reZimam ir janem

Véra ari tas laiks, kad instruments ir
izslégts vai darbojas tuksgaita. Sados
gadijumos var ievérojami samazinaties
iedarbibas limenis visa darba
laikposma.

Nosakiet arr citus droSibas pasakumus,
lai aizsargatu operatoru no vibracijas
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LATVIESU

iedarbibas, pieméram, javeic
instrumentu un piederumu apkope,
jarapéjas, lai rokas batu siltas,
jaorganizé darba gaita.

Drosinataji

Eiropa 230 Vinstrumenti 10 ampéri, baroSanas
avota

Apvienota

Karaliste unIrija 230 V instrumenti 13 ampéri,
kontaktdak$as

Apvienota

Karaliste unIrija 115 V instrumenti 16 ampéri,
kontaktdak$as

Definicijas leteikumi par dro-
Sibu

Turpmak redzamajas definicijas izskaidrota
signalvardu nopietnibas pakape. Ludzu, izlasiet
So rokasgramatu un pieversiet uzmanibu Siem
apzimejumiem.
BISTAMI! Norada draudo$u bistamu
situaciju, kuras rezultata, ja to
nenoveérs, iestajas nave vai tiek gati
smagi ievainojumi.
BRIDINAJUMS! Norada iespéjami
bistamu situaciju, kuras rezultata, ja to
nenoveérs, var iestaties nave vai gt
smagus ievainojumus.
UZMANIBU! Norada iespéjami
bistamu situaciju, kuras rezultata, ja to
nenoveérs, var gut nelielus vai vidéji
smagus ievainojumus.
IEVERIBAI! Norada situciju, kuras
rezultata negast ievainojumus, bet,
Ja to nenoveérs, var sabojat ipasumu.
A Apzimé elektriskas stravas trieciena

risku.
& Apzimé ugunsgréka risku.

EK atbilstibas deklaracija
MASINU DIREKTIVA

q:

DWS780

DeWALT apliecina, ka izstradajumi, kas aprakstiti
tehniskajos datos, ir razoti saskana ar Sadiem
dokumentiem: 2006/42/EK, EN 61029-1,

EN 61029-2-9.

Sie izstradajumi atbilst arT Direktivam 2004/108/EK
un 2011/65/ES. Lai iegitu sikaku informaciju,

I0dzu, sazinieties ar DeWALT turpmak minétaja
adresé vai skatiet rokasgramatas pédéjo vaku.

Persona, kas Seit parakstijusies, atbild par tehnisko
datu sagatavoSanu un DeWALT varda izstrada $o
apliecinajumu.

- %4;‘-—.%

Horst Grossmann

InZeniertehniskas un instrumentu izveides nodalas
priekSsédétaja vietnieks

DeWALT, Richard-Klinger-Strasse 11,

D-65510, ldstein, Germany

01.11.2011.

Drosibas noradijumi

BRIDINAJUMS! Ekspluatéjot

@ elektroinstrumentus, vienmér jaievéro
droSibas profilakses pasakumi, lai
samazinatu ugunsgréka, elektriskas
stravas trieciena un ievainojuma risku,
tostarp $adi:

Pirms 8T instrumenta ekspluatacijas izlasiet
visus noradijumus un saglabgjiet tos turomakam
uzzinam.

SAGLABAJIET $0 ROKASGRAMATU
TURPMAKAM UZZINAM.

Visparigi drosibas noradijumi
1. Rdpéjieties, lai darba zona butu tira.

Nesakartota darba zona un darbagaldos var
gat ievainojumus.

2. Nemiet véra darba zonas vidi.

Nepaklaujiet instrumentu lietus iedarbibai.
Nelietojiet instrumentu mitros vai slapjos
apstaklos. Rapéjieties, lai darba zona butu
labi apgaismota (250-300 luksi). Nelietojiet
instrumentu vieta, kur pastav ugunsgréka vai
spradziena risks, — t.i., viegli uzliesmojosu
Skidrumu vai gazu tuvuma.

3. Aizsardziba pret elektriskas stravas
triecienu.

Nepieskarieties iezemétam virsmam
(pieméram, caurulém, radiatoriem, plitim un
ledusskapjiem). Ekspluatéjot instrumentu
smagos apstaklos (pieméram, liela mitruma,
kad rodas metala sanesi, u.c.), elektrodroSibu
varétu uzlabot, pievienojot izoléjoSu
parveidotaju vai ierici ar zeméjuma jaudas
slédzi.
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10.

11.

12.

13.

. Nelaujiet tuvuma atrasties nepiederosam

personam.

Nelaujiet nepiederosam personam, ipasi
bérniem, aiztikt instrumentu vai pagarinajuma
vadu, un nelaujiet viniem atrasties darba zona.

. Novietojiet glabasana instrumentu, kas

netiek lietots.

Kad instruments netiek lietots, tas jaglaba
sausa, ciesi noslégta un bérniem nepieejama
vieta.

. Nelietojiet instrumentu ar spéku.

Ar pareizi izvélétu instrumentu ta efektivitates
robezas paveiksiet darbu daudz labak un
dro$ak.

. Lietojiet pareizo instrumentu.

Neizmantojiet mazus instrumentus darbiem,
kam paredzéti lielas noslodzes instrumenti.
Nelietojiet instrumentus mérkiem, kam tie nav
paredzéti, pieméram, nelietojiet ripzagus, lai
zagétu koku zarus vai pagales.

. Valkajiet piemérotu apgérbu.

Nevalkajiet valigu apgérbu vai rotaslietas, jo
tie var iekerties kustigajas detalas. Stradajot
ara, ieteicams lietot apavus ar neslidosu zoli.
Valkajiet piemérotu galvasseqgu, lai apsegtu
garus matus.

. Lietojiet personigo aizsargaprikojumu.

Vienmér valkajiet aizsargbrilles. Lietojiet sejas
vai puteklu masku, ja darba laika rodas putekli
vai lidojoSas dalinas. Ja $is dalinas varétu

bat [oti karstas, valkajiet arT karstumizturigu
priekSautu. Vienmér valkajiet ausu aizsargus.
Vienmér valkajiet aizsargkiveri.

Pievienojiet putek|u savakSanas ierici.

Ja instrumentam ir paredzéts pievienot putek|u
atstiknéSanas un savakSanas ierices, obligati
tas pievienojiet un ekspluatéjiet pareizi.
Lietojiet vadu pareizi.

Lai vadu atvienotu no kontaktligzdas, to
nedrikst raut. Netuviniet vadu karstumam,

ellai un asam Skautném. Instrumentu nedrikst
parnésat, turot aiz vada.

Nostipriniet apstradajamo materialu.

Lai turétu materialu, lietojiet spiles vai
skravspiles, ja iespéjams. Ta ir drosak, neka
turét ar roku, turklat abas rokas ir brivas
darbam ar instrumentu.

Nesniedzieties parak talu.

Vienmér ciesi staviet uz piemérota atbalsta un
saglabajiet lidzsvaru.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

Apkopi instrumentiem veiciet rapigi.

Rapéjieties, lai griezéjinstrumenti batu asi

un tiri, nodroSinot kvalitativaku un drosaku
darbibu. levérojiet noradijumus par elloSanu un
piederumu nomainiSanu. Regulari parbaudiet
instrumentus un to bojajuma gadijuma
remontéjiet tos pilnvarota apkopes darbnica.
Rapéjieties, lai rokturi un slédzi vienmér

batu sausi, tiri un lai uz tiem nebdtu ellas un
smérvielas.

Atvienojiet instrumentu.

Ja instrumentu nelietojat, grasaties veikt
apkopi vai mainit piederumus, pieméram,
asmeni, uzgali un griezéjinstrumentu,
atvienaojiet instrumentu no elektrotikia.

Nonemiet reguléSanas atslégas un
uzgrieznu atslégas.

Izveidojiet sev paradumu vienmér parbaudit,
vai pirms instrumenta ekspluatacijas visas
requlésanas atslégas un uzgrieZznu atslégas
no instrumenta ir nonemtas.

Nepielaujiet nejausu iedarbinasanu.

Instrumentu nedrikst parnésat, turot pirkstu
uz slédza. Pirms instrumenta pievieno$anas
elektrotiklam tas ir obligati jaizslédz.

Lietojiet tadu pagarinajuma vadu, kas
paredzéts lietosanai arpus telpam.

Pirms ekspluatacijas parbaudiet pagarinajuma
vadu un, ja tas ir bojats, nomainiet pret jaunu.
Ekspluatéjot instrumentu arpus telpam,
izmantojiet tikai tadus pagaringjuma vadus,
kas paredzeéti lietoSanai arpus telpam un ir
attiecigi markéti.

Saglabajiet modribu.

Skatieties, ko jus darat. Rikojieties sapratigi.
Nestradajiet ar instrumentu, ja esat noguris vai
atrodaties narkotiku vai alkohola ietekmé.

Parbaudiet, vai nav bojatu detalu.

Pirms ekspluatacijas rapigi parbaudiet
instrumentu un baroSanas vadu, vai tie
darbojas pareizi un veic tiem paredzeétas
funkcijas. Parbaudiet, vai kustigas detalas

ir pareizi savienotas un nav iestrégusas, vai
detalas nav bojatas, ka ari vai nav kads cits
apstaklis, kas varétu ietekmét ta darbibu.

Ja ir bojats aizsargs vai kada cita detala,
pilnvarotam apkopes centram japartpéjas par
pareizu salabo$anu vai nomainu, ja vien $aja
lietoSanas rokasgramata nav noradits citadi.
Bojati sledzi ir janomaina pilnvarotam apkopes
centram. Instrumentu nedrikst ekspluatét, ja to
ar slédzi nevar ne ieslégt, ne izslégt. Remontu
nedrikst veikt pasa spékiem.
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21.

BRIDINAJUMS! Lietojot jebkuru citu
piederumu vai papildierici, kas nav
ieteikta Saja lietoSanas rokasgramata,
vai veicot darbu, kas nav paredzéts
Sim instrumentam, var rasties
ievainojumu risks.

Uzticiet instrumenta apkopi kvalificétam
specialistam.

Sis elektroinstruments atbilst attiecigajiem
droSibas noteikumiem. Remontu drikst veikt
tikai kvalificéti specialisti, lietojot originalas
rezerves dalas, jo operatoram to veikt ir
arkartigi bistami.

Papildu drosibas noteikumi
lenkzagiem

Sis instruments ir aprikots ar pasi konfigurétu
barosanas vadu, ko drikst nomainit tikai
razotajs vai ta pilnvarots servisa parstavis.

Zagi nedrikst lietot nekadu citu materialu
zagésanai ka tikai to, ko ieteicis razotajs.
So instrumentu nedrikst darbinat, ja nav

uzstaditi aizsargi vai ari ja tie nedarbojas
pareizi vai nav pareizi apkopti.

Zagéjot ar sagaztu asmeni, roksvirai ir jabat
ciesi nofiksétai.

Radpéjieties, lai laukums visapkart instrumenta
zonai butu laba kartiba un lai uz t& nebutu
izbirusi tadi materiali k& skaidas un atgriezumi.

Izmantojiet pareizi uzasinatus zaga asmenus.
levérojiet maksimalo atrumu, kas atziméts uz
zaga asmens.

Izvélieties pareizo asmeni zagé€jamam
materialam.

Pirms darba sakSanas parbaudiet visu
blokéSanas pogu un piestiprinato rokturu
cieSumu.

Ja zagis ir pievienots elektrobaro$anas
avotam, nedrikst tuvinat rokas asmens celam.

Nekada gadijuma neméginiet instrumentu
strauji aptureét, iespiezot asmeni kadu riku vai
tamlidzigi. Pretéja gadijuma var gat smagus
ievainojumus.

Pirms piederumu izmanto$anas izlasiet
lietoSanas rokasgramatu.

Nepareizi lietojot piederumus, var izraisit
bojajumus.

Darbojoties ar zaga asmeni, jalieto turétajs vai
Jjavalka cimdi.

Pirms lietoSanas parbaudiet, vai zaga asmens
ir uzstadits pareizi.

Parliecinieties, vai asmens grieZas pareizaja
virziena.

Nelietojiet tadus asmenus, kuru izmérs ir
lielaks vai mazaks neka ieteicams. Pareizo
asmens atrumu skatiet tehniskajos datos.
Lietojiet tikai Saja rokasgramata noraditos
asmenus, kas atbilst EN 847-1.

Pameéginiet lietot ipasi veidotus troksni
mazinosus asmenus.

Nelietojiet zaga asmenus, kas raZoti no
terauda, kas piemérots lielam atrumam.

Neizmantojiet saltizusus vai bojatus zaga
asmenus.

Nelietojiet abrazivas vai dimanta ripas.

Ar zagi nedrikst zageét, ja nav uzstadita
iezagésanas platne.

Ikreiz pirms darba sakSanas parbaudiet, vai
instruments ir stabila pozicija.

Vispirms iznemiet asmeni no iezagéjuma
materiala, tikai péc tam atlaidiet slédzi.

Ventilatora nedrikst iespiest Kili, lai aizturétu
dzinéja ass kustibu.

Nospiezot galvinas blokétaja atlaiSanas sviru
un nolaiZot lejup roksviru, zaga asmens
aizsargs automatiski pacelas augsup; pacelot
roksviru, aizsargs nolaizas lejup pari asmenim.

Asmens aizsargu nedrikst pacelt ar roku
neviena cita gadijuma, iznemot, ja zagis ir
izslégts. Uzstadot vai nonemot zaga asmeni,
vai parbaudot zagi, aizsarqu var pacelt ar
roku.

Regulari parbaudiet, vai dzin€ja atveres ir tiras
un tajas nav skaidu.

Nomainiet iezagésanas platni, kad ta nolietota.
Skatiet pievienoto rezerves dalu sarakstu.

Pirms apkopes veikSanas vai asmens
nomainisanas atvienojiet instrumentu no
elektrotikla.

Instrumentu nedrikst firit vai veikt tam apkopi,
Ja tas joprojam darbojas un ta galvina nav
augséja pozicija.

Ja zagésanas linijas noteiksanai izmantojat
lazeru, tam jabdt 2. klases lazeram atbilstoSi
EN 62471. Lazera diodi nedrikst nomainit
pret cita veida diodi. Ja lazers bojats, to drikst
remontét tikai pilnvarota remonta darbnica.

Aizsarga priek$pusé ir nelielas spraudzinas,
lai darba laika materials butu labak redzams.
Lai arT Sis spraudzinas ievérojami mazina
skaidu atleksanu uz visam pusém, tomeér tas
ir aizsarga atveres, un tadé|, skatoties caur
Sspraudzinam, vienmér ir javalka aizsargbrilles.
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Zagéjot kokmaterialus, pievienojiet zagi
puteklu savakSanas iericei. Vienmér nemiet
véra faktorus, kas var ietekmét puteklu
daudzumu, pieméram:

— zagéjama materiala veids (skaidu plaksne
izdala vairak puteklu neka koksne);

— zAaga asmens asums;
— pareizi noreguléts zaga asmens;

— puteklu savacéjs ar gaisa pliismu ne
mazaku par 20 m/s.

Puteklu savakSanas iericei, ka arT parsegiem,

trokSna slapétajiem un atstknétajiem jabut

pareizi noregulétiem.

Ladzu, ievérojiet, ka trokSna iedarbibu var

mazinat $adi faktori:

— tadu zaga asmenu lietosana, kuri rada
mazaku troksni;

— tikai labi uzasinatu zaga asmenu lietoSana.
Regulari veiciet instrumenta apkopi.

NodroSiniet piemérotu telpas vai darbagalda
apgaismojumul.

Starplikam un varpstas gredzeniem jaatbilst
Saja rokasgramata noraditajiem darba
mérkiem.

Ja zagis darbojas un zaga galvina neatrodas
augséja pozicija, no zagésanas zonas nedrikst
aizvakt atgriezumus vai citas apstradajama
materiala dalas.

Nezagéjiet apstradajamos materialus, kas ir
1saki neka 200 mm.

Instruments ir paredzéts Sadiem
Skérszagéjama materiala maksimalajiem
izmériem, neizmantojot papildu balstu:

— maksimalais augstums: 112 mm

— maksimalais platums: 345 mm

— maksimalais garums: 600 mm

— Garaki materiali janostiprina ar piemérotu
papildu balstu, pieméram, balstu DE7080-
XJ vai stativu DE7023-XJ vai DE7033-XJ.
Pie ta ir cieSi japiestiprina apstradajamais
materials.

Ja notiek negadijums vai instruments

sabojajas, nekavéjoties izslédziet instrumentu

un atvienojiet to no elektrotikla.

Zinojiet par bojajumu un uzstadiet zagim
neparprotamus bridingumus, lai neviens cits
to neekspluatétu.

Ja zagéjot asmens nosprist parmériga
spiediena spéka dé|, izslédziet instrumentu
un atvienojiet to no elektrotikla. Atbrivojiet

zaga asmeni no apstradajama materiala un
parbaudiet, vai tas brivi grieZzas. leslédziet
instrumentu un saciet no jauna zagét, bet
Soreiz ar mazaku spéku.

 Nedrikst zagét vieglmetalu, jo Jpasi magniju.

* Ja vien iespéjams, piestipriniet instrumentu
darbagaldam, izmantojot 80 mm garas
bultskraves ar 8 mm lielu diametru.

» Operatoram jabat pienacigi apmacitam
instrumenta lietoSana, reguléSana un
ekspluatacija.

 Pirms ekspluatacijas izvélieties pareizo zaga
asmeni apstradajamajam materialam.

* Lietojiet tikai tadus asmenus, kuru atrums, kas
noradits uz asmens, nav mazaks par atrumu,
kas noradits uz instrumenta.

« lkreiz pirms zagésanas japarliecinas, vai
instruments atrodas uz stabilas un lidzenas
virsmas, lai neizkustétos.

Atlikusie riski
Ekspluatéjot zagus, parasti pastav art $adi riski:

— levainojumi, kas raduSies, pieskaroties
rotéjosam detalam.

Lai arT tiek ieveroti attiecigie droSibas noradijumi
un tiek uzstadrtas droSibas ierices, dazus atlikuSos
riskus nav iespéjams novérst. Tie ir Sadi:

— Jdzirdes pasliktinasanas;

— negadijumu risks, ko izraisa rotgjosa zaga
asmens neredzamas dalas;

— levainojuma risks, mainot asmeni;
— pirkstu saspieSanas risks, atverot aizsargus.

— kaitéjums veselibai, ko izraisa putekiu
ieelposana, kuri rodas, zagéjot koksni, jo ipasi
ozolu, dizskabardi un MDF panelus.

Turpmakie faktori palielina elpoSanas traucéjumu
risku:

— zageéjot koksni, nav pievienots putek|u
savacejs;

— puteklu filtri nav iztiriti, ka rezultata notiek
nepilniga puteklu savakSana.

Apzimejumi uz instrumenta

Uz instrumenta ir attélotas Sadas piktogrammas:

@ Pirms lietoSanas izlasiet lietoSanas
rokasgramatu.

Valkajiet ausu aizsargus.
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Valk3jiet acu aizsargus.

ParvietoSanai piemérots
v BN 9o

Netuviniet rokas asmenim.

Neskatieties tieSi tieSi gaismas avota.

Bistama optiska radiacija.

DATUMA KODA NOVIETOJUMS (1A. ATT.)

Datuma kods (i), kura ir noradits arT razoSanas
gads, ir nodrukats uz korpusa.

Piemeérs:

2012 XX XX
RazZoSanas gads

lepakojuma saturs
lepakojuma ietilpst:

1 salikts lenkzagis
asmens uzgrieznu atsléga
zaga asmens
puteklu maiss
materiala skava
lietoSanas rokasgramata

[ . L L U O

izversts skats

* Parbaudiet, vai parvadasanas laika nav bojats
instruments, ta detalas vai piederumi.

» Pirms ekspluatacijas veltiet laiku tam, lai
pilniba izlasitu un izprastu o rokasgramatu.

Apraksts (1A.-8. att.)

BRIDINAJUMS! Elektroinstrumentu
vai ta dalas nedrikst parveidot. To var
sabojat vai var gat ievainojumus.

-
>

. att.

. apaksejais aizsargs

. galvinas blokétaja atlaiSanas svira
. darba rokturis

. parnésasanas rokturis

. dzinéja korpuss

. dzingja korpusa uzgalis

. sliedes blokéSanas poga

>o0Q o O O 0O T O

. sliedes pozicijas reguléSanas skrave

i. datuma kods
. sliedes

X .

. sagazuma skala

. blokéSanas tapa

. ierobezotaja reguléSanas poga
. ierobezZotajs

. pamatnes ierobezotajs

. ierobs rokas atbalstam

galds

. galda montazas caurumi

-~ o o o 5 3

. lenka skala

. puteklu savakSanas atvere
. lenka blokéSanas rokturis

. lenka fiksators

E<C-—h(ﬂ

. iezagéSanas platne
1B. att.
X. sledza melite
y. XPS™ jeslégSanas/izslégSanas slédzis
Z. sparnuzgrieznis
aa. dziluma reguléSanas skrive
bb. rievoSanas aizturis
CC. asmens uzgrieznu atsléga
dd. pamatne
ee. sagazuma blokéSanas poga
ff. 0° sagazuma aizturis
gg. siksnas parsegs
hh. elektroniska atruma reguléSanas ciparripa
Papildpiederumi
2. att.
ii. materiala pagarinajuma balsts DE7080-XJ
3. att.
ji- reguléjams garuma aizturis DE7051-XJ
4. att.
kk. apstradajama materiala skava DE7082-XJ
5. att.
IIl. griestu Iistu zagésanas aizturis DE7084-XJ
6. att.
mm. puteklu maiss DE7053-XJ
7. att.
nn. stativs DE7023-XJ / DE7033-XJ
8. att.
oo. fiks€josi kronsteini DE7025-XJ

15



LATVIESU

PAREDZETA LIETOSANA

Sis DeWALT lenkzagis DWS780 ir paredzéts
profesionaliem koksnes, koka izstradajumu un
plastmasas zagésanas darbiem. Tas precizi,
vienkarsi un drosi veic $adus zagésanas darbus:
Skérszagésanu, garenzagésanu, slipu zagésanu
un lenkzagésanu.

Sis instruments ir paredzéts lietoanai ar karbida
stiegrotu uzgali 305 mm nominalam asmens
diametram.

NELIETOJIET mitros apstaklos vai viegli
uzliesmojosu Skidrumu un gazu klatbatné.

Sie lenkzagi ir profesionalai lieto$anai paredzéti
elektroinstrumenti.

NELAUJIET bérniem aiztikt instrumentu. Ja So
instrumentu ekspluaté nepieredzejusi operatori,
vini ir jauzrauga.

BRIDINAJUMS! Neizmantojiet
instrumentus nolikam, kuram tie nav
tiem paredzéti.

« So instrumentu nav paredzéts ekspluatét
personam (tostarp bérniem), kam ir
ierobezotas fiziskas, sensoras vai psihiskas
spéjas vai trikst pieredzes un zinasanu, ja
vien tas neuzrauga persona, kas atbild par
vinu dro8ibu. Bérnus nedrikst atstat bez
uzraudzibas ar instrumentu.

Elektrodrosiba

Elektrodzingjs ir paredzéts tikai vienam noteiktam
spriegumam. Parbaudiet, vai baroSanas avota
spriegums atbilst kategorijas plaksnité noraditajam
spriegumam.

E Sim DeWALT instrumentam ir dubulta

izolacija atbilstosi EN 60335, tapéc nav
jalieto iezeméts vads.

BRIDINAJUMS! 115 V instrumenti
Jjadarbina ar dro$a izoléjosa
parveidotaja palidzibu, un starp
primaro un sekundaro tinumu jabat
iezemétam ekranam.

Ja baroSanas vads ir bojats, tas ir janomaina pret
Tpasi sagatavotu vadu, kas pieejams DeWALT
remonta darbnicas.

BaroSanas vada kontaktdak-
sas nomaina (tikai Apvienota-
jai Karalistei un Irijai)

Ja ir jauzstada jauna baroSanas vada
kontaktdaksSa:

* nekaitiga veida atbrivojieties no nederigas
kontaktdakSas;

 pievienojiet briino vadu pie kontaktdaksas
stravas terminala;

* pievienojiet zilo vadu pie neitrala terminala.

BRIDINAJUMS! Vadus nedrikst
pievienot pie zeméjuma terminala.

levérojiet uzstadisanas noradijumus, kas ietilpst
labas kvalitates kontaktdakSu komplektacija.
leteicamais drosinatajs: 13 A.

Barosanas vada kontaktdak-
sas uzstadisana 115 V instru-
mentiem (tikai Apvienotajai
Karalistei un Irijai)

» Uzstaditajai kontaktdaksai jaatbilst BS

EN 60309 (BS4343), 16 ampériem, zeméjuma
kontakta 4. pozicijai.

A BRIDINAJUMS! Vada skavai vienmér
jabat pareizi un ciesi piestiprinatai pie
vada apvalka.

Pagarinajuma vada lietoSana

Ja ir vajadzigs pagarinajuma vads, lietojiet atzitu
trisvadu pagarinajuma vadu, kas ir piemérots Si
instrumenta ieejas jaudai (sk. tehniskos datus).
Minimalais vaditaja izmérs ir 1,5 mm?; maksimalais
garums ir 30 m.

Ja lietojat kabela rulli, vienmér notiniet vadu no ta
pilniba nost.

SALIKSANA UN REGULESA-
NA

BRIDINAJUMS! Lai mazinatu

A ievainojuma risku, pirms piederumu
uzstadisanas un nonemsanas,
uzstadijumu regulésanas vai
mainisanas vai ari remontdarbiem
izslédziet instrumentu un
atvienojiet to no barosanas avota.
Sledzim jaatrodas izslégta pozicija.
Instrumentam nejausi sakot darboties,
var gat ievainojumus.

Iznemsana no iepakojuma
(1A., 9. att.)

1. Atveriet karbu un érti iznemiet zagi, turot
aiz parnésasanas roktura (d), ka noradits 9.
attela.

2. Novietojiet zagi uz lidzenas un taisnas
virsmas.
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3. Atlaidiet sliedes blokéSanas pogu (g) un
spiediet zaga galvinu atpaka|, lai nofiksétu to
aizmuguréja pozicija.

4. Nedaudz nospiediet darba rokturi (c) un
izvelciet blokéSanas tapu (I).

5. Turot nospiesto rokturi, pamazam atbrivojiet
spéku uz to un |aujiet tam pacelties I1dz galam
augsup.

UzstadiSana uz darbagalda
(1A. att.)

Visas Cetras kajas ir izveidoti caurumi (r), lai varétu
érti piestiprinat pie galda. Ir pieejami divu dazadu
lielumu caurumi, lai varétu izmantot dazada izméra
skraves. PieskrivéSanai nav jaizmanto abi dazadie
caurumi, — izmantojiet tikai vienu no tiem.

Lai zagis neizkustétos, tas ir cieSi janostiprina

uz stabilas virsmas. Lai instruments batu
parvietojams, to var piestiprinat art pie vismaz

12,7 mm (1/2 collas) bieza finiera gabala, ko péc
tam var piestiprinat pie instrumenta atbalsta vai
parvietot uz citu vietu un piestiprinat to tur.

PIEZIME. Piestiprinot $o instrumentu pie finiera
gabala, montazas skrives nedrikst bat izvirzitas
ta apaksdala. Finierim jaatrodas Iidzeni uz
instrumenta atbalsta. Piestiprinot zagi darba
virsmai, nofiksgjiet tikai uz blokéSanas izcilniem,
kur atrodas montazas skrivém paredzétie
caurumi. Ja nofiksésiet kada cita zaga vieta, tas
nedarbosies pareizi.

UZMANIBU! Lai asmens neiestrégtu

A un darbs batu precizs, virsma, kur
uzstadits zagis, nedrikst bat grubulaina
vai ka citadi nelidzena. Ja zagis
Sdpojas uz virsmas, palieciet zem
vienas no ta kajam planu materiala
gabalinu, lai zagis ciesi turétos uz
darba virsmas.

Zaga asmens maina vai jauna
asmens uzstadiSana

ASMENS NONEMSANA (10A.—10D. ATT.)

BRIDINAJUMS! Lai mazinatu

A ievainojuma risku, pirms piederumu
uzstadisanas un nonemsanas,
uzstadijumu regulésanas vai
mainisanas vai ari remontdarbiem
izslédziet instrumentu un
atvienaojiet to no barosanas avota.
Sledzim jaatrodas izslégta pozicija.
Instrumentam nejausi sakot darboties,
var gat ievainojumus.

» Nedrikst nospiest varpstas blokéSanas

pogu, kamér asmens vél darbojas vai
laizas lejup.

* Ar S0 lenkzagi nedrikst zagét
viegimetalus, melnos metalus (téraudu
un dzelzi), Skiedrbetona izstradajumus
vai mari.

* Lai atbrivotu apak$éjo aizsargu
(a), nospiediet galvinas blokétaja
atlaiSanas sviru (b), péc tam paceliet
apakséjo aizsargu lidz galam augsup.

1. Atvienojiet zagi no elektrotikla.

2. Paceliet roksviru aug$€ja pozicija un celiet
apaksejo aizsargu (a) augsup lidz galam.

3. Nospiediet varpstas blokéSanas pogu (qq),
vienlaikus uzmanigi ar roku griezot zaga
asmeni, I1dz tas ir noblokéts.

4. Turot pogu nospiestu, otra roka panemiet
komplektacija ieklauto uzgrieznu atslégu (cc)
un ar to atskraveéjiet asmens skravi. (Griezt
pulkstenraditaja virziena, kreisa vitne.)

5. Iznemiet asmens skravi (pp), aréjo fiksgjoso
paplaksni (rr) un nonemiet asmeni (ss).
leksejo fiksejoSo paplaksni (tt) var atstat uz
varpstas.

ASMENS UZSTADISANA (10A.—10D. ATT.)
1. Atvienojiet zagi no elektrotikla.

2. Kad roksvira ir pacelta un apakséjais
aizsargs — atvérta pozicija, novietojiet asmeni
uz varpstas un iestatiet iekS€ja asmens skava
ta, lai asmens apakSpuses zobi batu vérsti
pret zaga aizmuguri.

3. Uzstadiet arejo fikséjoSo paplaksni uz
varpstas.

4. levietojiet asmens skravi un, turot varpstas
blok&Sanas pogu, ciesi pievelciet skravi,
izmantojot komplektacija ieklauto uzgrieznu
atslegu. (Griezt pretéji pulkstenraditaja
virzienam, kreisa vitne.)

BRIDINAJUMS! levérojiet, ka zaga
asmens janomaina tikai tada veida,

ka Seit noradits. Izmantojiet tikai

tadus zaga asmenus, kuri noradti
tehniskajos datos; kat. Nr.: ieteicams
DT4260.

Zaga transportésana (1A., 1B.
att.)

BRIDINAJUMS! Lai mazinatu smaga
ievainojuma risku, VIENMER pirms
transportéSanas nofikséjiet sliedes
blokéSanas pogu, lenka blokéSanas
rokturi, sagazuma blokéSanas rokturi,
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blokésanas tapu un ierobezZotaja
requléSanas pogas. Nekada gadijuma
neizmantojiet aizsargus zaga
transporté$anai vai celSanai.

Lai varétu érti parvietot lenkzagi, virs zaga
roksviras atrodas parnésasanas rokturis (d).

« Lai transportétu zagi, nolaidiet galvinu lejup un
nospiediet blokéSanas tapu (I).

 Lai instrumentu saliktu maksimali kompakta
veida, nofiksgjiet sliedes blokéSanas pogu,
zaga galvinai atrodoties priek$&ja pozicija,
noblokéjiet lenka roksviru talakaja lenkT pa
kreisi, iebidiet ierobezotaju (n) pilntba uz iekSu
un nofiksé€jiet sagazuma blokéSanas pogu

(ee), zaga galvinai atrodoties vertikala pozicija.

+ Turiet zagi tikai aiz parnésasanas roktura (d)
vai ierobiem rokas atbalstam (p).

Funkcijas un kontrolierices

BRIDINAJUMS! Lai mazinatu

A ievainojuma risku, pirms piederumu
uzstadisanas un nonemsanas,
uzstadijumu regulésanas vai
mainisanas vai ari remontdarbiem
izslédziet instrumentu un
atvienojiet to no barosanas avota.
Sledzim jaatrodas izslégta pozicija.
Instrumentam nejausi sakot darboties,
var gat ievainojumus.

LENKA KONTROLIERICES (11. ATT.)

Ar lenka blokéSanas roktura (u) lenka fiksatora
(v) palidzibu zagi var pagriezt 60° pa labi un 50°
pa kreisi. Lai pagrieztu zagi lenkT, paceliet lenka
blokéSanas rokturi, nospiediet lenka fiksatoru

un iestatiet lenka skala (s) vajadzigo lenki. Lai
nofiksétu lenki, nospiediet lenka blokéSanas
rokturi.

SAGAZUMA BLOKESANAS POGA (1B. ATT)

Sagazuma blokéSanas poga lauj sagazt zagi 49°
pa kreisi vai pa labi. Lai noregulétu sagazumu,
pagrieziet So pogu (ee) pretéji pulkstenraditaja
virzienam. Pavelkot 0° sagazuma atvienoSanas
kloki, zaga galvinu var viegli sagazt uz vienu vai
otru pusi. Lai nofiksétu, pagrieziet sagazuma
blokéSanas pogu (ee) pulkstenraditaja virziena.

0° SAGAZUMA ATVIENOSANA (1B. ATT.)

Sagazuma atvieno$anas klokis (ff) paredzéts zaga
sagasanai pa labi pari 0° atzimei.

Ja tas ir aktivizéts, zaga galvina automatiski
apstajas pie 0°, pacelot augSup no kreisas

puses. Lai uz laiku sagaztu zagi uz labo pusi

pari 0° atzimei, pavelciet sagazuma blokéSanas
pogu (ee). Atlaizot So pogu, no jauna aktivizéjas

atvienoSanas klokis. Sagazuma blokéSanas pogu
var nofiksét, pagriezot pogu par 180°.

0° sagazuma pozicija atvienoSanas klokis
nofiks€jas vieta. Lai aktivizétu atvienoSanas
funkciju, mazliet sagaziet zagi pa kreisi.

45° SAGAZUMA ATVIENOSANA (12. ATT.)

Zagim ir divas sagazuma atvieno$anas sviras —
pa vienai katra zaga pusé. Lai sagaztu zagi pa
kreisi vai pa labi pari 45° atzimei, nospiediet 45°
sagazuma atvienoSanas sviru (a1) uz aizmuguri.
Atrodoties aizmuguréja pozicija, zagi var sagazt
pari So lenku atzimém. Ja zagi ir vajadzigs
nofiksét 45° sagazuma, pavelciet 45° sagazuma
atvienoSanas sviru uz prieksu.

SAGAZUMA AIZTURI GRIESTU LISTU
ZAGESANAI (12. ATT)

Zagis ir aprikots ar precizi un atri iestatamu aizturi
griestu listu zagésanai uz kreiso vai labo pusi,
kuras novietotas uz lidzenas virsmas (sk. sadalu
Noradijumi griestu listu zagésanai uz lidzenas
virsmas, izmantojot kombinétas funkcijas).
Sagazuma aizturi griestu listu zagésanai (a3) var
pagriezt ta, lai saskartos ar listes reguléSanas
skravi.

Lai sagazuma aizturi griestu listu zagésanai
apgrieztu otradi, izskravéjiet sprostskravi, 22,5°
sagazuma aizturi (a2) un 30° sagazuma aizturi
griestu listu zagesanai (a3). Apvérsiet sagazuma
aizturi griestu listu zagésanai (a3) ta, lai 33,86°
atzime batu vérsta augSup. No jauna pieskrivéjiet
22,5° sagazuma aizturi un sagazuma aizturi
griestu listu zagésanai. Precizitates iestatijums
netiek izmaintts.

22,5° SAGAZUMA AIZTURI (12. ATT.)

Sis zagis ir aprikots ar precizi un atri iestatamu
22,5° sagazuma aizturi zagésanai uz kreiso vai
labo pusi 22,5° sagazuma aizturi (a2) var pagriezt
ta, lai saskartos ar listes reguléSanas skravi (zz).

SLIEDES BLOKESANAS POGA (1A. ATT))

Sliedes blokésanas poga (g) paredzéta, lai uz

sliedém (j) cie$i nostiprinatu zaga galvinu un ta
neizkustétos. Tas ir vajadzigs dazu zagésanas
darbu paveik§anai un zaga transportésanai.

RIEVOSANAS AIZTURIS (1B. ATT.)

RievoSanas aizturis (bb) ierobezo asmens
zagésanas dzilumu. ST funkcija ir noderiga,
ierievojot materialu vai veicot dzilus vertikalus
iegriezumus. Pagrieziet rievoSanas aizturi uz
priekSu un ar dziluma reguléSanas skrivi (aa)
iestatiet vajadzigo zagésanas dzilumu. Nofikséjiet
8o iestatijumu, pievelkot sparnuzgriezni (z).
PagrieZot rievoSanas aizturi uz aizmuguri, ST
funkcija tiek atvienota. Ja dziluma reguléSanas
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skrave ir parak ciesa, lai to atskrtivetu ar roku, var
izmantot komplektacija ieklauto asmens uzgrieznu
atslégu (cc).

BLOKESANAS TAPA (1A. ATT)

BRIDINAJUMS! Blokésanas tapu
lietojiet tikai tad, ja parnésajat vai
uzglabajat zagi. Blokésanas tapu
NEDRIKST lietot zagésanas darba
laika.
Lai zaga galvinu noblokétu apaks$éja pozicija,
nospiediet galvinu lejup, iespiediet tapu () uz
iekSpusi un atlaidiet zaga galvinu. Tadéjadi zaga
galvina ir cie$i nofikséta apak$éja pozicija un zagis
neizkustas. Lai atlaistu galvinu, nospiediet to lejup
un izvelciet tapu ara.

PRETSLIDES BLOKESANAS SVIRA (13., 23.
ATT)

Pretslides blokéSanas svira (a6) [auj novietot zagi
tada pozicija, lai bitu vieglak zagét gridas Iistes
vertikala veida, ka noradits 23. attéla.

RegulésSana

Sis lenkzagis ir precizi un pilniba noreguléts
rdpnica. Ja parvadasanas, parvietoSanas vai
citu iemeslu dé| ir vajadzigs no jauna noregulét,
ieverojiet turpmakos noradijumus, lai noregulétu
zagi. Kad tas ir paveikts, Siem reguléjumiem ir
japaliek preciziem.

LENKA SKALAS REGULESANA (11., 14. ATT.)

1. Atlaidiet lenka blokéSanas rokturi (u) un
groziet lenka roksviru, l1dz lenka fiksators (v) to
nofiksé 0° lenka pozicija. Nenofikséjiet lenka
blokésSanas rokturi.

2. Novietojiet stdreni pret zaga ierobezotaju
un asmeni, ka noradits. (Nepieskarieties ar
stdreni asmens zobu galiem, citadi mérjjums
bds neprecizs.)

3. Ja asmens nav precizi perpendikulari pret
ierobezotaju, atskrivéjiet visas Cetras skraves
(ww), ar ko piestiprinata lenka skala (s), un
parbidiet lenka blokéSanas rokturi un skalu pa
kreisi vai pa labi, lldz asmens ir perpendikulari
ierobezotajam, izmérot ar stdreni.

4. No jauna pieskravéjiet visas Cetras skruves.
Saja bridi nepieveérsiet uzmanibu radijumam,
pret kuru vérsts lenka raditajs (uu).

LENKA RADITAJA REGULESANA (11. ATT))

1. Atbrivojiet lenka blokéSanas rokturi (u), lai
lenka roksviru novietotu nulles pozicija.

2. Turot lenka blokéSanas rokturi atbrivota
pozicija, pagrieziet lenka roksviru pret nulles
atzimi, I1dz lenka fiksators nokliksk vieta.

3. Nolasiet lenka raditaja (uu) radijumu

lenka skala (s), ka noradits 11. attéla. Ja
raditajs neatrodas precizi pret nulles atzimi,
atskravéjiet lenka raditaja skravi (v v), turot
raditaju nekustigi, péc tam parvietojiet raditaju
un pievelciet skravi.

SAGAZUMA TAISNLENKA REGULESANA

ATTIECIBA PRET GALDU (1A, 1B., 12., 15.

ATT.)

1. Lai asmeni noregulétu taisna lenkT pret galdu,
ar blokéSanas tapas palidzibu nofiksgjiet
roksviru apakseja pozicija.

2. Novietojiet stareni pret galdu t3, lai tas
neatrastos uz zobu galiem.

3. Atlaidiet sagazuma blokéSanas pogu (ee)
un parliecinieties, vai roksvira ir cieSi pret 0°
sagazuma aizturi.

4. Ar 13 mm (1/2 collas) asmens uzgrieznu
atslégu (cc) grieziet 0° sagazuma reguléSanas
skravi (ab), ciktal vajadzigs, lai asmens
sagazums butu 0° attieciba pret galdu.

SAGAZUMA RADITAJU REGULESANA
(12. ATT)

Ja sagazuma raditaji (yy) nav pret nulles atzimi,
atskravéjiet katru skravi (xx), ar ko piestiprinats
katrs sagazuma raditajs, un péc vajadzigas
parvietojiet raditajus. Pirms paréjo sagazuma
skravju regulédanas japarbauda, vai 0° sagazums
ir precizs un ir iestatiti sagazuma raditaji.

SAGAZUMA AIZTURA REGULESANA 45° PA
LABI UN PA KREISI (1B., 12. ATT))

Sagazuma aiztura reguléSana 45° pa labi

1. Atlaidiet sagazuma blokéSanas pogu (ee) un
pavelciet 0° sagazuma aizturi (ff), lai atvienotu
0° sagazuma aizturi.

2. Ja zagis ir sagazts Iidz galam pa labi un
sagazuma raditajs (yy) neatrodas precizi pret
45° atzimi, ar 13 mm (1/2 collas) asmens
uzgrieznu atslégu (cc) pagrieziet kreisas
puses 45° sagazuma reguléSanas skravi (a4),
ldz sagazuma raditajs atrodas pret 45° atzimi.

Sagazuma aiztura reguléSana 45° pa kreisi
1. Atbrivojiet sagazuma blokéSanas pogu un
sagaziet zaga galvinu pa kreisi.
2. Ja sagazuma raditajs neatrodas precizi
pret 45° atzimi, pagrieziet labas puses 45°

sagazuma reguléSanas skrivi, lldz sagazuma
raditajs atrodas pret 45° atzimi.

SAGAZUMA AIZTURA IESTATISANA PRET
22,5° (VAI 30°) ATZIMI (1B., 12. ATT.)

PIEZIME. Sagazumu regulgjiet tikai tad, kad ir
noreguléts 0° sagazums un sagazuma raditaji.
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Lai iestatitu 22,5° sagazumu pa kreisi, izvelciet
kreisas puses 22,5° sagazuma aizturi (a2).
Atbrivojiet sagazuma blokéSanas pogu (ee) un
sagaziet zaga galvinu ldz galam pa kreisi. Ja
sagazuma raditajs neatrodas precizi pret 22,5°
atzimi, ar 10 mm (7/16 collas) asmens uzgrieznu
atslegu pagrieziet listes reguléSanas skrivi (zz),
kas saskaras ar sagazuma aizturi, lidz sagazuma
raditajs atrodas pret 22,5° atzimi.

Lai iestatitu 22,5° sagazumu pa labi, izvelciet labas
puses 22,5° sagazuma aizturi. Atlaidiet sagazuma
blokéSanas pogu un pavelciet 0° sagazuma aizturi
(ff), lai atvienotu 0° sagazuma aizturi. Ja zagis ir
sagazts lidz galam pa labi un sagazuma raditajs
neatrodas precizi pret 22,5° atzimi, ar 10 mm

(7/16 collas) asmens uzgrieznu atslégu pagrieziet
[istes reguléSanas skrivi, kas saskaras ar
sagazuma aizturi, lldz sagazuma raditajs atrodas
precizi pret 22,5° atzimi.

IEROBEZOTAJA REGULESANA (1A. ATT))

lerobezotaja augSdalu var noregulét ta, lai
nodrosinatu atbilsto$u atstarpi zagésanai pilna
sagazuma pozicija 49° lenkT pa kreisi vai pa labi.

1. Lai noregulétu katru ierobezotaju (n),
atbrivojiet ierobezZotaja regulésanas pogu (m)
un izvelciet ierobeZotaju ara.

2. Ar izslegtu zagi veiciet izméginajumu un
parbaudiet atstarpi.

3. Noregulgjiet ierobezotaju ta, lai tas batu
péc iespéjas tuvak asmenim, nodrosinot
maksimalu balstu materialam un netraucéjot
roksviras kustibai augSupejosa un lejupejosa
virziena.

4. CieSi pievelciet ierobezotaja reguléSanas
pogu.

5. Kad darbs ar sagaztu zagi ir pabeigts,
novietojiet ierobezotaju atpakal.

Veicot dazus zagéSanas darbus, vélams
ierobezotajus novietot tuvak asmenim. Lai to
paveiktu, paskriveéjiet ara ierobezotaja regulésanas
pogas (m) par diviem apgriezieniem un novietojiet
ierobezotajus tuvak asmenim neka parasti, péc
tam pievelciet ierobezotaja reguléSanas pogas.
Vispirms veiciet izméginajumu, lai parbaudttu, vai
asmens nesaskaras ar ierobezotajiem.

PIEZIME. lerobeZotaju virzisanas rievas var

uzkraties zaga skaidas. Iztiriet virziSanas rievas ar
suku vai zema spiediena gaisa plismu.

AIZSARGA DARBIBA UN REDZAMIBA

(1A. ATT))

Zaga apakséjais aizsargs (a) ir paredzets tam,
lai automatiski atsegtu asmeni, kad roksvira tiek

nolaista lejup, un nosegtu asmeni, kad roksvira tiek
pacelta.

Uzstadot vai nonemot zaga asmeni, vai

parbaudot zagi, aizsargu var pacelt ar roku.
NEKADA GADIJUMA NEPACELIET APAKSEJO
AIZSARGU AR ROKU, IZNEMOT, JAASMENS IR
PARSTAJIS DARBOTIES.

IEZAGESANAS PLATNU REGULESANA
(1A. ATT))

Lai noregulétu iezagésanas platnes (w),
atskravejiet skraves, ar ko tas ir piestiprinatas.
Noregulgjiet platnes ta, lai butu péc iespgjas tuvak
asmenim, tomér netraucéjot ta kustibu.

Ja ir iezagésanas platumam jabdt 0, noregulgjiet
iezagésanas platnes péc iespéjas tuvak vienu
otrai. Tagad tas var lenam zagét ar asmeni, lai
starp asmeni un iezagésanas platném ir iesp&jami
vismazaka atstarpe.

VIRZOSO SLIEZU REGULESANA (1A. ATT,)

Regulari parbaudiet sliedes (j), vai nav brivgajiena
un atstarpes.

Sliedes var noregulét ar pozicijas reguléSanas
skravi (h). Lai samazinatu atstarpi, ar 4 mm
seSstlru uzgrieznu atslégu pakapeniski grieziet
pozicijas reguléSanas skrivi pulkstenraditaja
virziena, vienlaikus bidot zaga galvinu uz prieksu
un atpakal.

LENKA BLOKETAJA REGULESANA (1A., 16.
ATT)

Lenka fikséSanas stienis (a7) ir janoregulé, ja zaga
galds kustas tad, kad lenka blokéSanas rokturis ir
nofikséts (apakseja pozicija).
1. Atbrivojiet lenka blokéSanas rokturi (u)
(augséja pozicija).
2. Ar 13 mm (1/2 collas) uzgrieznu atslégu

atskravéjiet lenka fikséSanas stiena
kontruzgriezni (a8).

3. Ar plakangala skravgriezi pievelciet lenka
fiks€Sanas stieni, griezot to pulkstenraditaja
virziena, ka noradrtts 16. attéla. Grieziet
fikséSanas stieni, [1dz tas ir cieSi pievilkts, péc
tam atskravéjiet pa vienu apgriezienu pretéji
pulkstenraditaja virziena.

4. No jauna nofiksgjiet lenka blokétaju jebkura
lenka skalas vieta, iznemot pret atzimi,
pieméram, 34° lenkT, un parliecinieties, vai
galds negriezas.

5. Pievelciet kontruzgriezni.

Pirms ekspluatacijas

 Uzstadiet piemérotu zaga asmeni. Nedrikst
lietot parak nolietotus asmenus. Maksimalais
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instrumenta rotacijas atrums nedrikst parsniegt
asmens rotacijas atrumu. Neizmantojiet
abrazivas ripas.

« Nezagégjiet [oti mazus materiala gabalinus.

+ Zagejot asmenim jakustas brivi. Nespiediet
parak spéecigi.

» Pirms zagésanas nogaidiet, I1dz dzinéjs
darbojas ar pilnu jaudu.

» Parbaudiet visu blokéSanas kloku un rokturu
cieSumu.

* Nostipriniet apstradajamo materialu.

« Lai arT ar So zagi iespéjams sazagét koksni
un krasaino metalu, Sie lietoSanas noradijumi
attiecas tikai uz koksnes zagésanu. Tadi pasi
nosacijumi attiecas uz citiem materialiem. Ar
$0 zagi nedrikst zagét materialus no metala
(terauda un dzelzs), Skiedrbetonu vai mari!

« Vienmér jaizmanto iezagésanas platne.
Nedarbiniet instrumentu, ja iezagésanas
sprauga ir platdka neka 10 mm.

EKSPLUATACIJA

Ekspluatacijas noradijumi

BRIDINAJUMS! Vienmér ievérojiet $0s
droSibas noradijumus un spéka esosos
normativos aktus.

BRIDINAJUMS! Lai mazinatu

A ievainojuma risku, pirms piederumu
uzstadisanas un nopemsanas,
uzstadijumu regulésanas vai
mainisanas vai ari remontdarbiem
izslédziet instrumentu un
atvienojiet to no barosanas avota.
Slédzim jaatrodas izslégta pozicija.
Instrumentam nejausi sakot darboties,
var gat ievainojumus.

Lai izvéletos vajadzibam vispiemérotako asmeni,
sk. iedalu Zaga asmeni sadala Papildpiederumi .

Instrumentam jabat novietotam ta, lai galda
augstums un stabilitate atbilstu ergonomikas
prasibam. Instrumenta atraSanas vieta jaizraugas
tada, kas operatoram ir labi parredzama un kura
vinam ir pietiekami daudz brivas vietas visapkart
instrumentam, lai varétu netraucéti apstradat
materialus.

Lai mazinatu vibracijas radito ietekmi, raugieties,
lai apkarteja temperattra nebltu parak zema,
instruments un piederumi bitu laba darba kartiba
un apstradajama materiala izmérs atbilstu
instrumenta prasibam.

Lietotajiem Apvienotaja Karalisté jaiepazistas
ar ,1974. gada kokapstrades darbagaldu

noteikumiem” un visiem to turpmakiem
grozijumiem.

Pievienojiet zagi 60 Hz elektrotiklam. Spriegumu
skatiet datu plaksnité. Novirziet vadu ta, lai tas
netraucétu darbam.

Pareizs kermena un roku novi-
etojums (17A., 17B. att.)

BRIDINAJUMS! Lai mazinatu smaga
ievainojuma risku, VIENMER turiet
roku pareizi, ka noradits 17A. attéla.

BRIDINAJUMS! Lai mazinatu
smaga ievainojuma risku, VIENMER
saglabajiet cieSu tvérienu, lai batu
gatavs negaiditai reakcijai.

» Rokas nedrikst turét zagésanas vietas
tuvuma. Turiet rokas vismaz 152 mm (6 collu)
attaluma no asmens.

 Zagejot turiet materialu cieSi pie galda un pret
ierobezotaju. Netuviniet rokas, dz sledzis
nav atlaists un asmens nav pilniba parstajis
darboties.

+ PIRMS ZAGESANAS VIENMER
VEICIET PARBAUDI (NEPIEVIENOJOT
INSTRUMENTU ELEKTROTIKLAM),
LAl PARBAUDITU ASMENS CELU.
NESAKRUSTOJIET ROKAS, KA NORADITS
17B. ATTELA.

+ CieSi staviet uz gridas un saglabajiet
pienacigu lidzsvaru. Parvietojot lenka roksviru
pa kreisi un pa labi, liecieties tai l1dzi un staviet
mazliet sdnus no zaga asmens.

« Zageéjot pa zZimula atzimi, skatieties cauri
aizsarga spraudzinam.

leslégSana un izslégsSana
(1B. att.)

Lai iedarbinatu instrumentu, nospiediet sledza
meliti (x). Lai izslégtu instrumentu, atlaidiet slédza
meéltti.

Pirms zagésanas nogaidiet, ITldz asmens
sasniedzis maksimalo atrumu.

Pirms zagda galvinas pacel$anas atlaidiet sledza
meltti un |aujiet bremzém apturét asmeni.

Slédza mélité ir caurums, kas paredzéts slédzenes
ievietoSanai taja, lai instrumentu noblokétu.

REGULEJAMA ATRUMA IESTATISANA
(1B. ATT)

Atruma reguléSanas ciparripu (hh) var izmantot
vajadziga atruma diapazona iestatiSanas
papildfunkcijai.

21



LATVIESU

» Pagrieziet atruma reguléSanas ciparripu (hh)
vélamaja diapazona, ko apzimé ar cipariem.

« Mikstus materialus, pieméram, koksni, zagéjiet
ar lielu zaga atrumu. Metalu zagéjiet ar mazu
zaga atrumu.

XPSTM gaismas diozu darba
luktura lietoSana (1A., 1B. att.)

PIEZIME. Lenkzagim jabdt pievienotam
elektrotiklam.

XPS™ gaismas dioZu darba lukturis ir aprikots

ar ieslégSanas/izslégSanas sledzi (y). XPS™
gaismas diozu darba lukturis darbojas neatkarigi
no lenkzaga slédza mélites. Stradajot ar zagi, nav
obligati jaizmanto Sis lukturis.

Kokmateriala zagésana pa lniju, kas novilkta ar
Zzimuli

1. leslédziet XPS™ |ukturi, tad nolaidiet darba
rokturi (c), lai zaga asmens atrastos tuvu
kokmateridalam. Uz kokmateriala ir redzama
asmens éna.

2. Savietojiet zZimula lniju ar asmens énas malu.
Ja vajadzigs, noregulé&jiet sagazumu vai lenki,
lai varétu precizi savietot ar zimula [niju.

Pamata zagesanas darbi (1A.,
1B., 18., 19. att.)

Ja parbidiSanas funkcija nav izmantota,
parbaudiet, vai zaga galvina ir nospiesta lidz galam
uz aizmuguri un sliedes blokéSanas poga (g) ir
pievilkta. Tadéjadi, zagejot materialu, zagis neshd
pa sliedém.

Nav ieteicams zagét uzreiz vairakus materiala
gabalus, tomeér to var darit, ja katrs gabals tiek
cieSi turéts pret galdu un ierobezotaju.

VERTIKALI TAISNA SKERSZAGESANA

1. Nofiksgjiet lenka roksviru nulles pozicija un
cieSi turiet kokmaterialu pret galdu (q) un
ierobezotaju (n).

2. Kad sliedes blokéSanas poga (g) ir pievilkta,
ieslédziet zagi, nospiezot sledza méliti (x).

3. Tikhdz zagis sasniedz maksimalo atrumu,
vienmerigi laidiet lejup roksviru un sazagéjiet
kokmaterialu. Pirms roksviras pacelSanas
nogaidiet, ITldz asmens pilniba parstaj
darboties.

SKERSZAGESANA AR SLIDESANU

Zagejot materialus, kas parsniedz 51 x 150 mm (2
x 6 collas [51 x 105 mm (2 x 4 collas) 45° lenkT]),
atbrivojiet sliedes blokéSanas pogu (g) un bidiet
materialu uz priekSu, uz leju un atpakal (18. att.).

Velciet zagdi virziena pret sevi, nolaidiet zaga
galvinu lejup pret materialu un IeEnam spiediet zagi
atpakal, lai pabeigtu zagésanu.

Raugieties, lai zagis nepieskartos materiala
virspusei, velkot ara. Pretéja gadijuma zagis var
strauji virzities pret jums un izraisit ievainojumus
vai sabojat materialu.

SKERSZAGESANA LENKI

BiezZi vien zagi pagriez 45° lenkl, lai nozagétu
stdrus, bet to var pagriezt jebkura lenkt no 50° pa
kreisi I1dz 60° pa labi. Rikojieties tapat, ka veicot
vertikali taisnu Skérszagésanu.

Zagejot lenk Tsus materialus, kas ir plataki neka
51 x 105 mm (2 x 4 collas), vienmer turiet garako
malu pret ierobezotaju (19. att.).

ZAGESANA AR SAGAZTU ASMENI

Zagi var sagazt no 49° pa labi I1dz 49° pa kreisi,

un lenka roksvira var bat iestatita no 50° pa kreisi
ldz 60° pa labi. Stkaku informaciju par sagazuma
sistému sk. sadala Funkcijas un kontrolierices.

1. Atbrivojiet sagazuma blokéSanas pogu
(ee) un péc vajadzibas sagaziet zagi pa
kreisi vai pa labi. Lai nodroSinatu atstarpi,
japarvieto ierobezotajs (n). P&c ierobezotaja
parvietoSanas pievelciet ierobezotaja
reguléSanas pogu (m).

2. Ciesi pievelciet sagazuma blokéSanas pogu.

DaZos gal€jos lenkos var nakties nonemt kreisas
vai labas puses ierobezotaju. Svarigu informaciju
par ierobezotaju reguléSanu, veicot dazus
zagésanas darbus ar sagaztu zagi, sk. iedaju
lerobezotaja reguléSana sadala Regulésana.

Lai nonemtu labas vai kreisas puses ierobezZotaju,
paskravéjiet ierobezotaja reguléSanas pogu (m)
vala par vairakiem apgriezieniem un izvelciet
ierobeZotaju.
RIEVOSANA (1B. ATT.)
Sis zagis ir aprikots ar rievosanas aizturi (bb),
dziluma reguléSanas skrivi (aa) un sparnuzgriezni
(2), lai varétu iezageét rievas.
+ Pabidiet rievoSanas aizturi (bb) virziena uz
zaga priekSpusi.
» Noregulgjiet sparnuzgriezni (z) un dziluma
reguléSanas skravi (aa), lai iestatitu rievu
zagésanas dzilumu.

+ Starp ierobezotaju un apstradajamo materialu
ievietojiet apm. 5 cm atgriezuma gabalu, lai
iezagétu taisnu rievu.

ZAGEJUMA KVALITATE

Kvalitativs un vienmérigs zagéjums atkarigs
no vairakiem faktoriem, pieméram, zagéjama
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materiala, asmens veida un asuma, ka ari
zagésSanas atruma.
Lai, zagéejot formas un veicot citus precizus
zageésSanas darbus, apstradatas malas batu
maksimali lldzenas, izmantojiet asu asmeni
(60 zobu, karbida) un IEénaku, vienmérigaku
zagésanas atrumu.
BRIDINAJUMS! Materials zagésanas
A laika nedrikst parbidities, tade]
cie8i nostipriniet to. Pirms roksviras
pacelianas janogaida, lidz asmens
pilniba parstajis darboties. Ja
apstradajama materiala aizmuguré
Joprojam atSkelas mazas koksnes
dalinas, pielimé&jiet izolacijas lenti
pie materiala taja vieta, kur veiksiet
zagéjumu. Zagéjiet cauri lentei un péc
darba paveikSanas uzmanigi nonemiet
to nost.

Materiala nostiprinasana
(4. att.)

BRIDINAJUMS! Apstradajamais
A materials, kas pirms zagésanas ir
nostiprinats un nobalanséts, var zaudét
lidzsvaru péc sazagésanas. Sadas
nevienmérigas slodzes gadijuma var
pacelt zagi vai virsmu, pie ka tas ir
piestiprinats, pieméram, darbagaldu.
Ja apstradajamais materials péc
zagésanas var zaudét lidzsvaru,
pienacigi nostipriniet materialu
un parbaudiet, vai zagis ir ciesi
pieskruvéts pie stabilas virsmas. Jas
varat gut ievainojumus.

BRIDINAJUMS! Vienmér, kad tiek

A izmantota skava, skavas kajai jabat
nospriegotai virs zaga pamatnes.
Apstradajamais materials nostiprina pie
zaga pamatnes un nekur citur darba
zona. Skavas kaju nedrikst nospriegot
uz zaga pamatnes malas.

UZMANIBU! Lai nezaudétu kontroli un

A mazinatu ievainojuma un apstradajama
materiala sabojasSanas risku, vienmér
lietojiet skavu.

Zaga komplektacija ir ieklauta apstradajama
materiala skava (kk); lietojiet to. Kreisas vai labas
puses ierobezotajs, slidot no vienas malas uz
otru, palidz fiksét skavu. Dazu materialu izmériem
un formam var bat pieméroti art citi piederumi,
pieméram, atsperskavas, stienskavas vai C veida
skavas.

Skavas uzstadiSana

1. levietojiet to atveré aiz ierobezotaja. Skavai
jabat vérstai pret lenkzaga aizmuguri. Skavas
stiena ierobam jabut pilntba ievietotam
pamatné. Parbaudiet, vai ierobs ir pilniba
ievietots lenkzaga pamatné. Ja ierobs ir
redzams, skavu nevar nostiprinat.

2. Grieziet skavu par 180° pret lenkzaga
priekSpusi.

3. Atlaidiet pogu, lai noregulétu skavu uz augSu
vai leju, péc tam ar pogu precizai regulésanai
cieSi nostipriniet apstradajamo materialu.

PIEZIME. Zagéjot ar sagaztu zaga galvinu,
novietojiet skavu pamatnei pretéja puse.

PIRMS ZAGESANAS VIENMER VEICIET
PARBAUDI (NEPIEVIENOJOT INSTRUMENTU
ELEKTROTIKLAM), LAl PARBAUDITU ASMENS
CELU. SKAVA NEDRIKST TRAUCET ZAGA VAI
AIZSARGU KUSTIBAI.

Garu materiala gabalu balsts
(7. att.)

GARI MATERIALI IR JAATBALSTA.

To vislabak izdarit, uzstadot stativu (nn) DE7023-
XJ vai DE7033 un pagarinot zaga galda platumu.
Lai materiala gali nenokristu, tie jaatbalsta,
izmantojot jebkurus parocigus lidzeklus, pieméram,
kokzagésanas stekus vai tamlidzigi.

Gleznu ramju, vitrinu un citu
¢etru malu izstradajumu zage-
Sana (20., 21. att.)

Vairakas reizes izméginiet vienkarsas zagésanas
panémienus, izmantojot kokmateriv'ala atlikumus,
ldz iemanaties ar zagi darboties. Sis zagis ir ideali
piemérots tadu stdru lenkzagésanai, kadi attéloti
20 attéla.
21. attéla A. zZim&juma noradits savienojums,
kas veidots ar zaga sagazuma metodi. Attéloto
savienojumu var veidot ar jebkuru no abam
metodém.
» ZagéSana ar sagaztu zagi
— Abas plaksnes sazagétas, izmantojot 45°
sagazumu, tadejadi veidojot 90° stdiri.
— Lenka roksvira ir nofikséta nulles pozicija,
un noregulétais sagazums ir 45°.

— Kokmaterials atrodas ar plato lldzeno
malu pret galdu, bet ar Sauro malu pret
ierobezotaju.

» Zagesana lenkl
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— To paSu savienojumu iespéjams izveidot,

zageéjot lenkT pa kreisi un pa labi, turot plato

virsmu pret ierobezZotaju.

Gridas/griestu listu un citu
ramju zagesana (21. att.)

21. attéla B. zimé&juma attélots savienojums, kas
veidots, iestatot lenka roksviru 45° lenki, lai abas
plaksnes veidotu 90° stdri. Lai izveidotu $adu
savienojumu, iestatiet sagazumu pret nulles atzimi
un lenka roksviru pagrieziet pret 45°. Ari Soreiz
kokmaterials atrodas ar plato [ldzeno malu pret
galdu, bet ar Sauro malu pret ierobezotaju.

Abi Ziméjumi 21. attéla ilustré tikai Cetru malu
priekSmetus. Ja priek8metam ir citdds malu skaits,
jaiestata ari cits zagéSanas un slipais lenkis.
Turpmak redzamaja diagramma noraditi pieméroti
lenki dazadam formam, pienemot, ka visas malas
ir vienada garuma.

SAGAZUMS VAI
LENKIS

MALU SKAITS

45°

36°

30°

25,7°

22,5°

O | N o b

20°

10 18°

Lai veidotu tadu formu, kas nav noradita tabula,
izmantojiet Sadu formulu: 180° izdaliet ar malu
skaitu un iegustiet pagrieSanas lenki (ja materialu
zageé vertikali) vai sagazuma lenki (ja materialu
zagé horizontali).

Kombinéta lenkzagesana (22.
att.)

Kombinéta lenkzagésana ir process, kura
vienlaicigi tiek izmantots gan pagrieSanas, gan
sagazuma lenkis. Ar $o zagéSanas panémienu
izgatavo ramjus vai slipu malu kastes, pieméram,
[1dzigas 22. attéla redzamajai.

BRIDINAJUMS! Ja ik péc zagéjuma
Jjamaina zagésanas lenkis, parbaudiet,
vai sagazuma blokéSanas poga un
lenka blokéSanas rokturis ir cieSi
nostiprinati. Tie ir janofiksé ikreiz,
mainot pagrieSanas vai sagasanas
lenki.

Turpmak redzama diagramma (1. tabula) palidzés
izveleties piemérotu pagrieSanas un sagasanas

lenki visbiezakajiem kombinétas slipzagésanas
darbiem.
* lzvélieties vajadzigo lenki ,A” (22. att.)
veicamajam darbam un atrodiet So pasu lenki
uz atbilsto§as diagrammas liknes.

* No Sis vietas virzieties diagramma uz leju, lai
atrastu pareizo sagazumu, un taisni pa kreisi,
lai sameklétu pareizo pagrieSanas lenki.

« lestatiet zagi noteiktajos lenkos un veiciet
dazus izméginajuma zagéjumus. Tad
paméginiet salikt sazagétos gabalus kopa.

Piemeérs Lai pagatavotu ¢etru malu kasti ar 26°
lieliem aréjiem lenkiem (lenkis ,A”, (22. att.),
skatiet aug$éjo labo Ikni. Uz liknes skalas
atrodiet 26° atzimi. Virzieties pa horizontalo
Skérsojoso Iniju pa kreisi vai pa labi, lai iegutu
pagrieSanas lenka iestatljumu uz zaga (42°).
Tapat virzieties pa vertikalo Skérsojoso Iiniju
augsup vai lejup, lai iegutu sagazuma iestatijumu
uz zaga (18°). Vienmér izméginiet zagéjumus uz
daziem atgriezumu gabaliem, lai parbauditu zaga
iestatijumus.

WO 5 10 15 20 25 30 35 40 45,
= o
! BEya=sam KVADRATVEIDA A
40 3 KASTE 40 S
2" ) n
Z" 35 33 4
- m
5 & %
30 L 30
ol | =
0 . o= MALU KASTE 1 &t s >
= [ 4 »
S ERE | it
.%ﬂ 2020 BySs 50° 20 M
— : : X
L 15 5 60 15 O
2 SR H &
! 70)
(|7) 10 Sﬁ T )’F 10 u%
S b ENEERRERR) |,
5 T MALU KASTE A & T 5 %
i [ >
O <. .
5 10 15 20 25 30 35 40 45

UZSTADIET ZAGIM SADU SAGAZUMU

Gridas listu zagésana (13., 23.
att.)

+ ZagésSana taisni 90° lenk:

— novietojiet kokmaterialu pret ierobezotaju
un turiet, k& noradits 23. attela. leslédziet
zagi, nogaidiet, Ildz zaga asmens darbojas
ar pilnu jaudu, un zagéjiet materialu,
vienmerigi laizot roksviru lejup.
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NO 76 MM LIDZ 171 MM (3-6,75 COLLAS) _
GARU GRIDAS LISTU ZAGESANA VERTIKALI
PRET IEROBEZOTAJU

PIEZIME. Zagéjot 76—-171 mm (3-6,75 collas)
garas gridas listes vertikali pret ierobezotaju,
lietojiet 13. attéla noradito pretslides blokéSanas
sviru (ab).

Novietojiet materialu, ka noradits 23. attéla.
Zagejot listes aizmugurei vienmér jaatrodas pret
ierobezotaju, bet apakSmalai — pret galdu.

IEKSEJAIS STURIS AREJAIS STURIS

45° lenkis pa kreisi 45° lenkis pa labi
Kreisa puse  Saglabat zag&juma Saglabat zagéjuma
kreiso pusi kreiso pusi
45° lenkis pa labi 45° lenkis pa kreisi
Labapuse  Saglabat zagéjuma Saglabat zaggjuma
labo pusi labo pusi

Materialu, kas neparsniedz 171 mm (6,75 collas), var zagét ta, ka
aprakstits ieprieks.

Griestu listu zagésana (1A., 5.,
24A., 24B. att.)

Lenkzagis ir piemérots griestu Iistu zagésanai. Lai
griestu listes varétu pareizi savietot, tas jazage
lenkT ar lielu precizitati.

Sim lenkzagim ir pasi ieprieks iestatiti lenka
fikséSanas punkti 31,62° pa kreisi un pa labi,

lai griestu Iistes varétu sazagét pareizaja lenk,
un sagazuma aizturi 33,86° pa kreisi un pa labi.
Uz sagazuma skalas (k) ir arT atzime pret 33,9°.
Turpmak redzamaja tabula ir noraditi pareizi
iestatijumi griestu listu zagésanai.

PIEZIME. Arkartigi svarigi ir veikt parbaudi ar
atgriezuma materialu!

NORADTJUMI GRIESTU LISTU ZAGESANAI
UZ LIDZENAS VIRSMAS, IZMANTOJOT
KOMBINETAS FUNKCIJAS (24A. ATT.)

1. Liste janovieto lidzeni ar platako apakSvirsmu
uz leju pret zaga galdu.

2. Novietojiet Tstes augSpusi pret ierobezotaju.

3. Turpmak noradttie iestattjumi ir paredzéti 45°
[kiTnijas griestu listem.

IEKSEJAIS STURIS AREJAIS STURIS

30° sagazums pa kreisi  30° sagazums pa labi
Lenka galds iestatis pa  Lenka galds iestafis pa

Kreisa puse labi pret 35,26° kreisi pret 35,26°
Saglabat zagéjuma Saglabat zagéjuma
kreiso galu kreiso galu

30° sagazums pa labi  30° sagazums pa kreisi
Lenka galds iestatis pa  Lenka galds iestatis pa

Laba puse kreisi pret 35,26° labi pret 35,26°
Saglabat zagejuma Saglabat zagéjuma
labo galu labo galu

4. Sie iestatijumi paredzéti griestu listém ar 52°
lenki augSpusé un 38° lenki apakSpuseé.

IEKSEJAIS STURIS AREJAIS STURIS

33,9° sagazums pa
kreisi
Lenka galds iestatis pa

33,9° sagazums pa labi
Lenka galds iestatls pa

Kreisa puse labi pret 31,62° kreisi ?ret_§1_,§2
i Saglabat zagéjuma
Saglabat zagéjuma .
. kreiso galu
kreiso galu

33,9° sagazums pa
kreisi
Lenka galds iestats pa
labi pret 31,62°
Saglabat zagejuma
labo galu

33,9° sagazums pa labi
Lenka galds iestatis pa
Laba puse kreisi pret 31,62°
Saglabat zagejuma
labo galu

ALTERNATIVAS METODES GRIESTU LISTU
ZAGESANAI (5. ATT.)

Saja gadijuma nav jazagé ar sagaztu zaga galvinu.
Nelielas izmainas pagrieziena lenkT var veikt,
nemainot sagazumu. Ja stari javeido cita lenkT,

ne 90°, zagi var atri un viegli noregulét $adu stdru
zagesanai.

Loti ieteicams lietot tadu piederumu ka griestu listu
ierobezotajs (ll), jo tas ir érti lietojams un nodrosina
|oti precizu rezultatu (5. att.).

NORADIJUMI VISU VEIDU GRIESTU LISTU
ZAGESANAI, JA TAS NOVIETOTAS STARP
IEROBEZOTAJU UN ZAGA PAMATNI (24B.
ATT)

1. Novietojiet [isti ta, lai apakSpuse (jeb ta
puse, kas tiek stiprinata pie sienas) ir pret
ierobezotaju un listes augSpuse balstas pret
zaga galdu.

2. Listes apak3puses malas, kas viena pret otru
ir taisna lenkT, jaatbalsta pret ierobezotaju un

zaga galdu.

IEKSEJAIS STURIS AREJAIS STURIS

45° lenkis pa labi 45° lenkis pa kreisi

Kreisapuse  Saglabat zagejuma Saglabat zagejuma
labo pusi labo pusi

45° lenkis pa kreisi 45° lenkis pa labi

Laba puse Saglabat zagéjuma Saglabat zagéjuma

kreiso pusi kreiso pusi

Ipasi zageésanas darbi
BRIDINAJUMS! Materialu drikst
zageét tikai tad, ja tas ir ciesi
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nostiprinats pret galdu un
ierobezotaju.

ALUMINIJA ZAGESANA (25A., 25B. ATT.)

LIETOJIET TIKAI PIEMEROTU ZAGA ASMENI,
KAS IR IPASI PAREDZETS ALUMINIJA
ZAGESANAI

Dazus apstradajamos materialus var nakties
nostiprinat ar skavas vai stiprindjuma palidzibu,
lai tie zagésanas laika neizkustétos. Novietojiet
materialu t3, lai zagétu visplanako $kérsgriezumu,
ka noradits 25A. att. 25B. attela noradits piemers,
ka nepareizi zagét Sos materialus.

Zagejot aluminiju, lietojiet zagéSanas smérvielas
Zimuli. Pirms zagésanas ar smérvielas zimuli
iesméréjiet zaga asmeni (ss). Ja asmens griezas,
to nedrikst ieziest. Smérviela pietiekami ieziez
asmeni un nelauj pie ta pielipt skaidam.

IZLIEKTS MATERIALS (26A., 26B. ATT.)

Zagejot izliektu materialu, vienmér novietojiet to ta,
ka noradits 26A. attela, bet nekada gadijuma ne
ta, ka noradits 26B. attéla. Ja materials ir nepareizi
novietots, asmens taja iestregst.

PLASTMASAS CAURULU VAI CITU APALU
MATERIALU ZAGESANA

Ar 80 zagi var loti viegli sazagét plastmasas
caurules. Tas jazageé tiesi tapat ka kokmateriali un
CIESI JAPIESTIPRINA PIE IEROBEZOTAJA, LAl
TAS NERIPINATOS. Tas jo Tpasi ir svarigi, zagéjot
lenkT.

LIELA MATERIALA ZAGESANA (27.ATT.)

Dazreiz kokmateriala gabals ir parak liels, lai

to varétu ievietot zem asmens aizsarga. Saja
gadijuma ar labas rokas Tkski pieturiet aizsarga (a)
augspusi un pavelciet aizsargu augsup tiktal, lai
tas neskartos pie materiala, ka noradits 27. attéla.
Centieties 8adi rikoties péc iespéjas retak, tacu, ja
citadi nav iespéjams, tad zagis art $aja gadijuma
darbojas pareizi un zage lielaku materialu.
STRADAJOT AR SO ZAGI, NEKADA GADIJUMA
NEPIESIENIET, NELIMEJIET VAI KA CITADI
NETURIET AIZSARGU ATVERTA STAVOKLI.

IPASS UZSTADIJUMS PLATA MATERIALA
SKERSZAGESANAI (28A., 28B. ATT.)

Ar 80 zagi var zagét loti platus (ITdz 409 mm [16,1
collas]) materialus, ja veikta Tpasa uzstadisana.
Lai zagi noregulétu $adu materialu zagésanai,
rikojieties sadi.

1. Nonemiet no zadga abus — gan kreisas, gan
labas puses — bidamos ierobezotajus un
nolieciet tos mala. Lai tos varétu nonemt,
atskravéjiet ierobezotaja reguléSanas pogas
(m) par vairakiem apgriezieniem un izvelciet
abus ierobezotajus ara. Noregulgjiet un

nofikséjiet lenka blokéSanas mehanismu 0°
lenkT.

2. Izveidojiet platformu no 38 mm (1,5 collas)
platas skaidu plaksnes vai lldziga 38 mm
bieza izturiga koksnes gabala, kura izméri ir
368 x 660 mm (14,5 x 26 collas). Platformai
jabat lidzenai, jo pretéja gadijuma materials
zagésanas laika var izkustéties un izraisit
ievainojumu.

3. Piestipriniet pie zaga 368 x 660 mm
(14,5 x 26 collas) lielu platformu, izmantojot
Cetras 76,2 mm (3 collas) garas koka skrives,
kas ievietotas pamatnes ierobezotaja (0)
atverés (a9) (28A. att.). Materials japieskriuvée
ar ¢etram skrdvém, lai turétos ciesi. Zagéjot
Tpasa uzstadijuma rezima, platforma tiek
sazagéta divas dalas. Parbaudiet, vai
skraves ir cieSi pievilktas, citadi materials var
atvienoties un izraisit ievainojumu. Parbaudiet,
vai platforma atrodas Ilidzeni pret galdu, cieSi
pret ierobezotaju un atrodas vienada attaluma
no labas un kreisas malas.

BRIDINAJUMS! Parbaudiet, vai zagis
ir cieSi piestiprinats stabilai un lidzenai
virsmai. Neievérojot $o nosacijumu,
zagis var k|at nestabils un nokrist,
izraisot ievainojumu.

4. Novietojiet apstradajamo materialu uz
platformas virsmas, kas piestiprinata galdam.
Apstradajamajam materialam jaatrodas cieSi
pret pamatnes ierobezotaja (0) aizmuguri
(28B. att.).

5. Pirms zagésanas materials ir janostiprina.
Lénam zagéjiet cauri materialam, virzot
zagi uz prieksu, lejup un atpakal. Ja cieSi
nepiestiprinasiet materialu un nezagésiet
IEnam, materials var atvienoties un izraisrt
ievainojumu.

Kadu laiku zagéjot dazados lenkos (iznemot 0°),
platforma var k|Gt nestabila un vairs nebalstit
materialu pietiekami labi. Uzstadiet zagim pilnigi
jaunu platformu, pirms tam iestatot vélamo
zagéesanas lenki.

UZMANIBU! Ja turpina izmantot
sarobotu platformu, materials var klat
nevadams un izraisit ievainojumu.

APKOPE

Sis DeWALT elektroinstruments ir paredzéts
ilglaicigam darbam ar mazako iesp&jamo apkopi.
Nepartraukti nevainojama darbiba ir atkariga

no pareizas instrumenta apkopes un regularas
tirisanas.
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ievainojuma risku, pirms piederumu
uzstadisanas un nopnemsanas,
uzstadijumu regulésanas vai
mainisanas vai ari remontdarbiem
izslédziet instrumentu un
atvienaojiet to no barosanas avota.
Slédzim jaatrodas izslégta pozicija.
Instrumentam nejausi sakot darboties,
var gat ievainojumus.

BRIDINAJUMS! Lai mazinatu
smaga ievainojuma risku, apkopes
veiksanas laika NEPIESKARIETIES
ar pirkstiem vai rokam pie asmens
asajam malam.

c BRIDINAJUMS! Lai mazinatu

NELIETOJIET smérvielas vai tirsanas [1dzek|us
(Tpasi izsmidzinama vai aerosola veida)
plastmasas aizsarga tuvuma. Aizsargs veidots no
polikarbonata, kam kaité daudzas kimiskas vielas.

Sukas (1A. att.)

Regulari parbaudiet ogles sukas. Tam jabat tiram
un brivi jashd pa sliedem.

+ Atvienojiet instrumentu no elektrotikla,
nonemiet dzin€ja uzgali (f), paceliet suku
atsperi un iznemiet suku konstrukciju.

+ Ja sukas ir nodiluSas aptuveni lidz 12,7 mm
(1/2 collas), atsperes vairs nav pietiekami
nospriegotas un sukas ir janomaina pret
jaunam.

* Lietojiet tikai identiskas DeWalt sukas.
Pareizas kategorijas sukas ir vajadzigas, lai
darbotos elektriskas bremzes. Jaunas sukas
un piederumi pieejami pilnvarotos DeWALT
apkopes centros.

» Péc suku parbaudes vai apkopes janomaina
suku parbaudes vacins.

* Pirms jaunu suku uzstadiSanas instrumentam
jalauj 10 mindtes “iestradaties” (darboties
bez noslodzes). Kamér sukas nav pareizi
iegulusas (iestradatas), elektriskas bremzes
var darboties nevienméerigi.

+ Kameér instruments “iestradajas”, NEKADA
GADIJUMA NENOSIENIET, NEPIELIMEJIET
VAI KA CITADI NENOSTIPRINIET SLEDZA
MELITI IESLEGTA POZICIJA. TURIET
MELITI TIKAI AR PIRKSTU.

O

[
ElloSana

Sis elektroinstruments nav papildus jaello.

e

TiriISana

Pirms ekspluatacijas rupigi parbaudiet augséjo
aizsargu, apak$€&jo aizsargu un putek|u
savakSanas atveri, vai tie darbojas pareizi.
Raugieties, lai kaddu no tiem nenosprostotu
skaidas, putekli vai apstradajama materiala
fragmenti.

Ja starp zaga asmeni un aizsargiem iestrégusi
apstradajama materiala fragmenti, atvienojiet
instrumentu no elektrotikla un ievérojiet sadala
Zaga asmens maina vai jauna asmens
uzstadisana minétos noradijumus. Iztiriet
iestréguso materialu un no jauna uzstadiet zaga
asmeni.

Ik pa laikam notiriet puteklus un koka skaidas
visapkart pamatnei un galdam, ka art ZEM TIEM.

BRIDINAJUMS! Ar sausu gaisu no

A galvena korpusa izpdtiet netirumus
un puteklus ikreiz, kad pamanat tos
uzKkrajamies gaisa atverés, ka art
visapkart tam. Veicot So darbibu,
valkajiet atzitu acu aizsargaprikojumu
un puteklu masku.

BRIDINAJUMS! Instrumenta detalu
A tirdanai, kas nav no metala, nedrikst

kimiskas vielas. STs kimiskas vielas
var sabojat So detalu materialu.
Lietojiet tikai ziepjadeni samércétu
lupatinu. Nekada gadijuma nepielaujiet,
lai instrumenta iek|dst skidrums;
instrumentu nedrikst iegremdét
Skidruma.

DARBA LUKTURA TIRISANA

» Ruapigi notiriet ar kokvilnas vates vikski
no darba luktura lécas zaga skaidas un
netirumus. Putekli var nosprostot darba lukturi,
un tas vairs precizi neapgaismo zagésanas
ITniju.

* NELIETOJIET Skidinatajus, jo tie var saboja
lecu.

» Nonemiet zaga asmeni un notiriet no ta
sakrajusos netirumus un darvu.

PUTEKLU SAVAKSANAS ATVERES TIRISANA

Atvienojiet zagi no elektrotikla un lidz galam
paceliet zaga galvinu, péc tam ar zema spiediena
gaisa struklu vai liela diametra apalu stieni iztiriet
puteklus no puteklu savakSanas atveres.
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Papildpiederumi (2.-8. att.)

BRIDINAJUMS! T3 ka citi piederumi,

A kurus DeWALT nav ieteicis un
nepiedava, nav parbauditi lietoSanai
ar So instrumentu, var rasties bistami
apstakli, ja tos lietosiet. Lai mazinatu
ievainojuma risku, $im instrumentam
lietojiet tikai DeWALT ieteiktos
piederumus.

MATERIALA PAGARINAJUMA BALSTS
DE7080-XJ

Materiala pagarinajuma balstu izmanto garu
materialu balstam. Zaga pamatnei var piestiprinat
divus pagarinajuma balstus (ii), pa vienam katra
puseé.

REGULEJAMA GARUMA AIZTURIS DE7051-XJ

Jauzstada viens materiala pagarinajuma balsts
(if). Reguléjama garuma aizturi (jj) izmanto vairaku
vienada garuma zagéjumu veik$anai garuma no 0
[fdz 107 cm (42 collas).

SKAVA DE7082-XJ

Skavu (kk) izmanto apstradajama materiala cieSai
piestiprinasanai pie zaga galda.

GRIESTU LISTU IEROBEZOTAJS DE7084-XJ

Griestu listu ierobezotaju (Il) izmanto griestu listu
precizai sazagésanai.
PUTEKLU MAISS DE7053-XJ

Puteklu maisam (mm) ir ravéjslédzéjs, lai to batu
vieglak iztukSot, un taja tiek savakta lielaka dala
zaga skaidu un putek]u.

STATIVI DE7023-XJ, DE7033-XJ

Stativu (nn) izmanto zaga galda platuma
palielinaSanai.
FIKSEJOSI KRONSTEINI DE7025-XJ

FikséjoSus kronsteinus (00) izmanto zaga
piestiprinasanai pie stativa.

ZAGA ASMENI JAIZMANTO VIENIGI 305 mm
(12 COLLU) ZAGA ASMENI AR 30 mm IEKSEJO
DIAMETRU. NOMINALAJAM ATRUMAM JABUT
VISMAZ 4800 APGR./MIN. Nekada gadijuma
nelietojiet asmenus ar mazaku diametru, jo
aizsargs nenodro$ina pret tiem pienacigu
aizsardzibu. Lietojiet tikai Skérszagésanas
asmenus! Nelietojiet asmenus, kas paredzéti
garenzagésSanai, kombinéta ripzaga asmenus vai
asmenus, kuru zobu lenkis parsniedz 5°.

ASMENS APRAKSTS
DARBA VEIDS | DIAMETRS | ZOBI

Blvniecibas zaga asmeni (plans ierobijums un

nelipo$a mala)

Universals 305 mm 40
(12 collas)

Smalka SkérszagéSana | 305 mm 60
(12 collas)

Kokapstrades zaga asmeni (zagé vienmeérigi un tiri)

Smalka SkérszagéSana | 305 mm 80
(12 collas)

Krasainais metals 305 mm 96
(12 collas)

Lai iegutu sikaku informaciju par attiecigajiem
piederumiem, sazinieties ar tuvako parstavi.

Vides aizsardziba
Dalita atkritumu savaksana. So
izstradajumu nedrikst izmest kopa ar

Ei parastiem sadzives atkritumiem.

JEtatcjat, ka Sis DeWALT instruments
ir janomaina pret jaunu vai tas jums vairak
nav vajadzigs, neizmetiet to kopa ar paréjiem
majsaimniecibas atkritumiem. Nododiet So
izstradajumu dalitai savakSanai un SkiroSanai.

@ Lietotu izstradajumu un iepakojuma
dalita savakSana |auj materialus
% <9 parstradat un izmantot atkartoti.
|zmantojot parstradatus materialus,
tiek novérsta dabas piesarnoSana
un samazinats pieprasijums péc
izejmaterialiem.
Vietéjos noteikumos var but noteikts, ka,
iegadajoties jaunu izstradajumu, komunalo
atkritumu savakSanas punktiem vai izplatitajam ir
daltti jasavac sadzives elektriskie izstradajumi.

DeWALT nodroSina DeWALT izstradajumu
savakSanu un otrreizéju parstradi, ja tiem ir
beidzies ekspluatacijas laiks. Lai izmantotu 31
pakalpojuma priekSrocibas, lidzu, nogadajiet savu
izstradajumu kada no remonta darbnicam, kas to
savaks jusu vieta.

JUs varat noskaidrot tuvako pilnvaroto remonta
darbnicu, sazinoties ar vietejo DeWALT biroju,
kura adrese noradita $aja rokasgramata. DeWALT
remonta darbnicu saraksts, pilniga informacija

par miusu pécpardoSanas pakalpojumiem un
kontaktinformacija ir pieejama timekl|a vietné
www.2helpU.com.
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PYCCKWUU A3bIK

TOPLUOBOYHAA NMUIA

DWS780

NMosgpaBnsiem Bac!

Bbl BbIOpanu anekTpuyecknii MHCTPYMEHT prpMbl
DeEWALT. TwaTtenbHas paspaboTtka nsgenun,
MHOIOMNETHUI ONbIT PUPMbI MO NMPON3BOACTBY
WHCTPYMEHTOB, pasfnyHble YCOBEPLUEHCTBOBAHUS
caenanu nHctpymeHTel DEWALT ogHuMmn

N3 caMblX HAOEXHbIX NOMOLLHUKOB AN
npodpeccmoHanos.

TexHU4Yeckne xapakTepucTuKm

BbIcOTe 3aroToBkM 112 MM MM 211
dakTiyeckas BbICOTa 3aroTOBKM Npu Makc.
LMpKHe pacnuna 244 mm MM 76

HaknoH 45° Bneeso
daKTnyeckas LUMPUHA pacnuna npu Makc.

BbICOTE 3aroTOBKM 63 MM MM 268
dakTyeckas BbICOTa 3aroTOBKM MU Makc.
LWMpWHe pacnuna 345 mm MM 44

HakroH 45° BnpaBo
dakTyeckas LMpYHA pacnmna npu Makc.

DWS780 BbICOTE 3aroTOBKN 62 MM MM 193
HanpshxeHne nutaHus B nepem. daKTnyeckas BbICOTa 3aroTOBKM NMPW MaKC.
TOKa 230 LWMpKHe pacnuna 345 mm MM 28
Tun 10 ABTOMaTMYECKMIA TOPMO3 MINBHOTO
MoTpebrisiemast MOLHOCTb Br 1675 Ancka CEX. <10
[InameTp MUMLHOTO ncKa MM 305 Bec Kr 254
[nameTp nocagoyHoro OTBEPCTUS MM 30
TonwuHa NUMBLHOTO ancKa MM 18 LPA  (3BykoBoe [jaBrneHue) AB(A) 93
Makc. ckopocTb BpallieHnst aucka 06./muH.  1900-3800 KPA (norpeLuHoCTb M3MepeHIst 3ByKOBOO
Makc. LLMpWHa NonepeyHoro pacnuna fiaBneHus) Ab(A) 3,0
nog yrnom 90° MM 349 LWA (akyctuyeckas mowHocTb) — AB(A) 100
Makc. WwnpuHa pacnina co KWA (norpeLLHOCTb M3MEPEHUSt aKyCTUYECKO
ckocom 45° MM 244 MOLL{HOCTH) ob(A) 3,0
Makc. rnybuHa pacnuna
nog yrnom 90° MM 12 Cymma BenuumH B1bpaLym (Cymma BEKTOPOB MO TPEM OCSM),
Makc. rny6uHa nonepeyHoro pacnuna N3MEpeHHbIX B COOTBETCTBIW CO cTaHgapToM EN 61029:
C HaKIoHoM 45° MM 56 3HayeHust BUOpaLMOoHHOro Bo3aeicTams, ah
Yron ckoca (Makc.) BNEBO 50° ah = m/c2 <25
BMPaBo 60° MMorpeluHocTb K = m/c2 15
Yron HakroHa (Makc.) BMeBo 49° YpoBeHb BUBpaumK, ykazaHHbIN B JaHHOM
BMpaBo 49° NMHOPMaLIMOHHOM NNCTKE, BbIN paccynTaH
CKoG 0° No CTaHAApTHOMY MeToAdy TeCTUPOBaHMUS
DAKTVNECKaS! LUMDMHA DACTIANA Mo MAKC B coOTBeTCTBUM co cTaHaapTom EN 61029
puka p P ' N MOXET UCMONb30BaTLCA A4S CPABHEHMUS
BbICOTE 3aroToBKY 112 Mm MM 299 VHCTPYMEHTOB pasHbIX Mapok. OH MOXeT Taioke
PaKTinyeckas LMpUHa pacriuna npu Makc. NCNonb30BaTbCA AN NpenBapUTENbHON OLEHKM
BbicoTe 3aroToBku 110 MM MM 303 BO34encTBMA BUbpauun.
daKTuyeckas BbICOTa 3aroTOBKW MPU MaKC. BHUMAHMUE: 3aseneHHas eenuyuHa
LUMpWHE pacriuna 345 MM MM 76 8ubPaLUU OMHOCUMCS MOJTbKO
Ckoc 45° Bneso K OCHOBHbIM 8udaM NpUMeHeHUsI
daKTYecKas LWNPUHA pacrinra npu Makc. uHcmpymerma. O0HaKo ecrnu
BbICOTE 3aroToBkW 112 MM MM 200 uHCMpyMeHm rpumeHsemcs
daKTnyeckas BbICOTa 3aroTOBKM NPy Makc He 110 OCHOGHOMY HasHa“eHUIo,
P ' ¢ Opyaumu rnpuHadnexxHocmsamu
Luvipue pacnina 244 Mu MM 76 unu codepxumcs 8 HeHadnexawem

Ckoc 45° BnpaBo
daKTnyeckas LMpUHA pacnuna npu Makc.

rnopsioke, yposeHb subpayuu
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b6ydem omnu4ameCcsi om yKa3aHHoOU
8€/1UYUHbI. MO MOXem 3Ha4umesibHO
yeenu4ums go3delicmsaue subpayuu

8 meyeHue 8ce2o repuoda pabomal
UHCMPYMEHMOM.

lpu oueHke ypoeHsi 8o30elicmeust
subpauuu HeobxoOuUMO makxe
yqumbigamb epemsi, Kozoa
UHCMpPYyMeHm Haxoouricsi

8 8bIK/THYEHHOM COCMOSIHUU Usu
Koa0a OH BK/IHOYEH, HO HE 8bIMNOTHIem
KaKyto-rnubo ornepauyuro. 3mo mMoxem
3Ha4yUMeribHO YMEeHbWUMb YpPO8EeHb
8030elicmeusi 8 meyeHuUe 8ce20
rnepuoda pabombl UHCMPYMEHMOM.

Onpedenume dornosHUMesibHbIe Mepbl
rpedocmopoxxHocmu 0115 3auyumeal
ornepamopa om 8o30elicmeusi
gubpauyuu, makue Kak: muiamersibHbil
yX00 3a UHCMPYMEHMOM

U ripuHadnexxHocmsmu, codepxxaHue
PYK 8 menine, opaaHu3ayus paboyezo
mecma.

MuHMManbHbIe 3NEKTPUYECKUe NPeAoXpaHUTENN:

WHetpymenTsl 230 B 10 amnep, anekTpoceTs

Onpenenenusn: MNMpeaynpexae-
HUA 6e30nacHoOCTU

Cnenyrou.l,me onpeneneHnd ykasblBaloT Ha CTerneHb
Ba>XHOCTU KaXKOOro CUrHaribHoro crioBsa. I'IphoMTe
PpyKoBOACTBO NO 3Kcnnyataumn n 06paT|/|Te
BH/MMaHME Ha AaHHble CUMBOIJIbI.

OIMACHO: O3Havyaem 4pe3sblHalHo
ornacHyto cumyauyuro, Komopasi
npusodum K cMepmesibHOMy
ucxo0y usiu NoJsIy4eHuro msixesiol
mpaembl.

BHUMAHME: O3Hayaem
MomeHuyuasnibHO OracHyr cumyauyuro,
Komopasi Mo)xem npusecmu

K cMepmesibHOMYy ucxody usnu
Mosly4YeHUr0 msixesioll mpaembi.

c NPEAYTIPEXOEHUE: O3Hadyaem

rmomeHuyuarsibHO OrnacHy cumyauyuro,
Komopasi Mo)em npusecmu

K MoJsly4eHuro mpaemMbi 1e2Kol usu
cpedHel msixecmu.

NMPEQOCTEPEXEHMUE: O3+Ha4aem
cumyauuro, He cesi3aHHYo

C noJsly4yeHUeM meJsieCHoOl mpaembl,
Komopasi, o0OHaKo, Mo)xem
npueecmu K noepexxoeHuro
obopydoeaHusi.

Puck nopaxxeHusi anekmpu4ecKum
mokom!

& OzHeornacHocmeb!

Hdeknapauusa coorBetcTBuAa EC

AWPEKTUBA MO MEXAHUYECKOMY
OBOPYOOBAHUIO

q

DWS780

DeWALT 3asBnserT, 4To NpoayKTbl, 0603Ha4YEeHHbIe
B pa3gene «TexHu4Yyeckue xapakmepucmuKuy,
pa3paboTaHbl B MOSTHOM COOTBETCTBUM CO
ctaHgaptamu: 2006/42/EC, EN 61029-1,

EN 61029-2-9.

[aHHble NpoayKTbl Takke COOTBETCTBYHOT
Oupektneam 2004/108/EC n 2011/65/EU. 3a
aononHuTensHoOM nHdopmaumen obpallantecb
MO YKa3aHHOMY HWXe afpecy unuv no agpecy,
yKa3aHHOMY Ha nocnegHeun cTpaHuue
pyKOBOACTBA.

HwxenoanucasLLeecs NULO NOMHOCTLIO OTBeYaeT
3a COOTBETCTBUE TEXHNYECKUX AaHHbIX U AernaeT
3TO 3asBreHune oT nmexHn cupmbl DEWALT.

' Jotiman

XopcT 'poccmanH (Horst Grossmann)
Buue-npe3naeHT no nHxeHepHbIM paspaboTkam
DeWALT, Richard-Klinger-Strasse 11,

D-65510, Idstein, Germany

01.11.2011

UHCTpYKLMKM NO TexHUKe 6e3o-
NacHOCTH

BHUMAHME! pu ucrionb3oeaHuu
371EKMPUYECKUX UHCMPYMEHMO8
cobrirodeHue rpasursl rno mexHuKe
b6e3onacHocmu u criedosaHue OaHHbIM
UHCMPYKUUSIM 110380/1UM CHU3UMb
8epOSIMHOCMb 803HUKHOBEHUST
roxapa, rnopakeHUsi SNIeKMpUYEeCKUM
MOKOM U r10JTy4EHUS MpPasm.

lNeped ucrionb3osaHuem daHHO20
371EKMPOUHCMPYMEHMa 8HUMaMesIbHO NpoYmume
Hacmosiuue UHCMPYKUUU U coxpaHume ux Orisi
rnocnedyouweao UCob308aHUS.
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COXPAHUTE OAHHOE PYKOBOACTBO
Aand NOCNEAYOLWENO OBPALLEHUA
NCNOJNIb3OBAHUA

O6wume npaBuna 6esonacHo-
CTH

1. Codepxxume pabovyee Mecmo 8 yucmome.

3azpomoxdeHue paboyel 30HbI U paboyezo
cmosia Moxem cmamb Mpu4yuHoU
Hec4YacmHoeo Ccriy4dasi.

2. Yyumsbiealime ocobeHHocmu
oKpyxarouieli cpedbl 80Kpy2 paboye2o
mMecma.

He nodsepzatime uHcmpymeHm
go30eticmeuro 00x0s1. He ucrions3ytime
UHCMpPYMeHm 80 eraxHol cpede.
Obecriedbme Xopowyt 0C8eUEeHHOCMb
paboyezco mecma (250-300 JTokc). He
nornb3ytimeck UHCMPYMEHMOM, ecriu
cyujecmayem puck 803HUKHOBEHUST

rnoxapa urnu e3pbiea, m.e. psdom

C J1le2K0o80oCIaMeHsIIOWUMUCS XUOKOCMAMU
unu 2azamu.

3. 3awuma om nopaxxeHusi 31eKMPUYECKUM
MoKoM.

Bo epems pabomsi He ripukacalimechk

K 3a3eMreHHbIM rnpedmMemam (Harpumep,
mpy6ornposodam, paduamopam OMmMOIrIeHuUs,
2a308bIM raumam u xornodurbHukam). lNpu
UCob308aHUU 31IEKMPOUHCMPYMEHmMa

8 aKCmpemarsibHbIX yCrio8usix (Harnpumep,
8bICOKas1 81a>XHOCMb, Hanu4ue
Memarnu4yeckol cmpyKku u m.o.)
cnedyem ycunume Mepbl 6e3onacHocmu
U rorb308ambCsi U30IUPYHOUWUM
mpaHcghopMamopoM Unu agmomMarmom,
3awuwarowumM om ymedek Ha 3eMIiio.

4. He no3seosnsitime nocmopoHHUM fluuam
Haxodumbcsi 8 paboyell 30He.

He noseonstime komy-nubo,

0CObeHHO demsiM, He yHacmeyrouwemy

8 rpPou3800CMEEHHOM rpouecce, KacambCs
UHCMpymeHma usnu yonuHUmMenbHoO20
Kabers u He Qoryckalume ripucymemeusi
MMOCMOPOHHUX JTUL, 8 30HE MPOBEOEHUS
pabom.

5. XpaHeHue Heucnonb3yembix
UHCMPYMEHMO8.

He ucnonb3yembit uHCmpymeHm OOIMKEeH
XpaHUMbCs1 Ha0exXHO 3arnepmsbiM 8 CyYXOM
mecme, HedocmyrnHoM Orisi Oemedl.

6. N36ecalime ype3mepHoOU Ha2py3Ku
UHCmMpyMeHma.

10.

11.

UHcmpymeHm 6ydem pabomame rnyquie
u 6e3ornacHee rpu HazpysKe, Ha KOmMopy OH
paccyumar.

. Ucnonb3ylume cneyuasibHO

npedHa3HavyeHHbIU Osis1 0aHHO20 euda
pabom uHcmpymeHm.

He ucrnione3ylime manoMouwHble
UHCMpPyMeHMmMbI 01151 8bINOIHeHUs1 pabom,
Komopble OOMKHbI 8bIMOMHAMBCS rpu
rnomouwu boree MOWHbIX UHCMpyMeHmos. He
ucrornb3ylme 311eKmMpPOUHCMPYMEHMbI, HE
rnpedHa3Ha4YeHHble O 0aHHO20 murna pabom,
Haripumep, OUCKO8bIe Muribl Ol Pe3KU Cy4Ybes
usnu 6peseH.

. Odesalimecb coomeemcmeyruum

obpasom.

He Hadesalime c80600Hyt0 00exx0y unu
YKpaweHusl, mak Kak oOHU Mo2ym bbimb
3axeaqyeHb! 08UXKYUUMUCS Yacmsimu
uHcmpymeHma. lNpu pabome eHe riomeweHUl
pexkomeHdyemcsi Ha0egampb 0by8b Ha
HecKonb3swel nodowse. Hcrionb3ytime
coomeemcmeyroujuti 205108HoU ybop, 4Ymobbi
cripssimamap OfIUHHbIE 80J10CHI.

. Monb3yimecb cpedcmeamu

uHOueudyasibHOU 3auumabl.

Bcezda pabomalime 8 3alumHbIX OYKaXx.
Ecnu eo spemsi pabomsl obpasyemcsi

MbIb UMU iemyyue meepoble Yacmuubl
obpabameieaemMo20 Mamepuarna,
ucrionb3yltime 3awWumHyr Macky uniu
pecrnupamop. Ecnu amu yacmuusl umerom
00CmMamoYHO 8bICOKYH memrepamypy,
Heobxo0umo makxxe Hadesamp 3aUWUMHbIU
nepedHuK. Bceada ucnonb3ytime cpedcmea
3auwumsl opa2aHos criyxa. Bcezda Hadeesalime
3aWUMHYH0 Kacky.

lModcoeduHume nbineyodansirouw,ee
obopydoeaHue.

Ecnu anekmpouHcmpyMeHm cHabxeH
ycmpotcmeom cbopa u yoarneHus rbinu,
ybedumecn, 4mo OaHHoe ycmpolcmeo
MOOKITHOYEHO U UCrOMb3yemcsi Hadnexxaujum
obpaszom.

BepexHo obpawalimecb
C 3JIeKmpuYecKum kabesnem.

lMpu omknroYeHUU om cemu NUMaHus,

He ebliOépauealime 8UJIKY U3 po3emku 3a
kabenb. He nodsepaalime anekmpudeckuli
kabesib 8030elicmeuto 8bICOKOU
memnepamypsbl, Macrna u 0epxxume edasiu om
ocmpbix npedmemos u yarnos. Hukozda He
repeHocume 371eKmpouHCMpPyMeHm, 0epxa
€20 3a Kaberib.
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12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

Be3onacHasi paboma.

o 8o3moxxHOoCcmu ucrnonb3ytime cmpybuuHbl
unu mucku 0ns ¢pukcayuu obpabameieaemol
0emarnu. 3mo 6ornee 6e3onacHo,

yeM MpuXuMame 3a20moeKy pykamu,

u nosgosnsiem oceobodums obe pyku Ons
yrpasneHusi UHCMPYMEHMOM.

He nepeHanpsieatimecsb.

Bcezda coxpaHsitime pasHosecue
u ycmouyusyto roasy.

lpoesepsitime ucnpasHocMb
UHCMpyMeHma.

Codepxume nurbHbIE UHCMPYMEHMbI

8 XOPOWO 3amO4YEHHOM U YUCMOM
COCMOSIHUU, YMO no8bicum
SKCrirlyamauyuoHHble rnokasamernu u coenaem
pabomy 6ornee 6e3onacHou. Cobrirodatime
UHCMPYKUUU 1o cmaske U 3aMmeHe
oornonHuUmMersibHbIX rnpuHadnexxHocmed.
BobinonHsatime nepuoduyeckue oCMOmpabl
UHcmpymeHma u, ecriu 6ydem obHapyXeHO
rnospexoeHue, clalime e20 Ha PeMOHM

8 asmopuU308aHHbIl Cep8UCHbLIU UeHmP.
Pyuku u ebikntodameru 0ormkHbl 6bimb
CyXUMU, YUCMbIMU U He coldepxamb criedo8
macra u KOHcUCmeHmMHoU cMa3sKu.

OmeknroveHue SJIEKMPOUHCMPyMeHmoas.

lNpu He ucnonb308aHUU UHCMPYMEHma,
rneped obcryxueaHueM U 80 8peMsi 3aMEHbI
doronHumernbHbIX fnpuHadnexxHocmed, makux
Kak rusibHble QUCKU, ceepna u ¢bpesbl, sceada
omkroqalme 371eKMPOUHCMPYMEHM Om
UCMOYHUKA NuUMmMaHusi.

YO@anume pe2yniupoeoyHbie U 2aeYHble
K104 u.

[Neped sKro4eHUEM 3rIeKMpPoUHCMpyMeHma
gcea0a nposepsitime, 4mobbl ¢ He20 bbInu
yOareHbl 8ce peaynupoB8oYHbIe U 2ae4Hble
KITHOYU.

He donyckatime HenpeOHamMepeHHO20
3anycka.

lNpu nepeHocke anekmMpouHcmMpyMeHma He
Oepxume narney, Ha ebikiro4amerne. lNeped
MOOKIMIOYEHUEM K UCMOYHUKY numaHusi

ybedumech, 4mo UHCMPYMEHM BbIKITHOHEH.

Ucnonb3ytime yonuHumersnbHbIlU Kaberb,
npedHa3Ha4yeHHbIl OJsisl NPUMeHeHUsI 8He
nomeuwieHudll.

[Neped Hayarom pabomel rposepbme
yOnuHuUmersibHbIU Kabernb Ha

Harnu4ue rnospexoeHul u rnpu
Heobxodumocmu 3ameHume eeo. lpu
pabome 351eKmpoUHCMPYMEHIMOM

19.

20.

21.

Ha omKpbimom 8030yxe ecez0a
rnornb3ytmecsk yOnuHUmMersnbHbIM Kabernewm,
rpedHa3Ha4eHHbIM 07151 MPUMEHEHUS

8He rioMeuw,eHuli u uMmeruwum
€CO0MeemcmeyWy MapKUpPOBKY.

Bydbme eHuMamersibHblI.

Cnedume 3a mem, ymo Bbl Oenaeme.
Pykosodcmeylimechb 30pagbiM CMbICITOM.
He nionb3ylimeck arekmpouHcmpymMeHmom
8 COCMOSIHUU ycmarnocmu unu noo
go30elicmeueM curlbHoOelcmeyuux
Jlekapcme urnu asikoeorisi.

lpoeepsitime ucnpaseHocmb demaneu
uHcmpyMeHma.

leped ucrionb3oeaHueM muiamesibHO
rposepbMe UHCMPYMEHM U 371eEKMpuUYecKuli
Kaberib, Ymobbi pewums, 6ydem iU oH
pabomamb Q0/mKHbIM 06pa3omM u cMoxem
J1U 8bIMNOSIHUMb HaMeYEHHYH QOYHKUUIO.
[posepbme ueHMPOBKY U Ka4ecmeo
KperineHusi 08uxyuuxcsi Oemared,

Hanu4ue rnospexx0€HHbIX Oemarned,
Ka4yecmeo MoHmaxa u ntobbie dpyaue
yCI108USI, KOMOPbIe MO2ym 08/usimb Ha
pabomy uHcmpymeHma. lospexoeHHbIe
3awWumHbie KOXyxu unu opyaue
HeucrpasHble demarnu O0MKHbI 6bimb
OO0/mKHbIM 06pa3oM OMpPEMOHMUPOBaHbI UMU
3aMeHeHb! 8 asmopu308aHHOM CEP8UCHOM
ueHmpe, ecru 8 aHHOM pykosoocmee

10 3KCrayamayuu He yka3aHo UHOe.
3ameHume HeucripagHble 8biKo4Yamernu

8 asmopu308aHHOM CEPBUCHOM UeHmpe. He
ucronb3ytime 371eKMpoOUHCMPYMeHm, ecriu
€20 8bIK/Io4amerib He ycmaxaeueaemcsi

8 OJIOXKEeHUE BKITFOHEHUS USU 8bIKITFOYEHUS.
Hukoa0a He nbimalimech 8bIMoIHUMb
PEMOHM caMOCMOsIMesibHO.

BHUMAHME! Ucrions3os8aHue

obbix npuHadnexHocmeu unu
npucrocobneHutl, a makxe 8bIrnosHeHue
0aHHbIM UHCMpPyMeHmMoM r11obbix U008
pabom, He pekoMeHO08aHHbIX 8 0aHHOM
pyKosodcmee 1o aKcrlyamauyuu,
MOXem rpueecmu K Hec4acmHomy
cryJaro.

PeMoHm uHcmpymeHma OoJsnKeH
8bIMOJIHIMbLCS K8anuguuyuposaHHbIM
rnepcoHa’siom.

[Npu pabome daHHLIM 31EKMPUYECKUM
UHCMpYMeHmMOoM OormKHbI cobriro0ambCsi
g8ce coomeemcmeyrowue rpasuna
mexHuku 6esonacHocmu. PemMoHm
UHCcmpymeHma OOJTKEH 8bIrOSTHIMbCS
MOJsIbKO K8anuguyuposaHHbIM MepCcoHaom
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C UCIob308aHUEM OpUaUHarIbHbIX 3arnacHbIX
yacmedl,; HecobrrodeHue daHHO20 yKa3aHusi
MOXem cmamab rpuUYUHOU cepbe3HoU
mpasMbl r10/1b308amerisi.

JononHutenbHbIe npaBusna
TeXHUKU Oe3onacHoCTU AnA
paGOTbI TOPUOBOYHbLIMU NMUSIA-
MU

* [laHHbIO uHCMpymeHm cHabxeH
crieyuarnbHbIM 371eKmMpUYecKuM Kabernem,
KOMopbIl Moxem 6bimb 3aMeHEH MOJIbKO
u32omosumesieM usu 8 asmopu308aHHOM
CEPBUCHOM UeHmpe.

He ucrionb3ytime nuny Onsi pesku dpyaux
Mamepuarsos, KpoMe PEKOMEHO0BAHHbIX
u32omosumersem.

He ucnone3ytime uHcmpymeHm 6e3
YCMaHOBIEeHHbIX 3aUjUMHbIX KOXYXO08,

a makxe, ecriu 3auUmHble KOXyXxu
M08PEXOEHbI UMU HE yCmaHoB/1eHb! OOHKHbIM
obpasom.

lNeped ebinonHeHuem pacrnuna ¢ HaKIToOHOM,
ybedumecn, Ymo pblHaz Ha0eXHO
3abuKkcuposaH.

Cnedume, ymobbI rosn eokpya
371IeKMpPOUHCMpPYMeHma eceada ocmaesarsics
yucmbiM, He Gorlyckalme cKkarnueaHusi
OMUITOK UMU WErOK.

Ucnonb3yltime npasusibHO 3amoYeHHbIe
nunbHble oucku. Cobrrodatime
MaKkcuMasibHyt0 CKOpPOCMb, YKa3aHHYH Ha
rnurbHOM OucKe.

Ucnonb3ytme nusibHble OUCKU,
coomeemcmeyrowue mury paspe3aemozo
Mamepuarna.

lNeped Havarom pabomel y6edumecs, 4mo
ece ghukcamopbl U Oepxxameriu HalexxHO
3aKpersieHbi.

He Odepxume pyku psiOoM ¢ rnusibHbIM OUCKOM,
Koa0a UHCMpYMeHM rOOK/IOYEH K UCMOYHUKY
nUMaHus.

Hukoeda He nbimatimeck 6bicmpo
0oCcmaHo8UMb MexaHU3M MymeM rpuxamusi
Kakoa20-1ubo uHcmpymeHma unu opy2020
npedmema K rnuribHoMy OUCKY; 3mo Moxem
cmamb MPUYUHOU HECHYacmHOR20 Criyyasi

C MSKKUMU r1ociedcmeusiMu.

lNeped ucrionb3osaHuem obbix
rpuHadnexHocmeu 8HUMamesibHO
rpoYymume pyKkogoocmao o 3KCrTyamauyuu.
HenpasurnbHoe ucrnons3o8aHue

rnpuHadnexxHocmet Moxem cmamak MPUYUHOU
rospexx0eHusi UHCMpyMeHma.

lpu pabome c¢ nunbHbIMU ducKamu
ucrionb3ytime depxxamersib unu Hadesalme
rnep4Yyameku.

leped ucrionb308aHUeM UHCMpPyMeHma,
ybedumech, 4mo nuribHbIlU OUCK ycmaHoereH
rpasusibHo.

Y6edumecn, 4ymo Auck epawaemcsi
8 rpasuIbHOM HarpasneHuu.

He ucrnione3ytime ducku meHbwezo usnu
bornbweao Quamempa, Yem peKoMeHO08aHO.
Cm. ckopocmb 8pauieHusi OUCKO8

8 MEXHUYECKUX XapaKkmepucmukax.
Ucrionb3ylme moribKo yka3aHHble 8 0aHHOM
pykosodcmee OuCKu, coomeemcmeyroujue
cmaHOapmy EN 847-1.

Cmapalimecb ucriofib308ams crieyuarbHble
MUbHbIE QUCKU C MOHUXEHHbIM YPOBHEM
wyma.

He ucnonb3yltme ducku u3 6eicmpopexxyuwel
uHcmpymeHmarseHou cmanu (HSS).

He ucnionb3ytime mpecHyswue unu
r1o8pexX0eHHbIe OUCKU.

He ucnonb3yime abpa3usHbie unu anmasHbie
OUCKU.

Sanpewaemcs ucrosib3o08ams rury 6es
rnnacmuHbl 015 rponusia.

Bbieedume nusnbHbIl OUCK U3 npornusa
8 3a20moeKe, rpexoe Yem omilyckams
8bIKITHOYamerib.

He 3aknuHusalime Hukakumu ripedmemamu
Kpblrib4amky eeHmussimopa Onsi
yoepxxueaHusi eana 0su2ameris.

3awumHbIt KOXyX nuribHO20 OucKa
asmomamu4yecku noOHUMaemcs rnpu
Ha)kamuu Ha pbl4ae ¢bukcayuu nuibHou
20/108KU 8 8EPXHEM IMOSIOKEHUU U OfycKaHuu
pbl4a2a 8HU3, U OrlycKaemcs Ha rnusibHbIlU
OUCK riymem omilyCKaHUs1 pblyaaa.

Hukoa0a He noOHUMatime 3awUmHbili
KOXYX OUCKa 8py4HYyr0, €Ccriu UHCMpyMeHm
He 8bIK/TIOYEH. 3auyumHbIt KOXYX MOXHO
MOOHUMamb 8PY4YHYH0 MpuU ycmaHo8Ke usu
OeMOHmMaxke rusrbHbIX OUCKO8, a maKxxe Orisi
ocmompa nusbl.

lNepuoduyecku nposepsitime yucmomy
B8EHMUITAYUOHHbLIX omeepcmul 0su2amerisi
U omcymcmeue 8 HUX WErOK.

3ameHume nnacmuHy Ons nponurna, kKo2da
oHa usHocumcsi. CM. CriucoK 3arnacHbIX
Oemaredl.
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[Neped 3ameHoUl OucKa urnu 8bIrNoTHEHUEM
MexXHUYeCcKo20 0bCyXueaHUs1 OMKIIoYUme
MUy om UCMOoOYHUKa numaxusi.

Hukozda He ebinonHstime Yucmky unu
mexHu4Yeckoe obcryxxueaHue, Koeda
UHcmpymeHm ewie pabomaem, a nurnbHasi
20/108Ka HaxoOUMCs 8 8ePXHEM MOMOXEHUU.

lpu ucrone3oeaHuu c8emoduoOHOU
rnodceemku 01 0603Ha4eHUs NTUHUU pe3a
ybedumecnb, 4mo ceemoOuodHasi nodceemka
npuHadnexxum Kraccy 2 8 coomeemcmauu
co cmaHOapmom EN 62471. He

3ameHsitime Ouod HU Ha Kakou Opyeou muri.
[NospexxdeHHyto ceemoOUOOHYHO M0OC8EMKY
cOalime Ha peMOHM 8 asmopPu308aHHbIU
Ccep8UCHbIU UeHmp.

[NepedHsis cekyus 3auUmHo20 KOoXyxa
CHabXxeHa rpope3ssmMu muna xarnro3u Orisi
obecriedeHusi uOUMOCMU 80 8PEMSI pacrurna.
Hecmompsi Ha mo, 4mo xanto3uliHbie
rpope3u 3aMemHO COKpauw,aom Konu4ecmeo
paanemaroujuxcsi 06pe3Kos, OHU SE/ISIFOMCs
OMKPbLIMbIMU 0OMBePCMUSIMU Ha 3auiUuMmHOM
KOXyXe, M03momy rpu rpocMompe CK803b
Hux eceada Hadeesalime 3aujUmHbIe OYKU.

lpu pacnunoeke OpesecuHbl M0OCcoeOuHsIIme
nusny K ycmpoticmey rbinecbopHuka. Bcezda
npuHUMalime 80 8HUMaHUe hakmopbl,
gnusirouue Ha obpasosaHue rbliiu:

— Tun obpabambisaemo20 Mamepuarna
(Mpu pacriuroske OpesecHO-CMpYKe4yHoU
numsl obpadyemcsi 6onbLie rbinu, Yem
rpu pacrusioeke OpesecuHhbl);

— Ocmpoma nurbHo20 OucKa;

— [pasurnbHas peaynuposka nusibHO20
oucka;

— Ckopocmb 8030yWHO20 MOMoKa
nbineydansrouweao ycmpoticmea OormKHa
6bimb He Huxe 20 m/c.

Ybedumeck, 4mo MecmHas 8bImsiKHasi
BEHMUJIAUUS, MaK Xe KaK 8bIMSKHbIE
wkacbbl, ompaxamernu u xesoba,
HacmpoeHb! O0mKHbIM 06pa3oM.

Obpamume sHUMaHue Ha criedyroujue
ghakmopebl, enuswue Ha rnosbILEHHOe
wymosbliderneHue:

— Wcnonb3ydme nusnbHble OUCKU
C MOHUXXEeHHbIM WyMoabloerieHueM;

— Wcrnone3yldme morbKo 0cmpo 3amoYeHHbIe
nusibHble OUCKU.

Bpewmsi om epemMeHu UHCMPYMEHM OO/KeH
npoxoOums mexHu4yeckoe obcryxueaHue.

» Obecnieybme Oocmamo4yHoe obuiee usnu

MeCmHoe oceeujeHue.

Ybedumechb, YmMo 8ce MOHMaKHbIe
aneMeHmMbl U WnuHOerbHble watibbl
rnooxo0sim 0515l MPUMEeHEeHUSs ¢ OaHHbIM
UHCMPYMEHMOM, KaK ornucaHo 8 0aHHOM
pyKkogodcmee o aKcrlyamauyuu.

Hukozda He ydarnsime obpesKku unu opyaue
Yyacmu 3a20moeKuU U3 30HbI pacruna, ko2da
uHcmpymeHm ew,e pabomaem, a rnusbHasi

20/108Ka Haxo0UMCs 8 8EPXHEM OSIOKEHUU.

Hukoeda He nunume 3a20moeKuU Kopo4ye
200 mm.

MakcumaribHbil pa3pes 3a20mosKu 0risi
8bIMONTHEHUsT OaHHbIM UHCMPYMEHMOM
rornepeyHo20 pe3a be3 ucronb308aHuUsi
doronHUMesribHoU OropbI:

— MakcumarnbHas ebicoma: 112 mm
— MakcumarneHas wupuHa: 345 mm
— MakcumarnbHas dnuHa: 600 Mm

— bornee 0nuHHbIe 3a20MO8KU OOIKHbI
rnoddepxueamescsi O0MOIHUMENbHOU
oriopod, Harpumep, yornuHuUmesibHou
oropou DE7080-XJ unu pabo4um cmosiom
DE7023-XJ unu DE7033-XJ. Bcezda
HadexHO 3akpennsltme 3a20MmosKy.

B cnyyae nonomku unu ebixooa
UHCmMpyMeHma u3 cmposi HeMeOrIeHHO
8bIK/TIOHUME UHCMPYMEHM U OMKJ/IFHUMe €20
om UCMOYHUKa nMumaHusl.

Coobuwume o HeucripagHOcmMuU U OOMKHbIM
obpa3som onuwume cocmosiHue
UHcmpymeHma, 4Ymobbl npedomepamums
UCronb308aHU€E Mo8pPEXOEeHHO20
UHCcmMpymMeHma Opy2umu rosib308amerismul.

[pu 6riokuposke nuribHo20 Oucka

8 pesynbmame aHoMaribHO20 yCuslusl
rnodayu 8 rpouecce pacrusna, 8bIKI4Yume
UHCMPYMeHmM U OMKITIo4UMme €20 om
UCMOYHUKa numaxusi. Yoanume 3a20moeKy
u ybedumecb, Ymo rusbHbIU OUCK
gpauwaemcsi ceobodHo. CHoea 8Krro4ume
UHCMPYMEeHM U Ha4HuUme Ho8bIl pacruri

C YMEeHbUWEeHHbIM ycusiuem rnodayu.

Hukoe0a He ucrionb3ytime 0Onsi pe3aHusi
fie2Kux crnnasos, 8 0CO6eHHOCMU MazHUSI.

o eo3moxxHocmu ecea0a MoHmMuUpytme
UHCMpymMeHm Ha paboyem cmore, ucrosb3ys
6o1mb1 Quamempom 8 mm u OruHot 80 Mm.

Y6edumecb, 4mo ornepamop ripowesn
crieyuarnbHoe obyyeHue o Ucrosb308aHUI,
peaynuposke u 3Kcrayamauuu
UHCMpymMeHma.
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* Ucnonb3ytime nusbHble OUCKU,
coomeemcmeyowjue murly pas3pe3aeMozo
Mamepuarna.

* Ucrionb3ytime morbKo me nusibHbIe
OUCKU, Ha KOMOPbIX yKa3aHa CKOpOCMb,
coomeemcmeyroujasi ckopocmu Oucka,
yKazaHHOU Ha UHCmpyMeHme.

* Bo usbexaHue cMeweHUss UHCmMpyMeHma
80 8peMsi nurieHus, neped 8bINoIHEHUEeM
Kaxx0020 pe3a ybedumech, Ymo UHCMpPYyMeHmM
MOMeWeH Ha POBHYH U ycmou4usyto
108EPXHOCMb.

OcTaTou4HbIe PUCKU

Cnenyrou.l,me PUCKUN ABJTIAKOTCA XapaKTepHbIMU Npn
ncnornb3oBaHUK MUIT:

— TpaBMmbl B pe3ynbraTe KacaHusi BpaLlaloLwmxcsi
yacTen.

HecmoTpsi Ha cobrnitogeHne COOTBETCTBYHOLLIMX
WHCTPYKLMIA NO TEXHMKE Ge3onacHoCTu

1 UCMONb30BaHNE NPeaoXPaHUTESNbHBLIX YCTPOUCTB,
HEKOTOpblE OCTATOYHbIE PUCKM HEBO3MOXXHO
MOMHOCTBIO UCKIOYNTL. K HUM OTHOCATCS:

— YxyaweHuve cnyxa.

— Pwuck HecuacTHbIX Clny4YaeB, BbI3BaHHbIX
He3aKpbITbIMM YaCTAMU BpalLlaloLLeroca
NMANbHOIO ANCKa.

— Puck nony4yeHna TpaBmMbl Npy CMeHe OUCKa.

— Pwuck 3awemnenns nansues Nnpn CHATUN
3alUTHBLIX KOXXYXOB.

— Yuwepb 300poBLI0 B pe3yrbrarte
BAbIXaHWA NbINK OT pacnuna ApeBeCHHbI,
B ocobeHHoCTH, ayba, byka n [OBr1.

Hwxecnenytolime gaKkTopbl YBENMYMBAKOT PUCK
HapYLLEHNS ObIXaHUS:

— [lpn 0bpaboTke ApeBECHHbI HE UCMOMb3YeTCA
nblfieygansioLlee yCTpoucTeO.

— 3acopuBLIMECS BbIXJIOMNHbIE (UMBTPbI
MOTYT CTaTb NPUYMHON HEOOCTaTOYHOIO
nbineyaaneHus.

MapkupoBKa UHCTpPyMeHTa

Ha MHCTPYMEHTE NMMEKTCA CrieayoLlne 3Haku:

I'Iepen, ncnonb3oBaHMem BHMMaTeribHO
npo4yTnTe gaHHOe pPykoBOACTBO Mo
aKcnnyartaunn.

KMcnonb3ynte cpeacTea 3allmThbl
OpraHoB cryxa.

O

HapgeBariTe 3alUTHbIE OYKM.

Cv M v> MecTo 3axBarta aons

NEepPEeHOCKN.

[epxute pyku B CTOPOHE OT NUMBHOIO
Auncka.

Hukoraa He cMoOTpUTe HenocpeacTBEHHO
B MCTOYHWK CBETA.

OnacHocTb ONTMYECKOro n3ny4yeHu4.

MECTO NOJNIOXXEHUA KOOA OATbI (PUC. 1A)

Kog gathbl (i), KOTOpbIN Takke BKItOYaeT B cebs
rof, U3roToBfEHUS, OTLITaMMNOBaH Ha MOBEPXHOCTU
KOpnyca UHCTPyMeHTa.

Mpumep:
2012 XX XX
['og narotoBrneHus

KomMnnekT nocTtaBKu

B ynakoBky Bxog4r:

1 CMOHTMpOBaHHasi TOPLOBOYHAA Nuna
[aeyvHbIV KoY ANst YCTAHOBKM AMcKa
MNunbHbIA OUCK
MbinecbopHUK
3aXnm onsi 3aroToBKU
PykoBogcTBO MO aKcnnyataumm

P N N YIS U, \—"

UepTex MHCTpyMeHTa B pa3obpaHHOM Buae

« [Iposepbme uHcmpymeHm, demaru
u OornonHUMersibHbIe npucrocobeHuUs Ha
Harnu4ue rospexoeHut, Komopble Moasu
fpou30UMu 80 8peMsi MPaHCIOPMUPOBKU.

* [leped Ha4arnom pabombi HE06X00UMO
8HUMameribHO npoYumams Hacmosiuee
PyKO80OCMEO U MPUHSIMb K C8E0EHUI0
colepxxawyrocsi 8 HeM UHGbopmayuio.

Onucaxnwue (Puc. 1A-8)

BHUMAHMWE: Hu e koem

[ : s criydae He Moduguyupytime
3/1eKMPOUHCMPYMEHM UIU KaKyto-
nubo e2o demarib. 3mMo Moxem

rnpusecmu K rosiy4eHuro mpasmbel unu
noepe)KOeHwo UHCMpymMmeHma.

Puc. 1A
a. HmxHWI 3anTHBIN KOXYX
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b. Pblyar donkcaumm BepxHero nosioxkeHus
MUABLHOWN rONOBKU

. Pabouas pykositka

. Py4dka onsa nepeHockn

. Kopnyc gsuvratens

. TopueBas KpblLLKa aBurartens

Q - OO QO o

. NoBopoTHas 3axxMMHas pykosiTka domkcaTtopa
LUTaHr

h. BUHT perynmpoBku LuTaHr
i. Kog patbl
. WraHrm

P g —

. Fpa,u,yvlpOBaHHaﬂ LLKana yrina HakrnoHa

. duKcaTop NUMbLHOM rOroOBKK
. Perynatop Hanpasnstowen
. Hanpasnsiowas

. OcHoBaHuWe HanpasnsLen
. Bolemka ans saxesata pykon
. Cton

-~ o0 © o - 3

. MOHTaXHble OTBEPCTUSA AN1S KpenneHus
K pabodemy crony

. papyvipoBaHHas LWKana yrna ckoca
. BxogHoe oTBepcTHe nbineotsoda
. PykosaTka ycTtaHOBKM yrna ckoca

< C ~ O

. KHonka doukcaTopa yrna ckoca
w. [nactuHa gnsa nponvna
Puc. 1B
X. KypKOBbIN NMyCKOBOW BbIKSHOYATESb
y. [NyckoBow BbikntodaTens XPS™
z. bapalukoBas ravika
aa. BuHT HacTpowku rmybuHbl nponuna
bb. OrpaHnunTtens rmybuHbl nasa
cc. [aeyHbIn KoY 418 YyCTaHOBKKU AucKa
dd. OcHoBaHuve

ee. [NoBopoTHas pykosiTka coukcaTopa yrna
HaKroHa

ff. OrpaHnuuTens yrna HaknoHa 0°
gg. Kpbilwka NpMBOAHOTO PEMHS
hh. [nckoBon aneKkTpOHHbIN perynaTtop CKopocTu
HononHumensHbie npuHadnexxHocmu
Puc. 2

ii. DE7080-XJ YonuHutenbHas ornopa ans
ONNHHBIX 3aroTOBOK

Puc. 3

ji- DE7051-XJ Perynupyembin orpaHnynTernb
ANVHbI

Puc. 4
kk. DE7082-XJ 3a)x1um ans 3arotoBKu
Puc. 5

II. DE7084-XJ Hanpasnstowaa ans
BbINUNNBaHUA GaretoB U KapHN30B

Puc. 6
mm. DE7053-XJ lNbinec6opHmk
Puc. 7

nn. DE7023-XJ / DE7033-XJ Pabouuin cton Ha
HOXKaXx

Puc. 8
00. DE7025-XJ MoHTa)Hble KPOHLUTENHbI
HA3HA4YEHUE

Bawwa TtopuoBoyHas nuna DWS780 DEWALT
npegHasHadeHa ans npodeccrMoHanbHoON
paboTbl NO NUNEHWIO APEBECUHDI, U30ENNA U3
Jepesa 1 nnactmacc. [JaHHOW aneKTponmnon
MOXHO Ierko, To4HO 1 6e3onacHo NPON3BOANTb
rnonepe4yHoe NureHne, a Takke nuneHne noa
YIF1IOM (CO CKOCOM M C HAaKIMOHOM).

[aHHas nuna paspaboTtaHa anis Ucnonb3oBaHUA
NUNbHbIX AMckoB avametpom 305 MM ¢ 3yObsimu
C TBepAoCnnaBHbIMK Hanamkamu.

HE UCNOJNb3YNTE MHCTPYMEHT BO BaXHbIX
YCMNOBUSAX UMW MPWN Hanuymm B OKpy>KatoLLemM
MPOCTPAHCTBE NErko BOCMIaMeHSOLLMNXCS
XXMOKOCTEN Unn rasos.

[aHHble TOPLOBOYHbIE MUIbI SIBMSIOTCA
NPOECCUOHANbHBIMU 3MIEKTPOUHCTPYMEHTAMM.

HE PA3PELLUAWUTE petsm npukacatbest

K MIHCTPYMeEHTY. HeonbITHbIE Nonb3oBaTenu
OOMMKHbI UCMOMb30BaTh JAaHHbIA MHCTPYMEHT nog,
PYyKOBOACTBOM OMbITHOIO MHCTPYKTOPA.

BHUMAHME! Vicrionb3yldme 0aHHbIU
UHCMPYMEHM MOJIbKO 10 Ha3Ha4eHUIo.

» [laHHOE u3deriue He MoXxem UCrofb308aMbCs
00bMU (8Ktodasi 0emeti) CO CHUXEHHbIMU
QU3UYECKUMU, CEHCOPHBIMU U YMCIMBEHHbIMU
criocobHocmsiMu unu fpu omecymemauu
HeobxoOuMoe20 orbima Usu HaeblKa, 3a
UCKITIOHEHUEM, €CIIU OHU 8bIOJIHSOM pabomy
o0 npucMompoM fuya, omeeyarouie20 3a
ux besonacHocmb. He ocmasanstime demeti
C UHCmpymeHmom 6e3 rpucmompa.
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AnNeKTpobe30nacHOCTb

OnekTpyyeckuii ABuraTernb paccuuTaH Ha paboty
TONbKO NPU OOHOM HanpsHKEHUN SNEKTPOCETU.
CneauTe 3a HanNpsKeHWEM 3MEKTPUYECKOW

CETUN, OHO AOIMKHO COOTBETCTBOBATL BEMWYMHE,
0603Ha4YeHHON Ha MHAOPMAaLIMOHHON Tabnunyke
3MNEKTPOVHCTPYMEHTA.

Baw uHcmpymeHm DEWALT umeem
080UHY0 U30/IAUUI0 8 cOOMeemcmesuu
co cmaHOapmom EN 61029,

umo uckrrodaem rnompebHocmab

8 3asemrisirowem rposoode.

BHUMAHMUE:

A OreKmpouHCMpPyMeHMbI
¢ HanpsixkeHuem 115 B O0rmKHbI
yrpasnsimscsi Yepe3
rpedoxpaHumeribHbIl U301UpO8aHHbIl
mpaHcghopmamop ¢ 3a3eMIEeHHbIM
3KpaHoOM MeXX0y rnepeuyHoul
u emopu4Holi 0bMomkod.

MoBpexaeHHbI Kabenb OOMKEeH 3aMeHATLCS
cneumanbHO NOArOTOBMEHHbIM Kabenem, KOTopbIi
MOXHO NprobpecTn B CEPBUCHOWN opraHu3aumm
DeEWALT.

Ucnonb3oBaHue yarIMHUTE b~
HOro Kabens

Mpn HeOBXOAMMOCTU UCMONb30BaHNS
YONMMHUTENBHOIO Kabens, ncnonb3ynte

TOMbKO YTBEPKAEHHbIE 3-X XWUIbHble Kabenu
NPOMBbILLIITEHHOIO U3rOTOBMEHUS, PACCYUTaHHbIE
Ha MOLLHOCTb HE MEHbLLYIO, YeM noTpebnsemas
MOLLIHOCTb A@HHOIO MHCTPYMEHTA (CM.

pa3gen «TexHu4yeckue xapakmepucmuKuy).
MuHuUManbHLIA pa3mep NPOBOAHMKA JOMKEH
cocTtaenaTb 1,5 MM?; MakcMManbHas onmHa
kabensa He gomkHa npeBbiwaTb 30 M.

Mpun ncnonb3oBaHuM kabenbHoro 6apabana,
BCerga NosHOCTbIO pa3matbiBanTe Kabenb.

CBOPKA U PETYJINPOBKA

BHUMAHME: Bo usbexaHue
mpaembl, 8bIK/IF04YUMme
uUHCmMpyMeHm u omcoeduHuUme e20
om ucmoYHuUKa 371IeKmponumaHusi,
npexode 4YeM ycmaHaesiueamb

u deMoHmMupoeamb
npuUHaonexHocmu, ebINOSIHIMb
uJslu U3MeHsIMb HacmpoUKu,

a makke neped rnpoeedeHUEM
pemoHma. Ybedumeck, 4mo
KypKo8bIl repekirdamers
Haxodumcs & rosioxeHuu BbIKJT.
HenpeOHamepeHHbIU 3arycK

UHCMpyMeHma Moxem rpueecmu
K MOMTy4eHUK0 mpasmbI.

PacnakoBka (Puc. 1A, 9)

1. Packpowite KOpobKy 1 nogHumMuTe nuny, gepxa
ee 3a py4dKy ans nepeHocku (d), Kak nokasaHo
Ha puUCyHke 9.

2. YCTaHOBUTE UHCTPYMEHT Ha POBHYHO
YCTOMYMBYHO MOBEPXHOCTb.

3. OcnabbTe 3aXUMHYO PYKOATKY (g) dmkcaTopa
LUTaHT, OTOABWHLTE MUIbHYHO FONOBKY Ha3ap,
N 3aPUKCUPYNTE €€ B 3TOM MOSIOXKEHNN.

4. Cnerka HaxXmmute Ha pabo4yto pyKosiTKy (C)
N BbITAHUTE domKcaTop NunbHOM ronosku (1).

5. AkkypaTHO ocrnabbTe NpUXUMHOE AaBreHve
W, yaepxuBasi pabouyto pyKosiTKy, MO3BOSLTE
MUIbHOW rONOBKE CaMOCTOSATENBHO NMOAHATLCS
Ha MOMHYO BbICOTY.

3akpenneHune anNeKTponunbl
Ha pabo4em ctone (Puc. 1A)

Bce 4 onopHble nanbl umetoT oTBepcTurs (r),
npeaHasHa4YeHHble Ans KpenneHus K pabodemy
ctony. MimetoTcsa oTBepCTUS 2-X pasnmyHbIX
OVaMETPOB, Ansi BO3MOXHOCTU UCMOMb30BaHMSA
pasnu4yHbIX BUHTOB (Wypynos). MoxHo
NCrnonb3oBaThb Nobble U3 3TUX OTBEPCTUM, HE
obsi3aTenbpHO MCNomnb30BaTh MX BCE.

Bo nsbexaHue cmelleHns, nuna Bcerga AormkHa
ObITb HAOQEXHO 3aKpensieHa Ha YyCTONYMBOM
NnoBepxHOCTW. [1ns NOBbILLEHNS MOBOUIBHOCTH
3NEKTPONUIibl, €€ MOXHO YCTaHOBUTbL Ha NUCTE
dhaHepbl TONWMHON MUHUMYM 12,7 MM, KOTOPbIN
3aTeM MOXeT ObITb 3akpensneH Ha pabodem cTone
WUNN NEepeHeceH 1N YCTaHOBMNEH B APYrMX MecTax.

NMPUMEYAHME: NMpu ycTaHOBKE NWrbl Ha NUcTe
daHepbl yoeamTech, YTO MOHTaXHbIE BUHTbI HE
BbICTYNaT CHU3Y. JINCT haHepbl JOMKEH MIIOTHO
npuneratb K paboyemy crtony. Mpu dukcauyum
SMEKTPONUIbI K ONope C MOMOLLbIO 3aXXUMHbIX
YCTPOWCTB, pacronarante nx Tornbko B Mectax
pacnonoXeHns KpenexHblx oTBepcTuin. Kpennexuve
B KAKOM-NnMbo Apyrom Mecte MOXeT HapyLUUTb
HOpMarnbHy0 paboTy Munbl.

c TNPEAQYTNPEXXOEHUE: Bo usbexaHue

3aKnuHU8aHuUsl U Hemo4Hou
pabomel, npocrnedume 3a mem,
Umobbl MOHMaXXKHasi Mo8epPxXHOCMb
bbira posHou. Bo usbexaHue
KadaHusi 351eKmporusibl Ha OrnopHoU
rrockocmu, rnoosoxume oo OOHy
U3 OropHbIX f1ar MoHKUe obpesku
pacrnunueaemo20 mamepuarna, 00
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rnosiHou cmabunusayuu arekmponurisi
Ha oropHoU rnockocmu.

3amMmeHa nnm yctaHoBKa HOBO-
ro NMNbLHOro AUCKa

CHATUE NUITbHOIO AUCKA (PUC. 10A-10D)

BHUMAHME: Bo usbexaHue
mpaemsbl, 8bIK/I04UMe
UHCMpyMeHm u omcoeduHuUme e20
om ucmoYHuUKa 371IeKmponumaHusi,
npexode 4YeM ycmaHaesiueamb

u deMOHMuposamb
NpPUHaoIeXXHOCMU, 8bINOJIHSIMb
UJlu U3MeHsIMb HacmpoUKu,

a makke neped npoeedeHUEeM
pemoHma. Ybedumeco, 4mo
KypKo8bIl repekirodamers
Haxodumcs 8 nonoxeHuu BbIKTI.
HenpedHamepeHHbIl 3arycK
UHCMpYyMeHma Moxem rpusecmu

K MOsy4YeHUr mpaemel.

Hukoe0a He Haxxumalme Ha KHOIMKY
6s10KUPOBKU WINUHOESTS, eCru MusibHbIU
ouck Haxodumcs 8 d8uXxeHuUU umu rnoo
HarpspkeHUeM.

He ucrnione3yltme 0aHHyto
mopUOBOYHYHO rusly Oris pe3Ku
JIe2KuUX Crniasos u YEpHbIX Memarios
(c codepxaHuemM dyeyHa u cmaru),
KaMHS1 unu u3oenuti u3 80/10KHUCMO20
uemeHma.

Haxmume pbidae ¢hukcayuu eepxHezo
MONOXeHUs1 nunbHoU 20m08eku (b),
4mobbiI 0ebroKuposamb HUXHUU
3awumHbIU KOXyX (a), 3amem
MoOHUMUME HUXXHUU 3auyumHbIt
KOXYX Ha MaKcumarsbHyto ebicomy (00

yriopa).

. OTtkntounTte areKkTponuny ot NCTOYHUKAa

NMMTaHUA.

. MogHnmuTe NMUIbHYHO rOriOBKY B BEPXHEE

MonoXxeHve, 3ateM NOAHUMUTE HUXKHUN
3aLUMTHBIN KOXYX (@) Ha MakcumanbHyro
BbICOTY.

. Haxxmute Ha KHOMMKY 6J'IOKVIpOBKVI wnnHaend

(9q), ogHOBpEMEeHHO BpaLLasi Bpy4HyLo
NWMbHBIN OUCK 0 cpabaTbiBaHWUsi BNOKMPOBKW.

. YOepXvBasa KHOMKY Ha)xaToun, OpYron pyKowu

ocnabbTe BUHT MUIbHOIO AMCKa, UCMonb3ys
raeyHbIV KItoY, BXOAALLMA B KOMMNIEKT
nocrtasku. (Bpawyante no yacoBown CTperike,
NEBOCTOPOHHSAS pe3bba).

5.

Yaanute BUHT NUbHOTO ancka (pp),
BHELLIHIOK MPWKUMHYIO LWanby (rr) n cam
MUMbHBIN ONCK (SS). BHYTpeHHASA npuxnmHas
wanba (tt) MmoxeT ocTaTbCs Ha WNUHAEnNe.

YCTAHOBKA MUNMbHOIO AUCKA (PUC. 10A-
10D)

1.

2.

OTtkntounTe aneKkTponuny oT UCTOYHUKA
NUTaHUA.

Mpy NOOHATOM NUNBHOM FOMOBKE U PACKPLITOM
HKHEM 3aLLMTHOM KOXYXE, MOMeCTUTe
MANbHBIA OUCK Ha LWNWHAENb, YCaamB ero

Ha BHYTPEHHMI 3aXXNM OUcKa, crnens 3a

TeMm, 4YTobbl HUXKHME 3yObs gucka bbinu
HanpaB.rieHbl B CTOPOHY 3a4HEN CTOPOHbI
MUIbI.

YCTaHOBMWTE Ha LUNUHAENb BHELLHIOW
NPWXMMHYIO Laiby.

. BcTaBbre BMHT NMNbHOrO AMcka u, HaXkaB Ha

KHOMKY BrIOKMPOBKU LUNUHAENSA, 3aTAHUTE

C YCUITMEM BUHT raeyHbIM KITHOYOM, BXOASALLM
B KOMIMJIEKT MOCTaBKN UHCTPYMEHTa
(noBopauvBariTe NPOTB YaCcOBOW CTPENKH,
NeBOCTOPOHHASA pe3bba).

BHUMAHME! YcmaHaenusatime
MuUsbHbIU OUCK MOJIbKO
8 coomeemcmeuu ¢ 0aHHbIMU
UHCMpyKyusmu. Ycrione3ydme moribKo
OucKu, 0bo3Ha4yeHHbIe 8 pa3dere
«TexHuU4Yeckue xapakmepucmuKuy.
Homep ro kamanoey: DT4260
(pekomeHOyemcsi).

TpaHcnopTUPOBKa 3NEKTPOnu-
nbl (Puc. 1A, 1B)

BHUMAHME: Bo usbexaHue pucka

A nostyyeHuUsi mshkesioli mpaemail,
BCEIJA neped mpaHcrnopmuposKkol
nusesl 6r10KuUpytme nogopoOMHyHo
3a)XXUMHYI0 PyKOSImMKY ¢bukcamopa
wmaHe, pyKosimky ycmaHO8KU yana
cKoca, chukcamop rnusibHoU 20/108KU
u peaynsamops! Hanpaensouwed.
Hukoe0a He nodHumatime u He
rnepeHocume UHCMpPYMeHM 3a
3aWUMHbIU KOXYX.

[ns yno6cTBa nepeHoca TOPLIOBOYHOW

3NEeKTPONuIbl, OHa CHabXeHa cneunansbHOM
py4kon (d) B BEpXHEN YaCTu NUMbHOW FOSTIOBKM.

[na nepeHoca anekTponuibl, nepeseauTe
MUIBbHYIO FOMOBKY B HWDKHEE MOSoXeHne
n HaxxmuTe Ha doukcarop (1).

[nsi nony4YeHns HANMEHbLLNX TPAHCMOPTHbIX
rabapnToB 3rEKTPONUIIbI, 3adUKCUpynTe
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PYKOSITKY YCTAHOBKMW Yyrria ckoca B KpanHeM
NeBoOM nasy yrra ckoca, BOBUHbTE
HanpasnsaLwyo (N) NOMHOCTLIO BHYTPb,
3abnokupyinTe pykoaTky domkcartopa yrna
HaKIoHa (ee) Npy HaxoXAeHUN NUIbHON
rONOBKM B BEPTUKANIbHOM MOMOXEHWUN.

+ Bcerga vcnonb3ynte pyyky Ans nepeHocku (d)
UNn BbIEMKKN 118 3axBaTta pykou (p).

CocTaBHbIe YaCTU U 3NIeMeHTbI
ynpaBleHus

BHUMAHME: Bo usbexaHue
A rnoJsiy4eHusi mpaembl, 8bIK/TOYUMe
UHCMpyMeHm u omcoeduHuUme e20
om ucmoYHuUKa 3J1eKmponumaHus,
npexode YeM ycmaHaesniueamb
u deMoHMuUpoe8ampb
NpUHaonexHocmu, ebINOJIHIMb
usu U3MeHsIMb HacmMpPoUKuU,
a makxxe neped npoeedeHuUeM
pemoHma. Yéedumeco, 4mo
KYpKO8bIU nepeknoYamers
Haxodumcs 8 ronoxeHuu BbIKTT.
HenpedOHamepeHHbIU 3arycK
UHCMpyMeHma Moxem rpusecmu
K Mosy4eHuUr0 mpasmai.

YCTAHOBKA YITIA CKOCA (PUC. 11)

PykosiTka ycTaHOBKM yrrna ckoca (U) U KHomka
dmkcaTopa yrna ckoca (V) No3BonsoT
yCTaHaBnmeaTtb Ha Bawlen nune yron ckoca ot

60° Bnpaso oo 50° Bneso. [ina ycraHoBKK yrra
ckoca, MOAHMMUTE PYKOSATKY YCTAHOBKM yrra
cKoca, HaXXMUTe Ha KHOMKY ¢pmkcatopa yrna ckoca
N yCTaHOBMWTE Ha rpagympoBaHHOM LuKane (s)
Xenaembln yron ckoca. [ns doukcauum yrna ckoca,
OMyCTUTE PYKOSATKY YCTAHOBKM Yrra ckoca.

YCTAHOBKA YITIA HAKITIOHA (PUC. 1B)

[MoBopoTHas pyKosiTka pmkcaTopa yrra HakrnoHa
NO3BONSET yCTaHaBnMBaTb Ha Baluewn nune

yron HaknoHa 49° Bneso unu Bnpaso. [ns
yBENUYEHUS yrra HakrnoHa, NoBEPHUTE PYKOATKY
(ee) B HanpaBneHnn NpoTUB YaCOBOW CTPESKU.
MNunbHas ronoska ByaeT nerko noBopayvBaTbLCA
BIIEBO MMM BNPaBO Npu YCTaHOBKE NOBOPOTHOM
pykosTkn Ha yron 0°. YTtobbl 3aTsaHyTh,
NOBEPHUTE PYKOATKY (pmKkcaTopa yrra HakrnoHa
B HarnpaereHu1 no 4YacoBOW CTPESKe.

YCTAHOBKA YTITIA HAKITOHA 0°
C NPEBbLIWEHUWEM (PUC. 1B)

OrpaHununtens yrna HaknoHa (ff) nossonsier
yCTaHOBUTb Ha Ballen nurie yron HakrnoHa crnpasa
ot otmeTkn 0°.

Mpw ycTaHOBKE NPEBbLILUEHHOIO rPaHNYHOrO
3Ha4YeHus, Nuna aBTOMaTUYECKN OCTAHOBUTCS Ha

otmeTke 0° npu nepeHoce cnesa. [1ns BpeMeHHOro
NPeBbILLIEHNS rpaHUYHOro 3HadveHus 0° Brnpaso,
OTTSIHUTE MOBOPOTHYHO PYKOATKY (hpmkcaTopa

yrra HaknoHa (ee). Npu oTnycKkaHum pyKoSTKU
npeBbllLeHne ByaeT ocyLlecTBreHo. [MoBOpOTHYHO
PYKOATKY MOXHO 3adhuKCUpoBaTh, NOBEPHYB €€ Ha
180°.

Ha otmeTke 0° npeBbleHe rpaHUYHOro
3Ha4yeHuna ukempyetca. YTobbl 3aaencTBOBaTb
NpPeBbLILLEHNEe rPAaHNYHOrO 3Ha4YeHus, crerka
HaKMNoHWTE NuIy BIeBO.

OrPAHUYUTEIDb YTTIA HAKJITOHA 45°
C NMPEBbLIWEHUEM (PUC. 12)

C KaxxoWn CTOPOHbI NUIbI PacnonoXeHbl pblyaru
OrpaHUYmnTENs yrmna HakrnoHa C NpeBbILEHNEM.
[nga ycTaHoBKM yrna HakmnoHa BreBo Umu

BNpaBo, cpady 3a OTMETKON 45° NoTAHWUTE pblyar
orpaHnynTEnNs yrna HaknoHa 45° ¢ npesblleHeM
(a1) Hazaa. Npun NnonoxeHun pblvara B 3agHEM
MOSOXEHMWN NMa CMOXET yCTaHaBNMBaThb Yror
HaKIoHa, UrHOpPUpys orpaHnymTenu. Ecnun
HeobXo4MM OrpaHMYMTENb Yria HaknoHa 45°,
nepeseguTe pblyar Bnepes.

3AMOPbI YITA HAKIIOHA MPO®UNEN
(PUC. 12)

Mpun nuneHnn 6areToB 1 KapHU30B, YNOXEHHbIX
ropn3oHTanbHo, Balwa nuna akkypaTtHo

N BbICTPO YCTAHOBUT HYXXHbI OrPaHNYUTEND,
neBbIv UKW nNpasbin (cM. «MHCmMpykKyuu no
nusieHUro 6azemoe U KapHU308, YI1I0)KeHHbIX
20pU30HMarsibHO, U UCMnosib308aHue
coeQuUHUMEJIbHbIX 3/1IeMEeHMOoe8). 3anop yrna
HakKrnoHa npoduns (a3) MoXeT NoBOpayMBaThCs,
conpukacasch C perynmpyowmm BUHTOM
npocuns.

UTto6bl NOBEPHYTL 3aNop APYrov CTOPOHOWN,
yOoanute CTOMOPHbIN BUHT, 3aMnop yrra HakrmoHa
22,5° (a2) n 3anop yrna HakroHa npocuns 30°
(a3). MNoeepHuTe 3anop (a3) Takmm obpasom,
yTOObI BMAHa Obina oTmeTka 33,86°. YcTaHoBUTE
Ha MeCTO BUHT, (OMKCUPYS 3anop yria HaknoHa
22,5° 1 3anop yrna HakrnoHa npoguns. JTa
onepauust HUKaK He MOBMUSIET HA TOYHOCTb
HaCTPOWKN.

3AMNOPbI YITA HAKINOHA 22,5° (PUC. 12)

Bawwa nuna akkypaTHO 1 6bICTPO YCTaHOBUT Yron
HaknoHa 22,5° BneBo 11 Bnpaso. 3anop yrna
HaknoHa 22,5° (a3) MOXeT NoBopayYnBaThbCH,
conpuKkacasch C perynmpyowmym BUHTOM (2z).

NOBOPOTHAA 3AXXUMHAA PYKOATKA
®UKCATOPA LUTAHTI (PUC. 1A)

3axmMHasga pykosiTka (g) NO3BONSET HAOEXHO
3aKpenuTb NUIbHYIO roNoBKY, NpeaoTBpaLlas
ee ABWkeHue no wraHram (j). Heobxognmo
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3aTarMBaTb PyKOSITKY NPV UCTIONTHEHUM HEKOTOPbIX
orepauuii, a Takke npu nepeHocke Nnbl.

OrPAHUYUTEIDb INMYBUHbI MA3A (PUC. 1B)

OrpaHununTens rmy6buHbl nasa (bb) nossonser
orpaHvnuMBaTh rmybuHy NOrpyXeHns aucka.
OrpaHnunTenb NCnonb3yeTcs NpW BbINOMHEHUN
onepaumin no BbIMUIMBAHWIO MAa30B U AJIUHHbIX
BEepPTUKanbHbIX pe3oB. YTobbl yCTaHOBUTL
Heobxognmyto rmybuHy nasa, noBepHUTE
orpaHuduTens rmybuHbl Nasa Bnepes

N OTperynMpynTe yCTaHOBOYHbIN BUHT (aa). YTobbl
3aduKCMpoBaTb HACTPOVIKY, 3aTsHUTE BapalLKoBYyHO
ramky (z). lNMoBopoT orpaHnumTens rmybuHbl Nasa
Hasazg OTKMIOUMT OYHKUMIO orpaHnunTens. Ecnn
YCTAHOBOYHbIN BUHT 3aTSHYT CIMLLKOM TYro 1 ero
He yaaeTcs ocnabuTb pyKow, BOCNONb3ynTech
raeyHbIM KITH4YOM (CC), BXOOALLMM B KOMMIEKT
MOCTaBKN UHCTPYMEHTA.

®UKCATOP MNMUITbHON OJTIOBKU (PUC. 1A)

BHUMAHME: ®ukcamop runbHoU
A 201108KU QoImKeH 3adelicmeosambCsi
TOJIBKO nipu nepeHocke nurbi unu
80 8pems ee xpaHeHusi. HUKOIJA He
3adelcmeytme ¢bukcamop rnuribHou
207108KU puU oriepayusix ro rusieHUro.

[ns dovkcaumm NUbHOW roNoBKK B HUXKHEM
MOMOXEHWM OMyCTUTE MUITbHYIO FOMIOBKY BHU3,
HaxxmuTe Ha doukcarop (I) n otnycTuTe NUIbHYIO
rofioBKy. OTO NO3BOSNUT HAZAEXHO 3adUKCMpPOBaTh
MUMBbHYO FOMOBKY B HVXXHEM MOMOXEHUU Npu
nepeHocke anekTponunbl. [ns pasbrokMpoBKku
Ha)KMUTE Ha NUIbHYHO rONOBKY U BbITAHUTE
doukcartop.

NOOBWXHbIN 3AXKUMHOWM PLIYAT (PUC. 13,
23)

MoaBWKHbBIN 3aXXMMHOW pblyar (ab) nepesoanT
nuIy B MOMNOXeHWe MakCcUMarnbHOro pesa
OCHOBaHUsi NPOUIs Npu BEPTUKANBbHOM MUNEHNUN,
KaK rnokasaHo Ha pucyHke 23.

PerynunpoBka

Balua TopLoBOYHas anekTponuna nonHOCTbO

1 TOYHO HAcTpPOEeHa Ha 3aBoAe-U3roToBuTENe
BO Bpemsi npoussoacTea. Ecnun nocne
TPaHCMOPTMPOBKM U BCIEACTBUE ApYriX
NPUYMH BO3HMKINA HEOBXOAUMOCTL B MOBTOPHOW
perynupoBke, criefynte NPUBEAEHHBIM HUKE
VHCTPYKUMSIM. HacTosiTenbHO pekoMeHayeTcs
HaCTPOWTb SNEKTPONWUIY OAMH pas, 3aTeM 3TU
HaCTPOMKN He OOIMKHbI U3MEHSITLCS.

PEMYIIMPOBKA NPAYUPOBAHHOMW LLUKATbI
YITIA CKOCA (PUC. 11, 14)

1. Pa3bnokupyite pyKosTKY YCTaHOBKM
yrna ckoca (u) u noBopadmBanTe pyyKy

A0 Tex nop, noka kHonka cmkcatopa (V)
He 3adpmkcupyeTca Ha otmeTke 0°. He
BrokupynTe pykosTKy YCTaHOBKM yrna ckoca.

2. MpunoxuTte yrornbHWK BMIIOTHYIO
K HanpasnsoLLen Nunbl U NUAbHOMY OUCKY,
Kak nokasaHo Ha pucyHke. (He kacantecb
YrONMbHUKOM PEXYLLNX KPOMOK 3yObeB
NUNbHOro Aamckal 3To MOXET NPUBECTH
K MOrpeLlHOCTAM B U3MEPEHUSX. )

3. Ecnu nunbHbIA ONCK HE NOMNMHOCTbLIO
nepneHanKynsipeH HanpaenstoLlen, ocrnabesre
4 BUHTa (WW), yaepXxuBatoLume wkany (s),
N NnepeBeanTe PyKoATKY YCTaHOBKM yrna
CKoCa W rpagyvMpoBaHHYHO LLIKany BrieBo Unn
BNpaBo, NoKa MUIbHbIN ONCK HE YCTaHOBUTCS
TOYHO NEePrEeHOVKYNAPHO HanpaBmstoLeEn, YTo
AOIMKHO BbITb 3aMEPEHO YrONTbHUKOM.

4. 3araHute 4 BuHTa. Ha paHHom aTtane
MONOXeHWe yKasaTens yrna ckoca (uu) He
MMEET 3HaYEeHUS.

PEMYIIMUPOBKA YKA3ATENNS YITIA CKOCA
(PUC. 11)

1. Pa3bnokupynte pykosTKy YCTaHOBKW yrna
ckoca (U) 1 nepeaBuHLTE pblyar B NONoXeHne
0°.

2. MNpwn pa3bnoknpoBaHHOW PYKOATKE YCTaHOBKM
yrna ckoca, no3sorbsre oukcaTopy yrra ckoca
3aLLEeNKHYTbCS Ha MecTe B MOMEHT, Koraa
pbl4ar TOPLOBOYHOW MUSIbl MPOXOAMUT HYNEBYHO
OTMETKY.

3. BHUMaTenbHO ocMoTpuTe ykasatenb yrna
ckoca (uu) 1 rpagyvMpoBaHHYHO LKAy
(s), n3obpaxkeHHyto Ha pucyHke 11. Ecnu
yKasaTerb He yKkasblBaeT TOYHO Ha HOfb,
ocrnabbTe BUHT yKkasatens (Vv V), yaepxusas
yKasartenb Ha MecTe, nepeaBuHbTe yKasaTtesnb
N 3aTSAHUTE BUHT.

PEMNYnuPOBKA YIOJibHUKA OTHOCUTEIIbHO
CTOJA (PUC. 1A, 1B, 12, 15)

1. [Ins BblpaBHMBaHWS NWUMLHOTO AUCKa
OTHOCMUTENbLHO CTONa, 3ahuKCUpymnTe NUMbHYHO
FONOBKY B HVXXHEM MOMOXEHUM NMPY NOMOLLN
dukcatopa (1).

2. MpwxMKTE YronbHMK K NUBHOMY OMCKY,
crneasi 3a TeM, YTobbl YronbHUK He okasarcs
B BEpPXHEW YacTu 3yObeB Aucka.

3. OcnabbTe NOBOPOTHYHO PYKOATKY chmkcaTopa
yrna HakrioHa (e€) u npoBepbTe, YTO NUMbHas
ronoBka NfoTHO MpwKarta K orpaHudnTento
HakroHa 0°.

4. Mpun HeoBxoaMMOCTU, NOAKPYTUTE
perynmpoBOYHbIN BUHT yrna HaknoHa 0° (ab),
NCMOb3ys raeyHbIn KNty 13 MM, 4Tobbl yron
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HaKIoHa MeXay NUIbHbIM OUCKOM U CTONOM
cocTasun 0°.

PEMYNIUPOBKA YKA3ATENS YITIA HAKIIOHA
(PUC. 12)

Ecnu ykazatenu yrna HaknoHa (yy) He
YKa3bIBaKT Ha HOMb, OCriabbTe BCE BUHTDI

(xx), yaepxmBatoLume Kaxkabl ykasaTtenb,

N NepeaBuHLTE UX Ha HYXXHYHO nosuuuio. MNepeq
PErynmpoBKOM Kaknx-nnbo BUHTOB Yyria HaKMoHa,
ybeanTechb, 4TO yKasatenu TOMHO yKa3blBaloT Ha
oTmeTKy 0°.

PEMNYNIMPOBKA OrPAHUYUTENA HAKITOHA
45° BIIEBO U BINPABO (PUC. 1B, 12)

PerynupoBka orpaHnunTens yrrna HakrnoHa 45°
BMpaBso:

1. OcnabbTe NOBOPOTHYIO PYKOATKY domkcaTopa
yrna HakrioHa (e€) 1 BbITAHUTE OrpaHN4YnTENb
HakrnoHa 0° (ff), 4yTobbl He NpUHMMaTL ero Bo
BHUMaHWe.

2. Ecnv npu nonoXeHuu nunbl crnpasBa ykasaTesb
yrna HakroHa (yy) He yKasblBaeT TOMHO Ha
45°, raeyHbIM Krtovom 13 MM (cc) nogkpyTute
PErynMpoOBOYHbIN BUHT JIEBOTO Yriia HaKoHa
45° (a4), noka ykasaTernb He YKaXKeT TOMHO Ha
OTMeTKy 45°.

PerynupoBka orpaHnunTens yrrna HaknoHa 45°
BIEBO:

1. OcnabbTe NOBOPOTHYIO PYKOATKY domKkcaTopa
yrra HakroHa 1 nepemecTuTe MUIbHY
rOfTIOBKY BNEBO.

2. Ecnu ykaszatenb yrna HakroHa He ykasblBaeT
TOYHO Ha 45°, NoaKpyTUTE PEeryrnmpoBOYHbIV
BMHT yrna HakroHa 45° BnpaBo, noka
yKasaTterb He YKaXeT TOYHO Ha OTMeTKy 45°.

HACTPOWMKA OFPAHWYUTENS YIMA
HAKITOHA HA 22,5° (UNK 30°) (PUC. 1B, 12)

NMPUMEYAHWE: Perynupynte yrnbl HaknoHa
TONbKO NOCIe YCTaHOBKM yrna HakroHa 0°
N perynupoBKX yKkasaTens yrna HaknoHa.

[ns ycTaHOBKM yrna HaknoHa 22,5° Bneso,
nepeBepHUTE 3arnop NeBoro yrna HaknoHa

22,5° (a2). OcnabbTe NOBOPOTHYIO PYKOATKY
domkcartopa yrna HakrnoHa (ee) n nepemectuTe
MUMBHYO FONOBKY NOMHOCTLIO BNeBo. Ecnu
yKasaTenb yrna HaknoHa (yy) He yKasblBaeT TOYHO
Ha 22,5°, raeyHbIM kntovomM 10 MM nogkpyTuTe
perynupyoLLMn BUHT (ZZ), KOHTaKTUPYOLLNIA

C 3arnopom, noka ykasaTesb yrra HakrnoHa He
OyaeT ykasbiBaTb Ha 22,5°.

[na perynupoBkn yrna HaknoHa 22,5° Bnpaso,
rnepeBepHUTE 3anop NPaBoro yria HakmnoHa 22,5°.
OcnabbTe NOBOPOTHYIO PYKOATKY domkcaTopa yrna
HaKITOHa Y BbITSAHUTE OrpaHnyYnTens HakmnoHa 0°

(ff), 4TOBBLI HE NPUHMMAaTL ero Bo BHMMaHue. Ecnn
Npyv NOMNOXEHUM NUNbl CNpaBa ykasaTernb yrna
HaKrNoHa He yKasblBaeT TOMHO Ha 22,5°, rae4HbIM
kntoyom 10 MM NogKpyTUTE perynupytoLni BUHT,
KOHTaKTUPYIOLLMIA C 3aropomMm, Moka ykasarenb yrna
HaKIMOHa He YKaXeT TOYHO Ha 22,5°.

PEIMYJIMPOBKA HAMPABNAIOLWEN (PUC. 1A)

IMNonoxeHne BepXHEN YacTu HanpaBnsAoLLEN
MOXHO M3MEHSITb C LIeNbo Nony4YeHnsi cBobogHoro
NpOCTpaHCcTBa, Heobxoanmoro ansa paboTobl
MUIbHOW FONMOBKM C HAKNOHOM A0 49° BNeBo

n BNpaeo.

1. Ytobbl oTperynnupoBaTtb Kaxayto
Hanpasnswowyto (n), ocnabere perynartop
Hanpasngawowen (M) 1 HEMHOIO CABUHLTE
HanpasrsoLLYI0 Hapyxy.

2. He Bkmnouasi anekTponury, NpoBepsTe 3a3op
MeXy NMUIbHLIM OUCKOM W HanpasnsoLLen.

3. OTperynupyiTte HanpaenAwLLYy Takum
obpasom, 4ToObI OHa pacrnonaranacb
Hanbonee 6nM3ko K NUIbBHOMY AUCKY,
obecneyrBas MakcumarnbHy NOAOEPXKKY
3aroTOBKM M HE NPENSITCTBYS OBVDKEHMIO
MUIBHOW FONMOBKM BBEPX UIWN BHUS.

4. 3atsaHuUTe C yCUnmMem perynsitop
HanpaBnsoLWEN.

5. MNMocne 3aBepLueHns paboT C HaKNOHOM,
N3MEHUTE NONOXEHNe HanpaBnsoLLEN.

[Insi BbINONHEHNSI HEKOTOPLIX pe3oB bonee

nNpeanoYTUTENbHO pasMeLLaTb HanpaBnsitoLLYHO
BMJIOTHYHO K MUMbHOMY AUCKY. [INst 3TOro OTKpyTUTE
Ha 2 obopoTa hmkcaTopbl HanpaensaoLLen (m),
nepeaBuHLTE HanpaensLMe NOYTN BNOTHYHO

K MUNbHOMY AMCKY U 3aTaHUTE hUKCaTOPbI.
Yb6eautechb, YTO NUIbHbINM ANCK HE KacaeTcs
HanpaBnNALLNX.

NMPUMEYAHWME: Bopo3akn HanpaenstoLwmx
MOryT 3acopuTbCs onunkamu. Ons YNCTKu
HanpaBnsLWMX Na3oB UCMONb3yNTe LWETKY Unu
CcXKaTbl BO34yX NOA HU3KMM AaBreHneM.

NPUBEOQEHUE B OEACTBUE 3ALLUUTHbIX
KOXYXOB 1 BUOAMMOCTbDb (PUC. 1A)

HWKHWIA 3aWmTHBIN KOXYX (a) Ha Bawen

MUne CKOHCTPYMPOBaH TaknuMm 0bpa3oM, YToObI
ABTOMATMYECKM OTKPbIBATb MUMbHbIN AUCK NPU
OrMyCKaHWMM PyKOATKM 1 3aKpbiBaTb €ro, Koraa
pyKosiTKa noaHsiTa.

3aLUNTHBIA KOXYX MOXHO NOAHUMATb BPYYHYHO
NpW YCTAHOBKE UITN OEMOHTAXe MUIbHbLIX AMUCKOB,
a Takke ansa ocmotpa nunel. HUKOIOA HE
NOOHNMAUTE HXHUA 3ALNTHBIA KOXYX

OVCKA BPYYHYIO, MOKA MUIbHbLIV ONCK

MONHOCTBLIO HE OCTAHOBUTCA.
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PEMYNUPOBKA MNACTUHbI AN MPOMUNA
(PUC. 1A)

YT0o0bI OTperynupoBaTh NNacTuHbl 4Na nponuna
(w), ocnabbte BUHTLI, yaepKuBaroLme niacTUHbI
Ha mecTe. OTperynupymnte Ux Takum obpasom,
4YTOObI NNIACTUHBI ANA Nponunia Obinn Kak MOXHO
Gnvxe Apyr K apyry, He MeLuas, npu 3Tom,
OBWXEHUIO AnCKa.

Ecnn npegnoyTuTeneH Hynesom 3a3op Mexay
nnacTMHamm, oTperynupynTe nx MakcumarbHO
6nvxe apyr kK gpyry. Nocne atoro megneHHo
pasbeanHUTE UX MUIbHBIM OUCKOM, OTKPbIBast
MUHMMaITbHbBIN 3a30P MEXY ANCKOM

W nnactTuHamu gns nponvna.

PEMYNUPOBKA HAMPABMSAIOLLMUX LUTAHT
(PUC. 1A)

MocTosAHHO KOHTpOﬂMpyﬁTe Hanpasndawwmne

WTaHrK (j) Ha oTCyTCTBME CMELLEeHUs nnu 3asopa.

lMpaBas WTaHra perynupyetcs npu noMoLum
perynmpoBoyHoro BuHTa (h). Ona ymeHbLUeHns
3a3opa, NPy NOMOLLM LLIECTUTPAHHOIO rA€YHOro
Kntoya 4 MM MefIeHHO NoBopaynBamnTe
PErynmMpoBOYHbIA BUHT NO YaCOBOW CTperKe,
OOHOBPEMEHHO ABUWrasi NUIbHYH rOfTIOBKY BOOMb
LUTaHr BNepea-Hasag,.

PEMYNUPOBKA LITOKA ®UKCATOPA YITIA
CKOCA (PUC. 1A, 16)

Ecnu cTon anekTponunbl NOABWXEH Npu
3abrnoknpoBaHHOM (OMyLLEHHON BHU3) PYKOSITKE
yrna ckoca, HeobxoaMMO OTpPerynMpoBaTh LUTOK
dumkcaTopa yrna ckoca (a7).

1. Pasbnokunpynte pykoaTKy yCTaHOBKU yrna
ckoca (u), NoaHsIB ee BBEPX.

2. Tpu NOMOLLM OTKPBITOrO rae4YHOro KIo4a
13 MM ocnabbTe CTONOPHYHO ramky (a8) Ha
LUTOKe (hukcaTopa yrna ckoca.

3. Vicnonb3ysa WnMUeBylo OTBEPTKY, 3aTAHUTE
LUTOK donkcaTopa yrna ckoca, noBopavvBas
€ro no 4YacoBOW CTPErKe, Kak nokasaHo
Ha pucyHke 16. [NoBopadmBanTe LUTOK
donkcartopa, noka oH He ByaeT Tyro 3aTaHyT,
3ateM caernante ognH obopoT NPOTUB
4acoBOW CTPESKMU.

4. ToBTOPHO 3abMoKNpyMTE LITOK onKcaTopa
Ha 3Ha4YeHuU, He PUKCUPOBAHHOM Ha
rpagyvpoBaHHON LLKane, Hanpumep, 34°,

n y6e,EI,VITer B TOM, 4YTO CTOJ1 HE BpaLLlaETCA.

5. 3ataHuUTe CTOMOPHYIO ranky.

NMoaroTtoBKa K akcnnyaTtauum

e YcTaHoBUTE NWUIMbHbLIA OUCK
COOTBETCTBYHOLLEro Tuna. He ncnonbaynire
4YpE3MEPHO MU3HOLLEHHbIE MUMNbHbIE ONCKMN.

MakcumarnbHasi CKOPOCTb UHCTPYMEHTa He
OOIDKHA NpeBbILaTh NPeAenbHO LOMYCTUMYHO
CKOPOCTb MUIbHOrO Ancka. He ncnonbaynte
abpasnBHblEe OUCKN.

He nbiTanTechk pacnunueatb O4eHb Merkue
jetanw.

He chopcupyite pexum peskn. He npunarante
Ype3MepHbIE YCUMKS.

I'Iepe,q Ha4varioMm peskn ooXxXanuTecCb, rNnoka
aBurarterb Ha6epeT NnoJriHble O60pOTbI.

Y6eamTech, YTo BCe (PUKCATOPbI M 3aXKUMbI
HaOEXHO 3aKpenseHsbi.

HapexHo 3akpennsiiTe oGpabaTtbiBaemyto
3aroToBKY.

XOTAa JaHHasi anekTponuna MoxeT
NCNOMb30BaTbCS ANS PacnunoBKN OPEBECUHDI
1 OONbLUMHCTBA LIBETHbLIX METANJIOB,

B AAHHOW MHCTPYKLMKN NO 3KCnnyaTaumm
paccMaTpUBaETCs pacrnmnoBka TONbKO
ApPEBECUHBI. Te e camble UHCTPYKLUMMK
OTHOCATCS M K ApyrMM matepuanam. He
NCMONb3yNTe AaHHYIO MUY ANA Pe3Kn YEPHbIX
MeTansnoB (YyryH n ctanb), KaMmHA 1Unm
M30enuin U3 BONMOKHUCTOrO LiemMeHTa!

O6sa3atenbHO MCnonb3ynTe NacTUHy Ans
nponuna. He ncnonb3ymnte CTaHoK, eCnNu LWenb
nponuna wupe 10 mm.

SKCIMNNYATAUUA

UHCcTpyKUMKM No ucnonb3oBa-
HUIO

A BHUMAHMWE: Bcezda criedyiime
yKasaHusiM Oelicmeayroujux Hopm
u npasun 6e3onacHocmul.

BHUMAHMUE: Bo u3bexaHue
A nosiy4yeHuUsi mpaembl, 8bIKJSIFOHUMeE
UHCMpyMeHm u omcoeduHuUme e20
Oom ucmoYHUKa 3J1eKmponumaHus,
npexade 4emM ycmaHaesiueamb
u deMOoHMuposamb
npuHaodnexxHocmu, ebINoJIHSIMb
uJlu U3MeHsIMb HacmpoUuKu,
a makke neped npoeedeHUeM
pemoHma. Yé6edumecnb, Ymo
KypKo8bIU repeksiodyamerb
Haxodumcs 8 rnosnoxeHuu BbIKJI.
HenpedHamepeHHbIU 3arycK
UHCMpYyMeHma Moxem rpusecmu
K MOsy4YeHUr mpasmabl.

Cwm. MNMunbHble guckn B pasgene
«[JononHuTenbHbIEe NPUHAANEXHOCTUY, YTOObI
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BblOpaTb NUMbHbLIN AUCK, Hanbonee NOAXOOALLNIA
ANs NNaHnpyeMon onepawun.

Y6eouTech, YTO MHCTPYMEHT PaCMONOXeH

yOOBHO 1 NpPaBUITbHO C TOYKM 3PEHMS BbICOThI
cTorna un yctomumeocTtu. MecTo ycTaHOBKM
WHCTPYMEHTa AOSMKHO ObITb BbIOpPAHO C y4eTOM
xopoLuero 063opa Ans onepartopa U JOCTaTO4HOro
cBo60OOHOro NPOCTPAHCTBA, NO3BOMSAIOLLErO
paboTtaTb C 3arotoBKon 6e3 Kaknx-nmbo
orpaHuyeHni.

[nsa ymeHbLUEHNs YpOBHSA BMOpaumm npocneguTe,
4yTObbI TEMNEepaTtypa B paboyen 30He He bbina
CMULLUKOM HU3KOW, MHCTPYMEHT M Hacagku Obinm
XOPOLLO OTPErynMpoBaHbl, @ pa3mep 3aroToBKM
noaxo4un ons 4aHHOTO UHCTPYMEHTA.

MoakniounTe anekTponuy K nobomy GbIToBOMY
NCTOMHUKY nuTanHus 60 y. MNpoBepbTe
HanpshKeHne Ha nacrnopTHoOW Tabnuyke
NHCTPYMeHTa. YbeauTecsh, 4To npu pabote He
OyaeT 3a4eT anekTpu4ecKkn kaberb.

lNMpaBunbHOe NonoxeHue Tena
n pyk (Puc. 17A, 17B)

BHUMAHME: [Insi ymeHbweHusi
pucka rnosydYeHuUs mshxerou mpasmal,

BCEI[JA npasurnbHo ydepxusalime
UHCMPYMEHM, KaK rokas3aHo Ha
pucyHke 17A.

BHUMAHME: [Ins ymeHbweHus
A pucka rnosydYeHus1 mshxkerol mpasmal,
BCET QA HadexHo ydepxxusatime
uHcmpymeHm, ripedyrnpexoasi
gHe3arlHble cbou 8 pabome.

* Hukorga He gepXkuTe pyku B 30He pacnuna.
He nogHocute CBOM pyKkn K NUSbHOMY OUCKY
onmxe, yem Ha 152 Mm.

* [lpwknmanTe 3aroToBKy K CTONy
1 HanpaenALEN BO BpEMS pacruioBKu.
JdepXxuTe pykun B NOMOXEHUN, KaK BO Bpems
paboTbl, NOKa KypKOBbIN BbIKNOYaTEND
He ByaeT oTnyLEeH M NUIbHbIN ANCK
OKOHYaTeslbHO He OCTaHOBUTCS.

« BCEIOA CHAYAIA BbINONMHANTE
NMPOBHbIE PASPE3bI (IMPU
BbIKITFOMEHHOM MHCTPYMEHTE), NEPE[
TEM KAK JENATb OKOHYATEJIbHbI
PA3PES, YTOBbI NMPOBEPUTb XO4 ANCKA.
HUKOIOA HE NEPEKPELLMBANTE PYKW,
KAK NMOKASAHO HA PUCYHKE 17B.

» TBépOo ynupantecb obenmmn Horamm B Mor,
4YTOObI COXpaHATbL Haanexawmmn GanaHc.
Mo Mepe nepemeLLeHNs PyKOATKY MUITbHON
rOfIOBKWN BIEBO MIW BMPaBo, Crieaynte 3a Hew,
AepXXacb B CTOPOHE OT NMUNbHOIO AuckKa.

» Paboras Boonb pasamMedYeHHON NUHUK, cneguTe
3a Hel CKBO3b Xark3uiiHble OTBEPCTUS Ha
3aLUUTHOM KOXyXe.

BxknoyeHue n BbIKNOYEeHne
(Puc. 1B)

YT00ObI BKMOYUTL MUY, HAXKMUTE Ha KYPKOBbIV
MYCKOBOW BbIKMNtoYatens (x). [nsa Bblkno4YeHns
MHCTPYMEHTa OTMNYCTUTE KYPKOBbIN BbIKMOYaTenb.

Mepepn BbINONHEHEM NEPBOrO pe3a AoKANTECH,
noka NUIbHbIA OUCK He HabepeT MOSHYH CKOPOCTb.

Mpexae Yem BEPHYTb NUbHYO FONMOBKY B BEPXHEE
NOMNoXeHue, OTMYCTUTE KYPKOBbIV BbIKIOYaTENb
N OOXANTECh OCTAHOBKM MUIBbHOIO AMUCKA.

OTBepcTHE B KYPKOBOM BbIKITHOHaTENe
npegHasHa4YeHo 411 BCTaBKW 3aMKa, YToObI
3abnokmpoBaTb Nuny.

HACTPOWKA CKOPOCTHU (PUC. 1B)

OwnckoBon perynstop ckopoctu (hh) MOXHO
MCronb30BaTh Ans NpegBapuUTenbHOM HACTPOMKA
TpebyeMon CKOPOCTU BpaLLEHUS.

* YcTaHoBUTE ONCKOBOW PErynaTop CKOPOCTU
(hh) Ha Tpebyemblii AnanasoH, KOTOPbIN
0603Ha4eH undpon.

* Mcnonb3yiTte BbICOKY CKOPOCTb A1 MUIeHNs
MSArKUX MaTepuanos, Taknx Kak gpeBecuHa.
[na nuneHua meTanna ucnonb3ymTe HU3KYHO
CKOPOCTb.

Ucnonb3oBaHue cBeToamnoAa-
HOU OCBEeTUTENIbHOU CUCTEMbI
XPSTM (Puc. 1A, 1B)

NMPUMEYAHWE: TopuoBoYHasi nuna gormkHa ObiTb
NOAKIOYEHA K UCTOYHUKY nNuTaHms. CBeToamogHas
ocseTuTenbHas cuctema XPS™ obopynosaHa
NycKOBbIM BblIKrtovaTenem (yy). CeetognogHas
ocBeTuTenbHas cuctema XPS™ Hukak He cBsizaHa
C KYPKOBbIM BbIKNtOYaTereM TOpLOBOYHOM MUSTbI.
Mpun kaxxgomn akcnnyataumm Nusbl BKIKOYATb
NOACBETKY HET HEOBXOAMMOCTH.

Mpw BbINOMHEHUW PE30B BAOSb KapaHAaLLHON
NUHUK, HA4YEePYEHHOW Ha AePEBAHHON 3aroTOBKE:

1. Bkntounte cuctemy XPS™, 3atem onyctute
BHM3 pabouyyto pyKoATKy (C), noaBoas
NUIBHBIA OUCK BNSTOTHYHO K AepeBAHHON
3aroToBKke. Ha 3arotoBke NOsIBUTCH TE€Hb OT
NUNBHOrO AmMcka.

2. BblpoBHANTE Kpan TEHU OT MUIBHOTO AMcKa
no KapaHgalHoOW nnHun. [ns nonHoro
COBMELLIEHNS C KapaHAaLlHOW NMHWEN BaM
MOXeT NnoTpeboBaTbCs OTPErynnMpoBaTh yron
cKoca WUnu HakrnoHa.
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OCHOBHbI€e TUMNbI pe30B
(Puc. 1A, 1B, 18, 19)

Ecnu He 3ageiicTBoBaHa pyHKUMS ONIMHHOTO
pacnuna, yéeautech, YTo NUIbHas rofoBka
OTKVMHYTa Hasaz [0 yrnopa 1 NoBOpOoTHas
3aXNMHas pykoaTka dmkcaTopa LTaHr (g)
3araHyTa. OTO NPedoTBPaTUT CKOMNbXEHUE NUIbl
Mo LUTaHraM npw COMpPUKOCHOBEHUWN C 3aroTOBKOWA.

PaspesaHne HeCKOIbKMX 3aroTOBOK OAHOBPEMEHHO
HE PEKOMEHOYETCS, OHAKO 3TO MOXHO BbINOMHUTL
6e3onacHbIM CrocoboMm, Kpenko npukmumas
KakOyto M3 3aroTOBOK K CTOMY W HanpaensioLen.

BEPTUKAIIbHbIW MPAMOW MONEPEYHbIN
PE3

1. YctaHoBuTE 1 3adOUKCUPYNTE MUIBbHYIO
FOMOBKY Ha Hyre 1 NrOTHO NPUXMUTE
3aroTOBKY K cTony (q) v HanpaensioLen (n).

2. 3aTsaHUTE NOBOPOTHYIO 32XKUMHYIO PYKOATKY
domkcaTopa LTaHr (g) U BKNoYUTE Nuny,
HaXKaB Ha KyPKOBbIW BbIKMNoYaTenb (X).

3. Korga guratenb nunbl HAGepeT NosHyHo
CKOPOCTb, MSITKO ONyCTUTE MUIBbHYHO FONIOBKY
N MeasIeHHO Ha4YHUTe pe3aTb 3aroTOBKY.
Mpexae Yem NoaHATb NUMbHYH FONOBKY,
JOXOMUTECH MOMHON OCTAHOBKW MUIBLHOIO
aucka.

OJIMHHBIA NOMNEPEYHbIA PE3

[Mpwn paspesaHnn 3aroToOBOK, pa3Mepbl KOTOPbIX
npesbiwatoT 51x150 mm [51x105 MM co ckocom
45°], ocnabbre 3aXNMHY0 PYKOATKY dmkcaTopa
WTaHr (g) n ncnonb3ynTe ABMKEHME «BMepea-
BHM3-Ha3ag» (Pwuc. 18).

MoTaHuTe nuny Ha cebs, onycTUTE NUMbHYIO
FOfIOBKY K 3aroTOBKE WU MeAfIeHHO BeaguTe nuny
Has3af, BbINOMHSASA pes.

Mpwn oTBEQeHUM NUNbl Ha cebst He JonyckanTe
KOHTaKTa NUIIbHOro AMCKa C 3aroTOBKOW.

[Mnny MoXeT OTKMHYTb B Bally CTOPOHY, 4TO
MOXET NPUBECTU K NOSyYEHUIO TPaBMbl UK
NOBPEXOEHNIO 3arOoTOBKN.

MONEPEYHbINA PE3 CO CKOCOM

[ns BbINONMHEHNS YrOfKOB Yros ckoca Yalle Bcero
yCTaHaBnNMBaeTCs Ha 45°, HO OH TaKke MOXET
yCTaHaBnmMBaTbCs Ha nMobon rpagyc ot Hynsa Ao
50° Bneso unu o 60° Bnpaso. [lencTeymTe kak
npu BepTUKarbHOM NPSIMOM MoMNepeyHoOM pese.

Mpw BbINOMHEHMM PE30B CO CKOCOM Ha 3aroToBKaXx,
LIMpUHa KoTopbIX nNpeBbiwaeT 51x105 MM, HO
Bonee KOPOTKOM ANWHbI, BCerga nomeLlanre
ONVHHYIO CTOPOHY 3aroTOBKM BrSIOTHYHO

K Hanpaensowwen (Puc. 19).

PE3bl C HAKITOHOM

Yron HaknoHa MoxeT 6bITb 3aaaH oT 49° BnpaBo
[0 49° BNEBO N MOXET ObITb YCTAHOBMNEH

C NOMOLLbIO pykoaTkn mexay 50° Brneso n 60°
Bnpaso. bornee nogpobHble NHCTPYKLUMM

MO YCTaAHOBKE Yrria HaKroHa CM. B pasaerne
«CocmaeHble Yacmu u 351eMeHmbl
ynpaesieHusi».

1. Ocnabbre NOBOPOTHYIO PYKOATKY domKcaTopa
yrna HaknoHa (ee) n nepemecTuTe nuny
BNeBO N BrnpaBo. YTo6bl OCTaBUTL 3a30p,
HeobxoaMMO NepeaBuHYTb HaNPaBMSoLLYHO
(n). Nocne nsameHeHNsH NONOXeHNs
HanpaenAoLWMX 3aTSHUTE perynsitop
Hanpasngaowen (m).

2. HapgexHo 3aTsHUTe pyKOSATKY (pukcatopa yrna
HakrnoHa.

Mpw ycTaHOBKE HEKOTOPbIX YINOB MOXET
notpeboBaTbCA yaanuTb NpaByo UMK NeBYIO
CTOPOHbI Hanpasenswen. BaxHyto nHdopmaumio
KacaeMo perynmpoBK1 HanpasnsoLmx npu
BbIMOMHEHUN HEKOTOPbLIX PE30B C HAKITOHOM CM.
PerynupoBKy HanpaBsnsiowen B pasaene
«Peaynupoeka».

YT06b! CHATL NEBYIO UMW NPaBYO HaNPaBnsoLLYO,
ocnabbre Ha HecKorbko 060pOTOB perynaTop
HanpasnsLwen (m) 1 CABUHLETE HaMNPaBSOLLYO
C MHCTpYMEHTa.

BbIPE3AHUE MNMA30B (PUC. 1B)

Bawa nuna ocHalleHa orpaHuymMTenem rnyouHbl
(bb), BUHTOM HacTponku rnybuHbl nponuna

(aa) n GapaluKoBON rakon (z), NO3BONAOLLMMN
NPON3BOAUTL OnepaLumn No BbINMUNBAHMIO NA30B.

* [NoBepHuTe orpaHnumnTens rmyouHbl (bb)
B HanpasneHun nepeaHen 4actn nNurbl.

* [NlogkpyTuTe GapallKoBytO raviky (z)
N BUHT HAcTpoViku rmy6buHbl nponuna (aa),
yCTaHaBnuBasi xernaemyto rmyouHy nasa.

+ [Insi nony4eHnsi pOBHOMO nasa pekoMeHayeTcs
NMOMECTUTb MEXAY HanpaBnsaoLLen
n obpabaTtbiBaeMon 3aroToBKON BPYCoK
ANVHON NPUBNN3NTENBHO 5 CM.

KAYECTBO PACIUNA

YuncToTta noboro cpesa 3aBUCUT OT paaa
bakTopoB, Hanpumep, OT Matepuana
pacnunnBaemMoin 3aroToBkW, TUNa MUIbHOTO
ANCKa, CTENEHN 3aTOMEHHOCTM AMCKa U CKOPOCTb
NUNEeHns.

Ecnun npu dhacoHHbIX 1 aHanornyHbix 0cobo
TOYHbIX paboTax Tpebyerca Hanbonee YNCTbIN
pacnun, pekoMeHOyeTCHA UCNOmnb30BaTb OCTPO
3aTOYEHHbIN NUNbHBIN ANUCK (C 60-t0 3yBbsiMu

44



PYCCKWUU A3bIK

C TBepAoCNaBHbIMM Hanarkamm) U NPUMEHSITb
Bonee MeaneHHyo nogady npu pesaHuu.

BHUMAHME: Crnnedume, 4Ymobsbi
A 3a20MoeKa 80 8peMs MUIeHUs
He cMmeujanack U He dsueaasach,
HadexHo pukcupytime ee. Kaxobll
pas, rnpexoe 4yem rnodHsIMb pblyae,
)XOume rosHoU 0cmaHOo8KU MusibHO20
oucka. Ecnu om koHueeol Yyacmu
obpabambieaemoll 3a20mosKuU
omuwjennsromces Hebosbuwue 80/10KHa,
Haknelme Ha dpesecuHy e obriacmu
pacrusia rosiocKy furnkou rnieHKu.
BbinonnHume rniponus yepes ieHmy,
3amemM mujameribHO ydariume ee.

3axum 3arotoBku (Puc. 4)

BHUMAHMUE: 3acomoska,

A 3aKperineHHasi neped pacriusiom
¢ cobnodeHuem banaHca
u besonacHocmu, MoXem foc/yXumb
oucbariaHcoM Mo OKOHYaHUU pe3sa.
HecummempuyHasi Hagpy3Kka
MOXem OrpOKUHYMb rusy unu
npucrocobrieHue, Ha KOMopPoM
OHa 3aKperifieHa, Harpumep,
QornonHuUmMersbHbIU cmors unu
eepcmak. Npu ebirnonHeHuUU pesa,
KomopbIU Moxem npusecmu
K OucbanaHcy, ece20a OO/MKHbIM
obpa3om rnoddepkusaltime 3a20MmMosKy
u cniedume, 4ymobeki rnuna bbina
HaleXHO 3aKperiyieHa Ha ycmou4ueou
rnosepxHocmu. B npomusHom criy4ae,
cywecmeyem pUCK MosyyYeHust
msiKeriol mpasmbil.

BHUMAHME: lNpu kaxxdom
UCrosib308aHUU 3aKuMa 3aXKUMHast

narna Oo/mkHa ecez20a HaxoOUmMbCs
Had ocHosaHueM rusbl. Bceeda
3aKpennsatime 3a20moeKy moJibKO

K OCHO8aHUI0 MuUslbl U HU K KaKOMy
Opyeomy obbekmy e paboyeli 30He.
[pu Kaxxdom ucronb308aHUU 3axuma
3a)KuMHasi nara 0ormkHa eceada
HaxoOumbcsi HaO OCHOB8aHUEM ruslbl.

TNPEAOYTIPEXXQEHUE: Ecriu 6o spemsi
nuneHusi Bam Heobxodumo depxkameb

PYKU Ha paccmosiHuu He boree

152 MM om nunbHo20 ducka, sceada
ucrionb3yltime 3aKum 80 u3bexaHue
puckKa rnospexxoeHuUsi 3a20moeKuU

U rory4eHus menecHou mpasmbi.

Wcnonb3ynte 3axnm ang 3arotosku (kK),
nocraensemoiv ¢ Bawen nunon. Opyrve
BCNomMoraTernbHble CpeacTBa, Takue Kak

MPY>XMHHbIN 3a)XKNM, 3a)KUMHasi ckoba mnm
C-obpasHas cTpybumnHa, MoryT He NodouTn Ans
3arotoBOK 0coboro pasmepa nnm gopmebl. B Lensix
BCMOMOXXEHUS MPU 3aXKMMe 3aroTOBKM NeBasi Unm
npaBasi HanpaensAwLWas 0TBOASATCA B CTOPOHY.

3AKPEIMJIEHUE 3AXKUMA

1. BcTaBbTe 3aknm B OTBEpPCTUE MOof,
Hanpaensowen. 3axxmm OormkeH bbITb
obpalLleH B CTOPOHY 3a4HEN YacTu
TOPLIOBOYHOW Nunbl. a3 3axumHoro wiudra
AormkeH 6bITb BCTaBrneH B OCHOBaHWE [0
yrnopa. Yéegutech, YTo WTUMT 3aXmmMa
MOSTHOCTLIO BCTaBIIEH B OCHOBaHME
TOpLOBOYHOM Nunbl. Ecnn nas Bce elle BUAEH,
3HAYUT, 3aKMM He 3aKpenseH OOMKHbIM
obpasom.

2. NMoBepHuTe 3axknm Ha 180° B CTOPOHY
nepegHen 4actv TOPLOBOYHOW NUSIbI.

3. Ocnabbte pykosATKy, 4TOObI OTperynupoBarb
3aXUM BBEPX UMW BHW3, 3aTEM, UCMOMb3YS
PYKOSITKY TOHKOW HACTPOWKM, KPEMKO 3aXMUTE
3aroToBKYy.

NMPUMEYAHUE: lNpw BbINONHEHWM PE30B

C HaKroHOM, pacrionaramTte 3aXum Ha
NPOTUBOMNOSOXHOW CTOpOoHe ocHoBaHus. BCEIOA
CHAYAJA BbIMONMHANTE MPOBHbLIE PA3PE3bI
(MPW BbIKIMKOYEHHOM MHCTPYMEHTE),
MNEPE[Q TEM KAK JENATb OKOHYATEbHbIV
PA3PES3, YUTOBbI NMPOBEPNTb XO4 ONCKA.
YBEOUWUTECb, YTO 3AXKUM HE BIUAET HA
PABOTY MINbl W HE MEWWAET OBWXEHNIO
SALLMNTHOIO KOXYXA.

JdononHutenbHble onopbl AnA
AJNMUHHbIX 3arotoBoK (Puc. 7)

BCEIIA MCMNONb3YUTE OMOPY AN
ANWHHBIX SATOTOBOK.

[na yBenuyeHus WnpuHbl cTona Bawwen nunel
ncnonb3ynTe cTonbl Ha Hoxkax DE7023-XJ nnn
DE7033 (nn). na nopaepXkn ONIMHHBIX 3aroTOBOK
ncnonb3ymnTe nobble yaobHble npucnocobrnexns,
Takue Kak NurbHble KO3Mbl U Nogo6HbIe v
YCTPOWCTBA, NPENATCTBYIOLLME BbICTYMNY ANMHHBLIX
KOHLIOB.

U3rotoBneHue pam Ana Kap-
TUH, SILLMKOB ANA paccaabl

M NPOYUX YETbIPEXCTOPOHHUX
KOHCcTpyKuun (Puc. 20, 21)

MN3roToBbTE HECKOMBKO MPOCTLIX U3OENUA N3
OTXOAOB APEeBECUHbI, YTOObI NOYYBCTBOBATb
YBEPEHHOCTb MpW yNpaBnieHnn 3MeKTPONUIon.
Balia anektponuna - ngeanbHbIi
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3NEKTPOUHCTPYMEHT AN NUINEHNST CO CKOCOM
ANS YrmoBbIX COeAUHEHUI (COEQNHEHWN «HA YC»),
cMm. Puc. 20.

N3o6paxeHne A Ha pucyHke 21 npegcrasnser
cobon coegnHeHne, BbINONHEHHOE METOAOM
MUINEHNS C HaKIMOHOM. VI30bpaxeHHoe coeagnHeHne
MOXHO MOMNYYNTb C MOMOLLLIO NUMAEHNS

C HaKITOHOM UM MUIIEHUS CO CKOCOM.

* [luneHwne c HaKIOHOM:

— YcTaHoBuTe AN 00enx nnaHokK HakmnoH 45°,
4YTOObI MPU NX CTLIKOBKE MOSYYMIICs Yron
a0°.

— 3admkcupynTe pykosaTKy YCTaHOBKW yrna
ckoca B HyNeBOW No3nummn, a pyKosiTKy
YCTaHOBKM Yyrra HakroHa B nosvumm 45°.

— [epeBsiHHbIN BpyC pacnonoXuTe LWMPOKON
CTOPOHOM Ha NSIOCKOCTW CTOsMa U Y3KON
CTOPOHOW BMNSIOTHYHO K HaNpaBnsoLEeN.

e [lnneHwe co ckocoMm:

— ToT e cambin pas3pe3 MOXeT BbITb
BbIMOSIHEH NMYyTEM CKaLUMBaHWS NOA4
NPSIMbIM YIIIOM MPaBOW 1 NEBOW 3aroTOBOK,
nexawmx LWMPOKOM CTOPOHOW BMIOTHYHO
K HanpaeBnsitoLen.

NMuneHue noa yrnom mn nsro-
ToBrieHue pam (Puc. 21)

N3o6paxeHne B Ha pucyHke 21 npeacraBnsaer
cobon coeanHeHne, BbINOMHEHHOE NyTeEM
HaCTPOWMKN PYKOATKM yrna ckoca B No3uumm

45° Anga nMneHus co CKOCOM AByX npodunen

C uenbto hopmumpoBaHus yrna 90°. [ina atoro
3aOMKCUPYNTE PYKOATKY YCTAHOBKW Yrra HaKmnoHa
B HYNEBOW NO3ULMN, a PYKOSTKY YCTaHOBKW yria
ckoca B nosvummn 45°. N B 9TOT pas pacnonoxmre
AepeBsHHbIN BPYC LLUMPOKON CTOPOHOW Ha
NOCKOCTU CTOMa U Y3KOM CTOPOHOW BMNIOTHYHO

K HanpaensitoLLEN.

Oba n3obpaxeHnsa Ha pucyHke 21 oTHocATCA
TONMbKO K YETbIPEXCTOPOHHUM 06bekTam. Mpu
N3MEHEHWNM Yncna CTOPOH, Yrorn cKoca U yron
HaKIoHa Takke uameHsietcs. B npuBegeHHom
Hke Tabnuue ykasaHbl NpaBuIibHbIE YrTlbl ONS
pa3HO0OpasHbIX KOHUIYpauun n3genvi, npu
YCINOBUK, YTO BCE CTOPOHbI MMEKT OAMHAKOBYHO
ONVHY.

KON-BO CTOPOH YIron CKOCA Ui

HAKJTOHA
45°
36°
30°
25,7°
22,5°
20°
10 18°

O© oI N O | OB

[ns BbINONHEHMA OOPM, HE N30BPaKEHHBIX

B AA@HHOM PYKOBOACTBE, UCNOMb3yNTe CreaytoLLyto
dopmyny: 180°, pasgeneHHble Ha KOm-BO CTOPOH,
paBHSIETCS YrNy ckoca (Npy BEPTUKarbHOM
NUNeHUN MaTepuarna) Unu HakrnoHa (Npy NUNeHUm
mMaTtepuana, yroXeHHOro ropu3oHTarnbHo).

KombunHupoBaHHoe nuneHue
(Puc. 22)

KombrHMpoBaHHOE NuneHmne - 3T0 OQHOBPEMEHHOE
NMUNeHne Co CKOCOM M C HaKNMOHOM. OTOT MeTofq
MUNEHNS UCMONb3YeTCA OS5 U3rOTOBIIEHNSA paMm
NN ALLMKOB C HAKNOHHbIMW CTEHKaMu Hanogobue
TOrO, YTO U300paXkeH Ha pPUCYHKe 22.

BHUMAHUE: Ecnu y2on nuneHusi
rMOCMOSIHHO U3MeHsiemcsi, criedume,
UmobbI pyKOSIMKU ¢buKkcamopos yearna
Hak/IoHa U ckoca bbiriu Ha0eXxHo
3abrokuposaHbl. briokupytime ux
riocrie 8bINOIHEHUST 1T0bbIX USMEHEHULU
yarna Hak/loHa usnu yara ckoca.

Ha I'IpVIBeD,eHHOVI HWXe anarpaMmMme MOXHO
Bbl6paTb I'IpaBI/IJ'IbeIIZ yron HakrioHa 1 yrosn ckoca
ansa KOM6VIHVIpOBaHHOFO nMneHna.

» [1nsa aToro cHavana Bbibepnte HeOBXoaANMBbIN
Ans Bawero nagenus yron «A» (Puc. 22)
M MOMECTUTE 3TOT Yron Ha COOTBETCTBYIOLLYHO
KPUBYIO AnarpaMmbi.

* 13 3TON TOYKM OnycTUTE BHU3
nepneHanKynsapHy NMHUIO Ans onpeneneHns
HY>KHOTO yrra HakrnoHa 1 ropu3oHTanbHyo Ans
onpeaeneHus yrna ckoca.

* YCTaHOBUTE Ha NMUIe yKasaHHbIE YITibl
1 BbIMOJTHUTE HECKOJIbKO MPOBHbLIX pa3pesos.
MonpobyiiTe COBMECTUTb OTpe3aHHbIe
KOMMOHEHTBI.

Mpumep: [Ana n3rotoBneHnst YETbIPEXCTOPOHHETO
ALLMKa C BHELWHUM yrrom 26° (yron «Ax», Puc. 22),
ncnonb3ynTe NpaByro BEPXHIOK KpuByto. Hanante
MeTKy 26° Ha KpuBoW anarpammel. [poBeguTe
FOPU3OHTarNbHYH MHUIO 40 Nto6on N3 CTOPOH
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ANsi onpeaeneHnst yrna ckoca, KoTopbli criegyeTt
YCTaHOBUTL Ha nurne (42°). Takum e obpasom
npoBeauTe BePTUKanbHYH NIMHUIO OO HUKHETO
UNy BEpPXHEro Kpas Ansi onpeaeneHus yrma
HaKIoHa, KOTOpbIV CrieQyeT YCTaHOBUTb HA Nure
(18°). Bcerga BbinonHanTe NnpobHble paspesbl
Ha HeckornbkMx obpeskax aepeBa AN NPOBEPKM
HacTpoeK Nunbl.

E 0 5 10 15 20 25 30 35 40 45

45 ] 1 L L L L L L L L L B B A O 45

= O = MPSIMOYTONbHBING| -+ &
<% AWK 0 S
: S
< 35 35

: ; =
6 30 T aanE : 6-Tl{| 30 %
5 354 CTOPOHHWM &0 » 2
C Bl CO | 11171¢ T
L2 20 \3\ 20N 20 M
O e I
o 15 50K, y \ 15 ;
Ll 60 o "=
= 1011 H 80T 10 <
3 [ 8-MI o} i
O 5t CTOPOHHWN g% bs S
< [ AwKE >
6 0 5 10 15 20 25 30 35 40 450

>  YCTAHOBWTE 3TOT YIrOJfl HAKITOHA

HA MUNE

NMuneHne nnnHtycos. (Puc. 13,
23)

* [lpsamble pesbl nog yrnom 90°:

— PacnonoxuTe 3aroToBKy BrnOTHYO
K HanpaensoLwen n ygepxmeamnTe ee
Ha MecTe, KaK noka3aHo Ha pucyHke 23.
Bkritounte nuny, goxguTtechb, noka NuSibHbIN
ANCK He HabepeT NOMHYH CKOPOCTb, MSITKO
ONyCTUTE NUIbHYHO FONOBKY N MeOSIEHHO
Ha4YHWUTE pe3aTb 3aroTOBKY.

NMNEHUE NNWHTYCOB OT 76 MM 10 171 MM
BEPTUKAJIBHO K HAIMPABIAIOLLEWN

NMPUMEYAHMUE: MNpun nuneHnm NnNnMHTycoB
pasmepoM oT 76 MM 40 171 MM, pacrnonioXXeHHbIX
BEPTMKANbHO K HAaNpaBnsaoLLen, NCnonb3ynTe
NOABVXHbBIA 32>KUMHOW pblyar (a6), n3obpaxeHHbIN
Ha pucyHke 13.

Pacnonoxure matepuar, Kak nokasaHo Ha
pUCyHke 23.

Mpwv BbINOMHEHUN JAHHOIMO pe3a NANHTYC

AOMMKEH pacnonaratbCs HWKHUM Kpaem Ha
NMOBEPXHOCTU CTOMa U 3aAHEN CTOPOHOW BMSIOTHYHO
K HanpaensitoLLEN.

BHYTPEHHUA YrON  BHELLUHWNA YTON
7 Ckoc 45° Bneso Ckoc 45° BnpaBo
eBast
cTopoHa CoxpaHuTe neByto CoxpaHuTe neByto
CTOPOHY npodonns CTOPOHY npodonns
|.| Ckoc 45° BnpaBo Crkoc 45° Bneso
PaBas
oo CoxpaHuTe npasyto CoxpaHuTe npaeyio

CTOPOHY Npodonns CTOPOHY Npodonns

Matepuan, pasmep KOTOPOro npesbIaeT 171 MM, JOKeH
pacnunnBatbCs, kak 6bino OnMCaHo BbilLe.

NMuneHne 6aretoB (Puc. 1A,
24A, 24B)

Bawa TopuoBoYHasa nuna npekpacHo nogxoauT
ans nunexHns 6aretoB. [Ana nonyYyeHnsa TOMHOro
coefvHeHuns, npodunb AOMMKEH pacnmMnmMBaTbCs
€ 0cob0M OCTOPOXKHOCTLIO METOAOM
KOMOUHMPOBAHHOMO MUMEHUS.

Ona nuneHns 6aretoB Nog HYXXHbIM YITIOM, Ha
Balwlen TopLoBOYHON Nurie npeaBapuUTensHO
yCTaHOBIMEHbI NO3nLUMK oukcaTopa yrna ckoca
31,62° BneBo 1 BNpaBo W OrpaHn4nTens

yrna HakroHa 33,86° Bneso v Bnpaso. Ha
rpagyvpoBaHHON wWkane (K) Takke nveercs
oTmeTka 33,9°. B Tabnuue Hwke npuBeaeHbl
TOYHbIE HACTPOWKM Ansi NneHns GareTos.

MPUMEYAHUE: O4eHb BaXXHO Npon3BecTu
nNpobHble pesbl Ha 0bpeskax maTtepuana!

MHCTPYKUMU NO NMUNEHUIO BATETOB,
YNOXEHHbIX TOPU30OHTAJIbHO,

C NPUMEHEHMEM METO[LA
KOMBUHUPOBAHHOIO NMUIEHUA (PUC. 24A)

1. MNonoxwute npodunb Ha CTOM NUIbl LUIMPOKON
3aHen CTOPOHOW BHU3.

2. BepxHaga cTopoHa npoduns npwkara
K HanpaensitoLLEN.

3. Hwxe npuBegeHbl HacTpownkn ansi 6aretos
45°,

BHYTPEHHUW Yron BHELLUHWK Yron

Hakrnox 30° Bneso
Yron ckoca 35,26°

HakrnoH 30° Bnpaso
Yron ckoca 35,26°

Ilesast
BMPaBo BMEBO
CTOpOHa . .
CoxpaHuTe NneBbIn CoxpaHuTe NneBbIn
KOHeL, npodours KOHeL, npodours
HaknoH 30° Bnpaso HaknoH 30° Bneso
Moaasi Yron ckoca 35,26° Yron ckoca 35,26°
P BMEBO BMPaBo
CTOpOHa

CoxpaHuTe npaBsblit
KOHeL, npodouns

CoxpaHuTe npaBsbIit
KOHeL, npocouns
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4. 3T napaMeTpbl NpegHasHadeHbl ans 6aretTos
C BEPXHUM Yrnom 52° 1 HWXHUM yrnom 38°.

BHYTPEHHWW Yron BHELLHWUWA Yron

HaknoH 33,9° Bneso
Yron ckoca 31,62°

HaknoH 33,9° BnpaBo
Yron ckoca 31,62°

[lesast
BMpaBo BMEBO
CTOpOHa . y
CoxpaHuTe neBbIit CoxpaHuTe NneBbIi
KOHeL, npodous KOHeL, npogouss
HaknoH 33,9° Bnpaso HaknoH 33,9° Bneso
Moasas Yron ckoca 31,62° Yron ckoca 31,62°
P BINEBO BMpaBo
CTOpOHa

CoxpaHuTe npasblil
KOHeL| npochuns

CoxpaHuTe npasblil
KOHeL| npochuns

AnbTepHaTUBHbIA MeTOoA NU-
neHus 6aretoB (PUC. 5)

Mpn ncnonb3oBaHWM AaHHOIO MeToda npwu
nuneHnn 6aretoB He TpebyeTcs BbINONHEHNE pe3a
C HakroHoM. Hebonblumne n3ameHeHus yrna ckoca
MOTYT BbIMOSNHATLCA 6e3 BO3AENCTBUSA Ha Yron
HakroHa. [py nosiBnNeHun yrnos, oTinMYHbIX oT 90°,
nuna 6bICTPO M NErko cama HacTpavMBaeTcs Noa
HUX.

HactoaTenbHO pekomMeHayeTCcs MCNonb3oBaHue
[AOMNOINMHUTENBHOW HaNpaBnALeNn AN NUNEHNs
6aretoB (DW7084) (ll), koTopas rapaHTupyeT
BbICOKYI0 TOMYHOCTb M yaobcTBo B pabote (Puc. 5).

WMHCTPYKLIMM NO NMUNEHUIO BATETOB,
PACMONOXEHHbIX NMOA YoM MEXAY
HAMPABNSAIOLLEEA U OCHOBAHUEM MWTbI,
C NPUMEHEHMEM BCEX BU[10B PE30OB
(PUC. 24B)

1. Pacnonoxwurte npocusb nog yrrinoMm Takmum
0bpa3om, YTOObl HUXKHSASA YacTb Npoduns (Ta
YyacTb, KoTopas byaeT obpalleHa K CTeHe,
koraa 6areT Byaer NoBeLUEH Ha CTEHY)
npuMbIKana K HanpasrsoLen, a BepXHss
YacTb Npodmnsa ocTtaBanacb Ha CTorne nurbl.

2. Yrnosble cpesbl Ha 3aHen CTOPOHe
npodunsa AOMKHbLI pacnonaraTbCs TOYHO MO
HanpaensawLwen U NUIbLHOMY CTOIY.

BHYTPEHHWW Yron BHELLHWWA Yron

Ckoc 45° BnpaBo Ckoc 45° BneBso

[lesast
CT000ta CoxpaHuTe npayto CoxpaHuTe npayto
P CTOPOHY Mpodhuns CTOPOHY Mpodhunrs
Mpasas Ckoc 45° BneBso Ckoc 45° BnpaBo
CoxpaHuTe NeByto CoxpaHuTe NeByro
CTOpOHA

CTOPOHy Npochurnst CTOPOHY npodnns

CneuunanbHble paspesbl

BHUMAHUWE: Hukoeda He
npoussodume nuneHue, ecru
Mamepuar He 3aKpersieH Ha cmorie
u Haripaensouwed.

NMUNEHUE ANTIOMUHUA (PUC. 25A, 25B)

BCEI,JA UCINOJIb3YUTE
COOTBETCTBYROLUUE MNMATIbHBIE OUCKU,
NPEOHA3HAYEHHBIE 4115 MTUTIEHUSA
AJTIOMUHMUAI.

HekoTopble 3aroToBku He06x0AMMO 3aKpennsTb
NpY NOMOLLM 3aXXKMMa UIn ApYrnx 3aXXMMHbIX
YCTPOWCTB BO U3bexaHne nx cMeLLeHns Bo

Bpems nuneHusi. Pacnonoxvte matepuan kak

ANsi TOHKOrO NOMepPeYHOro MUIeHns, CM. PUCYHOK
25A. Ha pucyHke 25B n3obpaxeHo HenpaBuribHoe
MONoXeHWe JaHHbIX NPodUIIeEN NPU NUNEHUN.

Mpy NUNeHnn antoMUHUA NCNONB3YNTE CMa30YHbIN
BOCKOBOW KapaHall. HaHecuTe BOCKOBYIO CMas3ky
NPSIMO Ha NMUIbHbBINM AUCK HENOCPEACTBEHHO

nepeq nuneHveM. Hukorga He cmasbiBanTe
BpaLLaoLmmnca NunbHbI anck. Bock rapaHTupyet
HaOEeXHYI CMa3Ky 1 NpeaoxpaHseT NUMbHbIA ANCK
OT HanunaHsa OnuIoK.

3AFOTOBKU U3OrHYTOW ®OPMbI (PUC. 26A,
26B)

Mpn pacnunoBke 3aroToBOK U30OrHYTON OOPMb
BCerga pacnosnaramte nx, kak nokasaHo Ha
pucyHke 26A, n HAKOraa He KnaguTe, Kak nokasaHo
Ha pucyHKe 26B. HenpaBunbHOE pacnonoxeHue
3aroTOBKN MOXET ABUTHCS MPUYMHON 3aLLEMIEHNS
ne3Bud NUNbHOIO guckKa.

PACIWUITOBKA NMNACTUKOBBIX TPYB
N NPOYUX KPYITIbIX NMPODUIEN

lMnactukoBble TPYyObl MOryT BbITh NErko
pacnuneHbl Balwien nunon. PacnvnoBka

Tpy6 BbINOMHAETCH TaknM e 00pasom, 4YTo

N pacnunoBka ApeBECUHbI; BO n3bexxaHune
nepekaTbiBaHus, Tpyba JormkHa ObITb
3aKpenneHa npy NoOMOLUK 3aXKMMOB Ui HaZEXHO
NPWXMMAaTbCA BMMOTHYHO K HanpaBnsoLLen.
BbINonHeHne JaHHOro ycrnoBus YpesBblivaniHo
BaXKHO NPV UCMOMHEHWN pa3pe3oB Mnog YrroMm.

PACIUIIOBKA BOJbLLUX 3ArOTOBOK (PUC.
27)

WHorga nepeBsiHHast 3arotoBka ObiBaeT
HEMHOro wmpe, 4Tobbl CBOBOAHO pa3MeCcTUTLCS
Nno4 HWXHMM 3aLLMTHBIM KOXXYXOM AMcKa.

B atom cny4ae, nonoxute 6onbLion nanew
PYKN Ha BEPXHIOK YacCTb 3aLUTHOMO KOXyXa

(a) n npoBepHUTE €ro HEMHOrO BBEPX, POBHO
HaCTOmNbKO, YTOObI OTKPbITb 3aroTOBKY, KakK
nokasaHo Ha pucyHke 27. Vicnonb3yimnte aToT
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nMpUeM TOMbKO B Cry4yasix OCTPON HeobxoanMocCTy;
nuna Byaet paboTtatb B 0ObIMHOM pexmme

N CMOXET BbINOMHUTL Bornee KpynHbI paspes.
HWUKOIJA HE NMPUBA3LIBANTE, HE
3AKINEVBAVTE NUMNKOW NIEHTOW U HE
YOEPXXVBAUTE KAKUM-NNBO OPYIMM
CMOCOBOM 3ALWMTHbIN KOXYX BO BPEMA
PABOTbI MUJIbI.

CNEUMANBHBLIE HACTPOMKU ANA
NOMEPEYHOIO PACIUIA LWMWPOKUX
3AroTOBOK (PUC. 28A, 28B)

Mpun ncnonb3oBaHMM cneumanbHbIX HACTPOEK
Bawen nunon MoxXHO pacnmnmneaTtb O4YEHb
wmpokue (go 409 mm) 3arotoBku. [1na aToro
crnegyvnTe MHCTPYKUUAM:

1. CHMMUTE C NUnbl NPaBylo U NEBYIO
HanpaensoLyto N OTIOXUTE NUX B CTOPOHY.
[ns 3Toro oTKPYyTUTE HA HECKOIbKO
060pOTOB perynaTopbl HanpasngaoLwen (m)
N CHUMUTE KaXayro HanpaenstoLLyto C NAmbI.
OTperynupywnTte n 3adoUKCUpPynTE PYKOATKY
yCTaHOBKM yrna ckoca Ha otmeTke 0°.

2. Ucnonbkaysa kycok OCI TonwmHon 38 mm
NN Kakon-Nnbo Opyron pOBHbIA 1 MPOYHbIN
OpeBECHbIN MaTepuan TomnwmHon 38 Mum,
N3roToBLTE CcrneuunanbHyo nnaTtgopmy
pa3smepom. 368 x 660 mm. Nnatopma
AOImKHa BbITb COBEPLUEHHO NMOCKOW, UHaYe
B MpoLecce pacnuna marepuarn MOXeT
ABUraTbCsl, yBENUUMBas PUCK NoryYeHuns
TpaBMbl.

3. Mpn nomowwm WypynoB Anga Aepesa LSIMHON
76,2 MM 3akpenuTe nnatopmMy pasmepom
368 x 660 MM yepe3 oTBepcTUA (a9)

B OCHOBaHWW HanpaenstoLlen (o) (Puc. 28A).
[ns HagexXHoro KpenneHns matepuana
ncnone3dyunte 4 wypyna. Npun ncnons3osaHuu
cneumarnbHbIX HAacTpoek nraropma AormKHa
ObITb pacnuneHa Ha 2 YacTtu. YbéeauTech, 4To
LUYPYNbl HAOEXHO 3aTAHYTbl, B MPOTUBHOM
crnyyae marepuvarn MOXET BbICKOSb3HYTb

N CTaTb NPUYNHOMN NOSYYEeHUA TPaBMbl.
Y6eautech, Uto nnatgpopma nrnoTHO
npureraer K CTony 1 HanpasnsAoLen,

N pacronoXxeHa TOYHO B LIEHTpe.

BHUMAHME: Y6edumecbk, ymo nuna
HadexHo 3aKperisieHa Ha ycmou4ueou
ornopHouU rnockocmu. B npomueHom
criyqae nuna Moxem korebambcs

8 rpouyecce pabomel U cmamae
MPUYUHOU MOrTy4YeHUsT MmpasMbi.

4. MNonoxute pacnunMBaemyto 3arotToBKy Ha
nnatgopmMy, yCTaHOBIIEHHYIO Ha CTONeE.
Y6enuTechb, 4YTO 3arotoBKa MrOTHO npwxara

K 3aHen CTOpOHE OCHOBaHWS HarnpaesoLwen
(o) (Puc. 28B).

5. lNMpexage yem HauMHaTL pacnur 3akpenure
3arotoBky. MegneHHo pacnunveanTe
marepuarn, Ucrnonb3ys ABMXeHVe «Bnepea-
BHM3-Ha3agy. HeHagexxHoe kpenneHve
3aroToBKM 1 BbICTPOE NUeHne MoryT cTaTb
NPUYMHON CMELLIEHNSI 3arOTOBKM U NOMyYeHus
TpaBMbl.

Mocne HecKonbKUX NPONUIOB NMog PasnNnYHbIMU
yrrnamu ckoca, kpome 0°, nnatcpopma MoXeT
obBeTwatb 1 6onbLle He ByaeT AOMKHbIM
obpas3om nogaepxunBaTtb 3arotoBky. HactpoviTte
HY>KHbI Yron ckoca 1 yCTaHOBUTE HOBYIO
HEeMCNonb30BaHHY NnaTgopmy.

c NPEAYTIPEXOEHUE:

lpodomkumeribHoe UCnonbL308aHUe
rnamebopmMbl ¢ HECKOTbKUMU
nacmuHamu 071 rporusia Moxem
cmamb APUYUHOU nomepu KOHMPO’Is
Had UHCMPYMEHMOM U os1yYeHUs
mpasmbl.

TEXHUYHECKOE OBCITY>XXUBA-
HUE

Baw anektpouHcTpymeHT DEWALT paccumtaH Ha
paboTy B Te4EeHNE NPOAOIPKUTENBHOIO BPEMEHN
fpY MUHUMAaNbHOM TEXHUYECKOM 06CMYXMBaHUW.
Cpok cnyx0bl 1 HAAEXHOCTb UHCTPYMEHTa
yBENMYMBAETCH NPU NPaBUiibHOM yxoae

N perynspHon YncTke.

BHUMAHMUE: Bo u3bexaHue
mpaembl, 8bIK/TI0O4UME
UHCMpyMeHm u omcoeduHume e20
Oom UCMOYHUKa 3/1IeKmponumaHusi,
npexade 4YeM ycmaHaesnueams

u deMOoHmMuposamb
npuHaldnexxHocmu, ebINoJIHSIMb
uJlu U3MeHsIMb HacmpolUKu,

a makke neped npoeedeHUeM
pemoHma. Yé6edumecnb, Ymo
KypKo8bIU repekrodamerb
Haxodumcs 8 ronoxeHuu BbIKTI.
HenpedHamepeHHbIU 3arycK
UHCMpyMeHma Moxxem rpusecmu

K MOsy4eHUr mpasmai.

BHUMAHME: Bo usbexaHue pucka
A nosty4eHuUsi msixkesioli mpaemMbl
HUKOIJA He dompazuealimechb
nansbyamu usu pykamu 80 ocmpbIx
3ybbee nusibHO20 AucKa npu
npoeedeHuu J1obbix pabom no
obcnyxueaHuro nuJsibl.

HE NCMOJIb3YWUTE cMa304Hble Unm YncTsLme
BellecTBa (B OCOBEHHOCTU NyrnbBepu3aTopbl
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N adp0o30nn) B HEMOCPeACTBEHHOW Brn3ocTun

OT NIaCTMACCOBOIO 3aLLMTHOIO KOXyXa.
3alWnTHBIN KOXYX M3 nonukapboHaTta nogBepXKeH
BO3AENCTBUIO ONpPeneneHHbIX XMMNYECKMX
BELLECTB.

LueTKVI drieKTpoaABUraTtens
(Puc. 1A)

PerynapHo ocmaTtpuBanTe yrosibHble LLETKN.
CnepauTte, 4TOObI LLETKN OCTaBanmcb YMCTbIMU
n ceoboaHO nepensuranmncb No nNasam.

* OTKMIOYUTE UHCTPYMEHT OT UCTOYHMKA
MUTaHWSA, CHAMUTE TOPLIEBYIO KPbILLKY
asuratens (f), noaHMMUTE NPY>XUHY
N U3BNEKMTE BNOK LLETOK.

* Ecnu weTkn nsHocmnmce npubnmnsmtensHo
00 12,7 MM, Npy>XnHbl 6onbLle HEe CMOTYT KX
YOEPXKNBaTb, U LLETKN CNeayeT 3aMeHNUTb.

* /cnonb3ynte TONbKO MAEHTUYHbIE YrOfbHbIE
weTtkm DEWALT. Ncnonb3oBaHne npaBuiibHOro
TMNa LETOK HanNpsMyro BNNSAET Ha
PYHKLUNOHMPOBAHME AMEKTPUYECKOrO TOpMO3a.
Habophbl HOBbIX LLETOK MOXHO npuobpecTu
B aBTOPM30BaHHbIX CEPBUCHBIX LEHTPax
DEWALT.

 Bcerga nocne ocmoTpa Unu 3ameHsbl LLIETOK
ycTaHaBnvBaiTe Ha MeCTO KpbILLKY OTceKa
LLIETOK.

[N yCTAHOBKWN HOBbIX LLIETOK Nepes
NCMOMNb30BaHNEM UHCTPYMEHT OOIMKEH ObITb
3anyLeH BxonocTyto (6e3 Harpysku) Ha 10
MUHYT. B paboTe anekTpnyeckoro Topmosa
MOryT ObITb cbon, Noka He ByayT 3aMeHEHbI
N3HOLLEHHbIE LLETKM.

* Bo Bpems xonoctoro xoga HE
CBA3LIBAUTE, HE 3AKITEMBAUTE
NUNKOW NEHTOW N HUKAKM
OPYIM OBPA30M HE BITOKUPYNTE
KYPKOBBIW MYCKOBOW BbIKITFOYATENb.
YOEP>XUBAITE EFO TOTbKO PYKOW.

¢

e
Cmaska

Balu aneKkTponHCTpyMeHT He TpebyeT
JOMOSTHUTENBHOM CMa3Ku.

e

Yucrka

Mepen akcnnyaTaumen MHCTpPyMEHTa BHUMAaTENbHO
OCMOTPUTE BEPXHUA U HKHUA 3aLLUTHBIN

KOXYX M MbINeoTBo, YTobbl yoeanTbesi, YTO OHU
PYHKLMOHMPYIOT AOIMKHBIM 0bpa3oMm. YbeaumTecs,
YTO OMUIIKK, Mbifb UM 0BPE3KN 3aroTOBKN He
GroKMpYOT NEepeYnCriEHHbIE YCTPOMCTBA.

Mpun 3acTpeBaHMn oparMeHTOB 3aroTOBKN MEXAY
MUMNbHBIM OUCKOM U 3aLUTHBIMW KOXYyXamu,
OTKITHOYMTE MHCTPYMEHT OT MCTOYHUKA NMUTaHUSA

N crneaynTe NHCTPYKUUSIM, NPUBEAEHHBIM

B pasgene «3aMeHa usu ycmaHo8Ka H08020
nunbHO20 OuckKa». Yoanute 3acTpsiBLUME
4YacTuLbl N YCTAHOBUTE HA MECTO MUITbHbIN OUCK.

PerynsapHo ounwante yyactku Bokpyr U MOL
OCHOBaHMEM 1 MOBOPOTHLIM CTOSIOM OT MbINN
N OMUIOK.

BHUMAHME: Bbidysatime epsi3b
U Mblib U3 KOpiyca CyxuM cxambiM

8030yXOM 110 Mepe 8UOUMO20
CKOIMIIEHUS 2psi3U 8HYMPU U 8OKpYye
8EHMUIIAUUOHHBIX omeepcmudl.
BbinonHsatime o4ucmky, Hades
cpedcmeo 3awumsl anas3

U pecriupamop ymeepx0eHHo20 muria.

BHUMAHMUE: Hukozda He

A ucrionb3yltime pacmeopumernu
unu opyaue agpeccusHble
Xxumu4deckue cpedcmea 011 04UCMKU
Hememarnsnu4deckux 0emarneu
uHcmpymeHma. 3mu xumukama|
Moaym yxydwumsb ceolicmea
Mamepuarios, nPUMEeHEeHHbIX
8 0aHHbIX Oemarisix. Vcrionb3ydme
MKaHb, CMOYEHHYI0 8 800€ C MSi2KUM
MbirioM. He donyckatime nonadaHusi
KakoU-1ubo XudKkocmu 8HymMpb
UHCMpYMeHma,; HU 8 KOeM Criy4ae
He rozpyxatime Kakyr-nubo yacmb
UHCMpyMeHmMa 8 XUOKOCMb.

YUCTKA NOOCBETKU

* BaTHOW nano4kom OCTOPOXKHO OYUCTUTE
OT MbIN 1N Mycopa NNH3bI MOACBETKM.
CunbHoe 3arpsis3HeHne MoXeT BrokmpoBaTb
MOACBETKY N CTaTb NPUYNHOWN HEaKKypaTHOro
0003Ha4YeHnss NMHUK pesa.

« HE UCIMONb3YWUTE Hukakue Buabl
pacTBOpUTENEIA; OHW MOTYT MOBPEAUTL JIMH3bI.

* OuucTUTE CHATLIV C NUMbI AUCK OT MbINK
W TpsA3M.
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UYNCTKA NbINNIEOTBOAOA

OTtkntounte nuny OT UCTOYHUKa NUTaHUA,
nepesegnTe NUIbHYHK B rOfOBKY B MakCMMaribHO
BEpXHee MNoroXxXeHne 1 no4YncTuTe NbiieoTBo npu
NMOMOLLIN CXKaToOro Bo3gyxa unu LtbipA BonbLuoro
anameTpa.

HNononHuTenbHble NpuHaa-
nexHoctu (Puc. 2-8)

BHUMAHWE: NockorbKy

A rpuHaodnexxHocmu, omrnu4yHble om
mex, komopsble rpednazaem DEWALT,
He rpoxodusnu mecmsi Ha 0aHHOM
u3desnuu, mo ucrosb308aHUe aIMux
npuHadnexxHocmeu Moxem fipusecmu
K onacHou cumyauuu. Bo usbexaHue
pucka rosy4yeHuUsi mpasmel, ¢ 0aHHbIM
rpPOAYKMom OO/MKHbI UCMOMb308ambCs
morsibKo pekomeHOo8aHHble DEWALT
ooronHuUmeribHble rpuHaoexxHocmu.

ONOPA ANA ANNHHBIX 3ArOTOBOK: DE7080-
XJ

[aHHasa onopa ncnonb3yeTcsa Ans nogaepKaHus
ONWHHBIX 3aroToBoK. B ocHoBaHue Balien nunbi
MOXHO BCTaBuTb 2 onopel (ii), N0 0OAHON C Kaxaomn
CTOPOHBbI.

PEMYJIMPYEMbIA OrPAHUYUTESb JIUHbI:
DE7051-XJ

WNcnonb3yeTcs ¢ onopovi Ans ANIMHHbBIX 3aroTOBOK
(ii). Perynupyembin orpaHnyntens AnviHbl (jj)
MCnonb3yeTcs NPy BbIMOMIHEHUM MOBTOPSIHOLLMXCS
pe3oB oanHakoBon AnuHbl ot 0 go 107 cm.

3AXWUM: DE7082-XJ

3axum (kk) ncrnonb3dyetca AnNa HagexHoro
KpenneHusa 3aroToBKW K NUIIbHOMY CTONY.

HANPABIAOLWAA ONA BbINMUITUMBAHUA
BArETOB U KAPHU30B: DE7084-XJ

HanHas Hanpasnstowas (ll) ncnone3dyetca ans
TOYHOTO BbINUNNBaHUSA 6areToB U KapHM30B.

NbINECBOPHUK: DE7053-XJ

JaHHbI nbinec6opHuk (mm) cobupaeT 6onbLuyto
4YacTb NPOU3BOAUMON BO BPEMS MUINEHUS MNbinn

N OCHaLLEH 3aCTEXKON-MONMHen ansi ObicTporo

N yOOBHOro ONMOPOXHEHUS.

PABOYUA CTON HA HOXKAX: DE7023-XJ,
DE7033-XJ

Cron Ha HoXKax (nn) ucnornb3yeTtcs Ans
yBENMYEHUS LUMPWHbBI CTOrNa NWMbI.

CTOJ1 HA HOXXKAX (NN) UCIMNOJNb3YETCA ANA
YBEJIMYEHUA LUMPUHBI CTOJA NMUNbI.

MoHTaXHble KPOHLUTENHbI (00) NCMONb3YTCA ANns
KpenneHusa nurbl K paboyert NOBEpPXHOCTU.

NMUNbHbIE OUCKW: BCEMOA NCMNONb3YUTE
MANBbHBLIE OANCKK 305 mm C MOCALOYHBIM
OTBEPCTUEM 30 mm. MUHUMAJIbBHAA
CKOPOCTb BPAWWEHNA HE OOJTKHA BbITb
HXE 4800 06./MuH. Hukorga He ncnonb3ynte
NUNbHblE OUCKM MeHbLUuero anameTtpa. OHu He
OyayT HaAEXHO 3aKpbIBaTbCA 3aALMUTHBLIM KOXYXOM.
Mcnonb3ynte ToNbKO NUSbHbIE AUCKM ANS
nornepeyHoro nureHunsa!l He ncnonb3ynte nurbHble
ONCKN, NpegHasHavYeHHble A8 NPOAOITbHOM
pacnuroBKN, KOMOMHUPOBAHHbLIE OUCKN UMW AUCKW,
yron 3ybbeB KOTOPbIX MPEBLILLAET 5°.

TUMbI MNANBbHBIX AUCKOB
OBJIACTb NMPUMEHEHUA AWAMETP

Kon-eo
3YBbEB

MunbHble AuCKM ANs CTpouTeNbHbLIX MaTepuanoB
(ceepxmoHKue ¢ aHmurpu2apHOU KPOMKOU)

Obuee npumeHeHne 305 mm 40
TO4HbIV NonepeYHbIiA pacrinn 305 Mm 60

MunbHbIE AUCKN No aepeBy (271adkud, Yucmbil
pes)

TOYHbIA NONepeyHbINn 305 Mm 80
pacnun
LiBeTHble meTanmbl 305 Mm 96

Mo Bonpocy npuobpeTeHns JOMONHUTENBbHBLIX
NpUHaanexHocTen obpallantech k Bawemy

aunepy.

3awuTa oKpyxawueun cpeabl

PasgenbHbih cbop. [laHHOe n3pgenue
Henb3s yTUnn3mpoBaTb BMecTe C 06bly-
.HbIMU1 ObITOBLIMM OTXO4aMM

EcnuogHaxgbl Bbl 3axoTnTte 3ameHnTb Bawle ns-
aenve DEWALT nnu Bel 6onbLue B HeM He HyXKaae-
Tecb, He BbiOpacbiBanTe ero BMecTe C ObITOBbIMMU
oTxogamu. OTHecuTe nsgenve B cneuunanbHbli
NPUEMHbIN MYHKT.

(A PaspenbHbiii cbop M3fenum ¢ NCTEKLLINM
%& CPOKOM CIyX0bl 1 NX ynakoBOK NO3BO-
nsgeT nyckatb ux B nepepaboTKy u no-
BTOPHO ucnonb3oBaTtb. icnonb3oBaHue
nepepaboTaHHbIX MaTepuanoB noMoraet
3almiuaTb OKpyXXawLlyl cpeay oT 3a-
TPA3HEHUS N CHUXKAET pacxos CbipbeBbIX
.MaTepuanos
MecTHOe 3akoHOA4aTeENLCTBO MOXeET obecnevnTb
cbop cTapbiX ANEKTPOUHCTPYMEHTOB OTAENBHO OT
ObITOBOro Mycopa Ha MyHMUMNANbHbIX CBankKax
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OTXOAO0B, NN Bbl MOXeTe caaBaTh NX B TOPrOBOM
npeanpuaTUn Npu NOKynke HOBOro n3genus.
®dunpma DEWALT obecneunBaet npmem n nepepa-
BOTKY OTCNyXUBLUMX CBOWM CpOK nagenu DEWALT.
YT106bl BOCNONB30BATLCHA 3TON ycnyron, Bbl
MoxeTe caaTtb Bawe nsgenve B niobon astopu-
30BaHHbIN CEPBUCHBIN LLEHTP, KOTOPbI cobupaet
NX MO HalleMy NOPYyYEHMUIO.

Bbl MOXeTe y3HaTb MecTo HaxoxaeHus Bawero
Gnwmxanwero asTopn3oBaHHOIrO CEPBUCHOTO LiEH-
Tpa, obpaTtmBLumch B Baw mecTHbIi ocpuc DEWALT
no agpecy, ykazaHHoMy B JaHHOM PyKOBOACTBE
no akcnnyaTtaunun. Kpome Toro, CnMcok aBTopu-
30BaHHbIX cepBUCHbIX LeHTpoB DEWALT n non-
HYI0 MHOPMaLUUIO O HaweM Nocnenpoaa)xHOM
obcrnyXuBaHUM U KOHTakTax Bbl MoxeTe HanTtu
B UHTepHeTe no agpecy: ww.2helpU.com.

zst00202438 - 10-05-2013
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Eesti AS Tallmac Tel.: +372 6562999
Mustame tee 44 Faks.: +372 6562855
EE-10621 Tallinn

Latvija Bebri un Partneri Tel.. 00371-7371247

Sarlotes 16 Fax: 00371-7372790
Riga, LV-1001
LIC GOTUS SIA Tel.: +371 67556949
Ulbrokas Str. Fax: +371 67555140
Riga, 1021

Lietuva HARDIM Tel.: 00370-5273 73 59
Zirmunq g. 1392 Fax: 00370-527374 73
09120 Vilnius
Elremta Tel.: 00370-37370138
Neries kr. 16E Fax: 00370-37350108

48402 Kaunas

Teavet lahima teenindaja kohta leiate veebisaidilt:
www.2helpu.com

Informaciju par tuvako servisa parstavi meklgjiet majas lapa:
www.2helpu.com

Informacijg apie artimiausias remonto dirbtuves rasite tinklalapyje:
www.2helpu.com
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